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Ministrja e Ministrisé¢ s¢ Ekonomisg,

N¢ mbéshtetje t€ nenit 4 paragrafi 3 té Ligjit
Nr. 06/L.-031 pér Pajisjet nén Presion
(Gazeta Zyrtare e Republikés sé Kosovés
Nr. 4/23 Prill 2018), nenin 9 paragrafi | té
Ligjit Nr. 06/L.-041 pér Kérkesat Teknike
pér  Produktet  dhe  Vlerésim &
Konformitetit (Gazeta Zyrtare e Republikés
s¢ Kosovés Nr.8/15 Maj 2018), nenit 8
nénparagrafi 1.4 (€ Rregullores (QRK) Nr.
02/2021  pér Fushat e Pérgjegjésisé
Administrative € Zyrés sé Kryeministrit
dhe Ministrave, e ndryshuar dhe plotésuar
me Rregulloren (QRK) Nr. 04/2021 si dhe
nenit 38 paragrafi 6 t€ Rregullores t¢ Punés
s€ Qeveris€é sé Republikés sé¢ Kosovés
Nr.09/2011 (Gazeta Zyrtare ¢ Republikés sé
Kosovés Nr.15/12 Shtator 201 1),

Nxjerr:

RREGULLORE (ME) NR. 01 /2022
PER
ENET E THJESHTA NEN PRESION

KAPITULLI I
DISPOZITAT E
PERGJITHSHME

Minister of the Ministry of Ecum.;my.

Pursuant to article 4 paragraph 3 of the Law
No. 06/L-031 on Pressure Equipment,
(Official Gazette of the Republic of Kosovo
No. 4/23 April 2018), article 9 paragraph |
of the Law No. 06/1.-041 on Technical
Requirements for Products and Conformity
Assessment, (Official  Gazette of  the
Republic of Kosovo No.8/15 May 2018),
article 8 subparagraph 1.4 of Regulation
(GRK) No. 02/2021 on the
Administrative Responsibility of the Office
of the Prime Minister and Ministries,
amended and supplemented by Regulation
(GRK) No. 04/2021 and article 38 paragraph

6 of Regulation of Rules and Procedure of
g

the Government of the-Republic of Kosovo
No. 09/2011 (Official Gazette of the
Republic of Kosovo No. 15/12 September
2011),

Issues:
REGULATION (ME) NO. 01/2022

ON
SIMPLE PRESSURE VESSELS

CHAPTER 1
GENERAL PROVISIONS

Areas of

Ministar Ministarstva Ek(ﬁlmije.

Na osnovu ¢lanom 4, stav 3 Zakona Br. 06/L-
031 o Opremi Pod Pritiskom, (Sluzbeni List
Republike Kosovo Br. 4/23 Aprila 2018),
Clanom 9. stav | Zakona Br. 06/L-041 o
Tehnickim  Zahtevima za  Proizvode i
Ocenjivanju  Usaglasenosti, (Sluzbeni List
Republike KosovoBr. 8/15 Maj 2018), ¢lanom
8 podstav [.4. Uredbe (VRK) Br. 02/2021 o
Oblastima  Administrativne  Odgovornosti
Kancelarije ~ Premijera i  Ministarstava,
izmenjen i dopunjen Uredbom (VRK) Br.
04/2021 kao i ¢lana 38 stav 6 o Poslovniku o
Radu Vlade Republike Kosovo Br. 09/2011
(Sluzbeni List Republike Kosovo Nr. 15/12
Septembar 2011),

Donosi:

UREDBA (ME) BR. 01/2022
0
JEDNOSTAVNIM POSUDAMA POD
PRITISKOM

POGLAVLJE 1
OPSTE ODREDBE




Neni |
Qéllimi
1. Q&€llimi késaj Rregullore &shté &

pércaktlojé kérkesat themelore té enéve té
thjeshta nén presion gjaté prodhimit,
plasimit (& tyre né treg, importimit,
eksportimit ~ si  dhe  vlerésimit &
konformitetit.

2. Kjo Rregullore transpozon pjesérisht
Direktivén 2014/29/BE (& Parlamentit dhe
Késhillit Evropian (& datés 26 shkurt 2014
pér harmonizimin e ligjeve t& Shteteve
Anétare lidhur me vénien né& dispozicion né
tregé (€ enéve t¢ thjeshta nén presion.

Neni 2
Fushéveprimi

I. Kjo Rregullore aplikohet pér enét e
thjeshta nén presion: * né tekstin e métejmé:
enét & prodhuara né seri me karakteristikat
¢ méposhtme:

1.1, Enét t& jeng t& salduara dhe q¢ kané
pér qéllim t'i nénshtrohen presionit &
brendshém mé té madh se 0,5 bar té cilat
pérmbajné ajér ose azot si dhe nuk kané
pér géllim t’i nénshtrohen ndezjes:

[.2. Pjesét dhe elementet montuese qé
kontribuojné né fortésiné e enés nén
presion jané té prodhuara prej aliazheve
té ¢elikut me cilé&si ¢ larté, aliazheve té

Article 1
Purpose

I. The purpose of this Regulation is to
determine the basic requirements of simple
pressure vessels during production. placing
on the market, import, export and conformity
assessment.

2. This Regulation is partially transposing
the Directive 2014/29/EU of the European
Parliament and the Council of 26 February
2014 on the harmonisation of the laws of the
Member States relating to making available
on the market of simple pressure vessels.

Article 2
Scope

1.This Regulation shall apply to simple
pressure vessels:  “hereinafter:  vessels
manufactured in series with the following
characteristics:

I.1. The vessels are welded, intended to be
subjected to an internal gauge pressure
greater than 0,5 bar and to contain air or
nitrogen, and are not intended to be fired:

1.2. The parts and assemblies contributing
to the strength of the vessel under pressure
are made either of non-alloy quality steel
or of non-alloy aluminium or non-age

Clan 1
Cilj

I. Svrha ove Uredbe je utvrditi osnovne
zahtjeve jednostavnih tla¢nih posuda tijekom
proizvodnje, njihovo stavljanje na (rziSte,
uvoz, izvoz i ocjenu sukladnosti.

2. Ova uredba delimi¢no transpozuje Direktivu
2014/29/EU Evropskog Parlamenta i Saveta od
26 februara 2014 godine o usaglasavanju
zakona drzava ¢lanica u vezi sa stavljanjem na
raspolaganje na (rziStu jednostavnih posuda
pod pritiskom.

Clan 2
Delokrug

1.Ova Uredba se treba sprovoditi na
jednostavne posude pod pritiskom: * u daljem
tekstu: posude  proizvedene u seriji sa
sledec¢im karakteristikama:

1.1. Ove posude su zavarene i imaju svrhu
da budu izlozene unutraSnjem pritisku
ve¢em od 0,5 bara koji sadrzi vazduh ili azot
i nisu namenjene za paljenje:

[.2. Montazni delovi i elementi Koji
doprinose c¢vrstoc¢i posude pod pritiskom
izradeni su od visokokvalitetnih ¢eli¢nih
legura, legura aluminijuma ili Kkaljenih

~
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aluminit ose aliazheve t& aluminit (&
ngurtésuar;

1.3. Ena pérbéhet nga elementet, si¢ jané:

1.3.1. Pjesa cilindrike e prerjes
rrethore ¢ mbyllur nga ana e jashtme
dhe ose nga pjesét e rrafshéta fundore
t€ cilat kan€ € njéjtin aks rrotullimi
me pjesén cilindrike:

1.3.2. Dy skaje Kkonkave
rrotullohen rreth boshtit té njéjté:

qé

I.4. Presioni maksimal punues i enés nuk
duhet & kalojé 30 bar dhe prodhimi i
kétij presioni me véllimin e enés (PS =
V) nuk duhet t€ kalojé 10 000 bar pér L;

1.5. Temperatura minimale punuese nuk
éshté mé e ulét se -50°C dhe temperatura
maksimale punuese nuk éshté¢ mé e larté
se 300 °C pér ¢elikun dhe 100 °C pér
enét nga alumini ose aliazhet e aluminit.

2. Kjo Rregullore nuk aplikohet pér:

2.1. Enét e projektuara posagérisht pér
pérdorim bérthamor, déshtimi ité cilave

mund €  shkaktojé¢  emetim  té
radioaktivitetit;
2.2. Enét e destinuara posagérisht pér

r2

hardening aluminium alloys;

I.3. The vessel is made of the elements:

1.3.1. A cylindrical part of circular
cross-section closed by outwardly
dished and/or flat ends which revolve
around the same axis as the cylindrical
part;

1.3.2. Two dished ends
around the same axis;

reyolving

[.4. The maximum working pressure of
the vessel does not exceed 30 bar and the
product of that pressure and the capacity
of the vessel (PS < V) does not exceed
10 000 bar per 1.;

1.5. The minimum working temperature
is no Jower than — 50°C and the
maximum working temperature is not
higher than 300 °C for steel and 100 °C
for aluminium or aluminium alloy
vessels.

. This Regulation shall not apply to:

2.1. Vessels specifically designed for
nuclear use, failure of which may cause
an emission of radioactivity:

2.2. Vessels specifically intended for

legura aluminijuma;

[.3. Posuda se sastoji od elemenata:

1.3.1. ~ Cilindriéni deo kruZznog reza
zatvoren spolja i/ili sa ravnih zavr$nih
delova koji imaju istu osu rotacije sa
cilindri¢nim delom;

1.3.2. Dva udubljena kraja kojal
okrecu oko iste ose;

s¢

I.4. Maksimalni radni pritisak u posudi ne
bi trebao da prelazi 30 bara, a proizvodnja
ovog pritiska sa zapreminom posude (PS *
V) ne bi trebalo da prelazi 10 000 bara po

I3

[.5. Minimalna radna temperatura nije niza
od -50° C, a maksimalna radna temperatura
nije veca od 300° C za &elik i 100° C za
aluminijumsko posude ili legure
aluminijuma.

2. Ova Uredba ne treba da se sprovodi na:

2.1. Posebno projektovane posude za
nuklearnu upotrebu &iji kvar moze dovesti
do emisije radioaktivnosti;

P,

2.2. Posebno projektovane posude za
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instalim n€ ose shtytje t€ anijeve dhe
avionéve;

2.3. Aparatet pér fikjen e zjarrit.

Neni 3
Pérkufizimet

I. Shprehjet e pérdorura né kété Rregullore
kané kété kuptim:

I.1.Vénia né dispozicion té tregut -
nénkupton ¢do furnizim € njé ene pér
shpérndarje ose pérdorim né tregun e
Kosovés: “né tekstin e métejmé: tregu
gjaté njé  aktiviteti tregtar, qofté né
kémbim t& pagesés ose falas;

[.2.Plasimi n€& treg - nénkupton vénien
né dispozicion t& enés né treg pér heré &
paré;

1.3. Prodhuesi - nénkupton ¢do person
fizik ose juridik q& prodhon njé ené ose
ka njé té tillé t& dizajnuar ose té prodhuar
dhe e tregton até nén emrin ose markén e
tij tregtare;

1.4. Pérfagésuesi i autorizuar -
nénkupton Pérfaqésuesin e auterizuar siq
pércaktohet né Ligjin Nr. 06/L-031 pér
Pajisjet nén Presion;

1.5. Importues - nénkupton Importuesin
siq pércaktohet né Ligjin Nr. 06/L-031

installation in or the propulsion of ships
and aircraft;

2.3. Fire extinguishers.

Article 3
Definitions

I. For the purposes of this Regulation the
following definitions shall apply:

I.1. Making available on market - means
any supply ol a vessel for distribution or
use on the Kosovo market “hereinafier: the
market: in the course of a commercial
activity, whether in return for payment or
free of charge;

[.2. Placing on market - means the first
making available of a vessel on the
market;

1.3. Manufacturer - means any natural or
legal person who manufactures a vessel or
has a vessel designed or manufactured, and
markets that vessel under his name or trade
mark;

I.4. Authorized Representative - means
the Authorized Representative as defined
in  Law No.06/L.-031 on Pressure
Equipment;

1.5. Importer - means the Importer as

defined in Law No. 06 / L.-031 on Pressure

ugradnju u ili za guranje brodova i aviona;

2.3. Aparate za gaSenje pozara.

Clan 3
Definicije

I. Za potrebe ove uredbe treba da se sprovode

sledece definicije:

I.1. Stavljanje na raspolaganje na trziStu
- podrazumeva svako snabdevanje posude
za raspodelu ili upotrebu na trzistu Kosova
"u daljem tekstu: trzidte) u okviru trzisne
aktivnosti, bilo u zamenu za placanje ili
besplatno;

1.2. Plasiranje na trziSte - znaci stavljanje
na raspolaganje posude po prvi put na
trziste;

1.3. Proizvoda¢ - podrazumeva svako
fizicko ili pravno lice koje proizvodi posudu
ili ima dizajniranu ili proizvedenu i trguje je
pod svojim imenom ili zatitnom markom;

4. OvlaSéeni
Ovlas¢enog predstavnika
definisano  Zakonom Br.
Opremi pod Pritiskom;

zastupnik - oznacava
kao Sto  je
06 / L-031 o

1.5. Uvoznik - ozna¢ava Uvoznika kako je
definisano Zakonom Br. 06 / L-031 o
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pér Pajisjet nén Presion;

1.6. Distributor - nénkupton ¢do person
fizik ose juridik né zinxhirin ¢
furnizimit,  pérve¢  prodhuesit  ose
importuesit, i cili bén njé ené &
disponueshme né treg:

1.7. Operator ekonomik — nénkupton
Operatorin ekonomik siq pércaktohet né
Ligjin Nr. 06/L-031 pér Pajisjet nén
Presion;

1.8. Specifikim teknik - nénkupton njé
dokument q& pérshkruan  kérkesat
teknike q€ duhet plotésuar ena;

1.9.Standard i  harmonizuar -
nénkupton standardin e harmonizuar té
pércaktuar né& Ligjin Nr. 06/L-019 pér
Standardizimin;

1.10.Akreditimi - nénkupton
akreditimin si¢ &sht€& pércaktuar né
Ligjin Nr. 05/L-117 pér Akreditimin;

1.11. Organi Shtetéror pér Akreditim
- nénkupton organin shtetéror  pér
Akreditim si¢ pércaktohet né Ligjin Nr.
05/L.-117 pér Akreditim;

1.12.Vlerésimi i konformitetit - veprim
mé & cilin konstatohet se a jané
plotésuar kérkesat themelore t& sigurisé
pér pajisjet dhe instalimet nén presion;

'I_:?l'.]uipm_cnt:_

1.6. Distributor - means any natural or
legal person in the supply chain, other than
the manulacturer or the importer, who
makes a vessel available on the market;

1.7. Economic operators - means the
Economic Operator as defined in Law No.
06 / L-031 on Pressure Equipment;

I.8. Technical specification - means a
document  that  prescribes  technical
requirements to be fulfilled by a vessel;

1.9. Harmonized standard - means the
harmonized standard defined in Law No.
06/ 1.-019 on Standardization;

1.10. Accreditation - means accreditation
as_defined in Law No. 05 / L-117 on
Accreditation;

[.11. National Accreditation Body -
means the state body for Accreditation as

defined in Law No. 05 / L-117 on
Accreditation;

I.12.Conformity assessment - -the
process  demonstrating  whether  the

essential safety requirements relating to
pressure equipment or assemblies have

Opremi pod Pritiskom;

1.6. Distributer - podrazumeva svako
fizicko ili pravno lice u lancu snabdevanja,
osim proizvodaca ili uvoznika, koje stavlja
na raspolaganje posudu na trziste;

|.7.Ekonomski  Operater - oznacava
Ekonomskog Operatera kao $to je definisano
Zakonom Br. 06 / L-031 o Opremi pod
Pritiskom;

|.8. Tehni¢ka specifikacija - podrazumeva
dokument koji opisuje tehni¢ke uslove koje
posuda treba da ispuni;

1.9.Harmonizovani standard-
podrazumeva usagladeni standard definisan
Zakonom Br. 06 / L-019 o Standardizaciji;

[.10. Akreditacija - ozna¢ava akreditaciju
kao S§to je definisano Zakonom Br. 05 / L-
117 o Akreditaciji;

I.11. Nacionalni Organ za Akreditaciju -
oznacava drzavni organ za akreditaciju kako

je definisano Zakonom Br. 05 / L-117 o

Akreditaciji;

1.12. Ocenjivanje usaglaSenosti - postupak
kojim se utvrduje da li su ispunjeni osnovni
sigurnosni zahtevi za uredaje i instalacije
pod pritiskom;

w |




1.13.0rgani i vierésimit té

konformitetit - nénkupton organin qé
kryen aktivitetet e vlerésimit &

konformitetit duke pérfshiré kalibrimin,
testimin, certifikimin dhe inspektimin;

[.14. Kthimi; nénkupton ¢do masé e
ndérmarré pér kthimin e njé produkti qé
tashmé &shté¢ n& dispozicion pér
pérdoruesin e fundit;

1.15. Térheqje - nénkupton ¢do masé
qé synon parandalimin ¢ enés né
zinxhirin e furnizimit qé (€ vihet né
dispozicion né treg:

1.16. Shenja CE - shenja mé& (& cilén
prodhuesi tregon g€ pajisja ose instalimi
éshté né€ pérputhshméri mé kérkesat e
zbatueshme €  pércaktuara  mé
legjislacionin ¢ BE mé (& cilin &éshté
parashikuar vendosja e saj;

1.17. Deklarata e konformitetit -&shté,
dokument mé té cilin konfirmohet se

jané plotésuar kérkesat themelore té

sigurisé pér pajisjet dhe instalimet nén
presion;

I.18.Certifikaté e  BE-sé-  pér
ekzaminimin e  tipit.  nénkupton
"Certifikatén pér ekzaminimin e tipit né

been fulfilled;

I.13.Conformity assessment body -
means a body that performs conformity
assessment activities including calibration,
testing, certification and inspection;

1.14. Recall - any measure aimed at
achieving the return of a product that has
already been made available to the end
user;

1.15. Withdrawal - means any measure
aimed at preventing a vessel in the supply
chain from being made available on the
market;

1.16. CE marking - a marking by which
the  manufacturer indicates that  the
pressure equipment or assembly is in
conformity with the applicable
requirements  set  out in  Union
harmonisation legislation providing for its
affixing;

1.17. Declaration of Conformity - is a
document confirming that the essential

safety  requirements for  pressure
equipment and assemblies have been
fulfilled;

1.18. EU-type - examination certificate
«means»type  examination  certificate,

within the meaning of relevant legislation;
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1.13. Organ za procenu usaglaSenosti -
podrazumeva organ koji sprovodi aktivnosti
procene  usaglaSenosti, ukljucujuci
kalibraciju.testiranje, sertifikacijui
inspekciju;

[.14. Vraéanje - svaka preduzeta mera za
vracanje proizvoda koji je ve¢ na
raspolaganju za krajnjeg korisnika;

1.15. Povladenje - podrazumeva svaku
meru Ciji je cilj spreCavanje stavljanja na
raspolaganje posude u lanac snabdevanja na
trziste;

I.16. Oznaka CE - Oznaka kojom
proizvoda¢ oznacava da je oprema ili
instalacija pod pritiskom u skladu sa
vazecim zahtevima utvrdenih u
zakonodavstvu EU o uskladivanju kojima je
predvideno njeno stavljane:

1.17. lIzjava o usaglaSenosti - dokument
kojim se potvrduje da su ispunjeni osnovni
sigurnosni zahtevi za opremu ili instalacije
pod pritiskom;

1.18. Sertifikat EU-a - o pregledu tipa
podrazumeva Sertifikat o pregledu tipa, u
smislu relevantnog zakonodavstva;




'k‘uplim té I::g;]'i'sluci_nn_i-l_pifrkaii‘s:

1.19.Ekzaminimi i tipit té¢ BE-sé-
nénkupton procedurén e vlerésimit &
konformitetit né ¢ cilén njé organ i
notifikuar shqyrton projektimin teknik;

2. Shprehjet tjera € pérdorura né kéé
Rregullore kang& Kuptimin e njejté si né
pérkufizimet e dhéna né& Ligjin Nr.06/1.-031
pér Pajisjet nén Presion dhe legjislacionin
pérkatés né fuqi.

Neni 4
Vénia né dispozicion né treg si dhe vénia
né shérbim

1. Enét mund t€ vihen né dispozicion né
treg dhe té futen né€ shérbim vetém nése ato
plotésojné kérkesat e késaj Rregullore, kur
instalohen dhe mirémbahen si¢ duhet dhe
pérdoren pér géllimet pér té cilat ato jané té
destinuara.

2. Kjo Rregullore nuk do té ndikojé né té
drejtén e autoriteteve publike kompetente
pér t& aplikuar kérkesat e pércaktuara me
legjislacionin pérkatés té cilat ato organe i
konsiderojné t&€ domosdoshme pér - &
siguruar mbrojtjen e punétoréye  gjaté
pérdorimit t& enés, me kusht qé kjo & mos
nénkuptojé qé kéto ené té modifikohen né
nj¢ ményré € papércaktuar né Kkété
Rregullore.

1.19. EU type examination - means is a
conformity assessment procedure in which
a notified body reviews the technical
design

2. The terms used in this Regulation have the
same meaning as in the definitions given in
the Law No. 06/L-031 on Pressure
Equipment and the relevant legislation- in
force.

Article 4
Making available on the market and
putting into service

I. Vessels may be made available on the
market and put into- service only if they
satisfy the requirements of this Regulation
when properly installed and maintained and
used for the purposes for which they are
intended.

2. This Regulation shall not affect competent
public authorities” entitlement to lay down
such requirements as they may deem
necessary to ensure workers are protected
during use of the vessel in question provided
that this does not mean that those vessels are
modified in a way not specified in this
Regulation.

1.19. Pregled tipa EU- oznacava postupak
ocenjivanja usaglasenosti u kome
imenovano telo razmatra tehnicki dizajn;

2. Izvazi Koji se Koriste u ovoj Uredbi imaju
isto- znacenje kao u definicijama datim u
Zakonu Br. 06/L-031 o Opremi pod Pritiskom
i relevantnom zakonu na snazi.

Clan 4
Stavljanje na raspolaganje na trziStu i
stavljanje u upotrebu

1. Posude se mogu staviti na raspolaganje na
trziSte i staviti u upotrebu samo ako
ispunjavaju zahteve ove Uredbe, ako su
pravilno ugradene i odrzavane i kori§¢ene u
ciljeve za koje su namenjene.

2. Ova Uredba nece uticati na pravo nadleznih
javnih autoriteta da utvrde zahteve koje
smatraju neophodnim kako bi se obezbedila
zaStita radnika tokom upotrebe predmetne
posude, pod uslovom da to ne znaci da se te
posude moraju modifikovati na nacin koji nije
odreden u ovoj Uredbi.




~ Neni 5
Kérkesat themelore

I. Enét né & cilén prodhimi PS = V tejkalon
vlerén 50 bar pér L duhet t& plotésojné
kérkesat themelore t& sigurisé té pércaktuara
né Shtojcén | t& késaj Rregullore.

2. Enét né € cilén prodhimi PS = V e ka
vlerén 50 bar pér L ose mé pak do té
projektohen dhe prodhohen né pérputhje me
praktikén ¢ fushés s¢ inxhinieris¢ né
Republikén e Kosovés.

Neni 6
Lévizja e liré

Enét qé plotésojné kérkesat e Kkésaj
Rregullore nuk pengohen qé (€ jené né
dispozicion né€ treg ose 1€ vihen né shérbim.

KAPITULLI II .
OBLIGIMET E OPERATOREVE
EKONOMIK

Neni 7
Detyrimet e prodhuesye

1.Kur enét ¢ prodhueseve plasohen né treg
nga t& cilat prodhimi i PS = V tejkalon
vlerén 50 bar pér L, prodhuesit duhet té
sigurojné ¢ ato ené jan& projektuar dhe

Article 5
Essential requirements

I. Vessels of which the product of PS = V
exceeds 50 bar per L shall satisly the
essential safety requirements set out in
Annex | of this Regulation.

2. Vessels of which the product of PS = V is
50 bar per L or less shall be designed and
manufactured in accordance with the sound
engineering practice in the Republic of
Kosovo.

Article 6
Free movement

Vessels which satisfy the requirements of

this Regulation shall not be impeded from
being made available on the market or being
put into service.

CHAPTER 11
OBLIGATIONS OF ECONOMIC
OPERATORS

Article 7
Obligations of manufacturers

I.When placing on the market their vessels
of which the product of PS = V exceeds 50
bar per L, manufacturers shall ensure that
they have been designed and manufactured

~Clan 5 B
Osnovni zahtevi

I. Posude u kojima proizvodnja PS = V prelazi
50 bara po L moraju ispunjavati osnovne
bezbednosne zahteve odredene u Prilogu |
ovog Pravilnika.

2. Posude u kojima proizvodnja PS = V ima
yrednost od 50 bara po L ili manje bice
projektovane i proizvedene u  skladu sa
praksom u oblasti inzenjeringa u Republici
Kosovo.

Clan 6
Slobodno kretanje

Posude Kkoji ispunjavaju zahteve ove Uredbe
nisu sprec¢ene da budu dostupne na trzistu ili
stavljeni u upotrebu.

POGLAVLJE 11
OBAVEZE EKONOMSKIH
OPERATERA

Clan 7
Obaveze proizvodada

ILAko se na trziSte plasiraju  posude
proizvodaca od kojih proizvodnja PS = V
prelazi vrednost od 50 bara po L, proizvodaci
moraju  obezbediti  da  su te  posude
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prodhuar  né pt‘rpﬁt_lﬁc_ me  kérkesat
themelore € siguris€ (& paragitura né
Shtojcén | 1€ késaj Rregullore.

2. Kur né treg plasohen enét nga (& cilat
prodhimi i PS = V &shté 50 bar pér L ose
mé pak, prodhuesit duhet té sigurojné gé ato
jané projektuar dhe prodhuar né pérputhje
me praktikén e fushés sé inxhinierisé té
Republikés s¢ Kosovés.

3. Pér enét nga (& cilat prodhimi i PS = V
tejkalon 50 bar pér L, prodhuesit duhet té
hartojné  dokumentacionin  teknik &
pércaktuar n& Shtojcén 2 ¢ késaj
Rregullore dhe té kryejné ose duhet t& kené
kryer procedurat pérkatése t& vlerésimit (&
konformitetit € pércaktuara sipas késaj
Rregullore. Nése kjo proceduré vérteton
konformitetin ¢ enés pér & cilén prodhimi
PS > V tejkalon 50 bar pér L. me kérkesat e
aplikueshme me até proceduré, prodhuesit
duhet t&¢ hartojné¢ njé  deklarat¢ (&
konformitetit & BE-s¢ dhe t& vendosin
shenjén CE me mbishkrimet e pércaktuara
né pikén | t& Shtojcés 3 & késaj Rregullore.
Prodhuesit duhet t& sigurojné qé enét pér &
cilat prodhimi PS = V &éshté 50 bar pér L ose
mé pak, mbajné mbishkrimet ¢ paragitura
né pikén 1 t& Shtojeés 3 1€ késaj Rregullore.

4.Prodhuesit duhet té mbajné
dokumentacionin teknik dhe deklaratén e
konformitetit t€ BE-sé pér dhjeté (10) vjet
pas plasimit t& enés né treg.

in accordance with the essential safety
requirements set out in Annex | of this
Regulation.

2.When placing on the market their vessels
of which the product of PS = V is 50 bar per
. or less, manufacturers shall ensure (hat
they have been designed and manufactured
in accordance with the sound engineering
practice of the Republic of Kosovo.

3. For vessels of which the product of PS x
V exceeds 50 bar per L., manufacturers shall
draw up the technical documentation referred
to in Annex 2 of this Regulation and carry
out the relevant conformily assessment
procedures established under this Regulation.
Where compliance of @ vessel of which the
product of PS = V exceeds 50 bar.L. with the

applicable réquirements has been
demonstrated by that procedure,
manufacturers  shall draw up an EU

declaration of conformity and affix the CE
marking and the inscriptions provided for in
point-1 of Annex 3 of this Regulation

Manufacturers shall ensure that vessels of
which the product of PS * V is 50 bar per L
or less, bear the inscriptions laid down in
point | of Annex 3 of this Regulation.

4. Manufacturers shall keep the technical
documentation and the EU declaration of
conformity for ten years (10) after the vessel
has been placed on the market.

0

trzidte.

projektovane i proizvedene u skladu sa
osnovnim bezbednosnim zahtevima navedenim
u Prilogu 1 ove Uredbe.

2.Prilikom plasiranja na trziste posuda iz kojih
p | .

je proizyodnja PS = V 50 bara po L ili manje,

proizvoda¢i moraju da obezbede da su one
projektovane ili proizvedene u skladu sa
praksom u oblasti inZenjeringa Republike
Kosovo.

3. Za posude iz kojih proizvodnja PS = V
prelazi 50 bara po L, proizvodac¢i moraju
izraditi tehniCku dokumentaciju navedenu u
Prilogu 2 ove Uredbe i sprovode ili su morali
da sprovedu relevantne postupke ocenjivanja
usaglasenosti utvrdene ovom Uredbom. Ako
ovaj postupak potvrduje usaglasenost posude
za koje proizvodnja PS = V prelazi 50 bara po
. sa zahtevima Kkoji se sprovode na laj
postupak, proizvodac¢i moraju da izrade izjavu
o usaglaSenosti sa EU-om i da postave oznaku
CE sa natpisima odredenim u tacki 1 Priloga 3
Proizvodaci treba da obezbedi da posude cija

je proizvodnja PS = V je 50 bara po L ili

manje, imaju natpise prikazane u tacki |
Priloga 3 ovog Pravilnika.

4.Proizvodac¢i  moraju  imati  tehnic¢ku
dokumentaciju i izjavu o usaglaSenosti EU
deset godina (10) nakon plasiranja posude na




5.Prodhuesit  duhet & parantojné qé
procedurat pér prodhimin e serive kryhen
sipas konformitetit € pércaktuar n& kété
Rregullore. Ndryshimet né projektim ose
karakteristikat ¢ enéve dhe ndryshimet né
standardet e  harmonizuara ose né
specifikimet tjera teknike (& deklaruara né
deklaratén e konformitetit (¢ enés duhet té
merren parasysh né ményré adekuate.

6. Kur vlerésohet si e pérshtatshme duhet
marré parasysh edhe rreziget qé paraqet ena,
andaj prodhuesit pér t&€ mbrojtur shéndetin
dhe siguring e pérdoruesve fundor, duhet té
kryejné shqyrtimin ¢ mostrave té enéve té
plasuara né treg, dhe nése Eshié e
nevojshme t€ mbajné regjistér t¢ ankesave
pér enét e papérshtatshme dhe enét e
kthyera mbrapa, dhe t’i mbajé té informuar
distributorét pér njé mbikéqyrje € tillé,

7. Prodhuesit duhet t& sigurojné qé enét té
cilat i kan€ plasuar né treg t€ mbajné njé
apo  disa  etiketa q&  mundésojné
identifikimin dhe llojin e tyre.

8. Prodhuesit duhet té vendosin emrin e tyre
né ené, emrin tregtar (& regjistruar ose
shenjén tregtare (€ regjistruar dhe adresén
postare né (€ cilén mund t€ kontaktohen.
Adresa duhet t€ tregojé vend-ndodhjen e
sakt¢ né & cilén prodhuesi mund (&
kontaktohet. Detajet e kontaktit duhet té
jené n€ njé gjuhé g€ kuptohet lehté nga
pérdoruesit  fundor dhe autoritetet e

5. Manufacturers shall ensure that procedures

are in place for series production to remain in
conformity with this Regulation. Changes in
vessels design or characteristics and changes
in the harmonised standards or in other
technical specifications by reference to
which conformity of a vessel is declared
shall be adequately taken into account.

6.When deemed appropriate with regard to
the risks presented by a  vessel
manufacturers shall, to protect the health and
safety of end-users, carry out sample testing
of vessels made available on the market,
investigate, and, if necessary, keep a register
of complaints, of non-conforming vessels
and vessel recalls, and shall keep distributors
informed of any such monitoring.

7. Manufacturers shall ensure that vessels
which they have placed on the market bear a
type and serial or batch identification
allowing their identification.

8. Manufacturers shall indicate on the vessel
their name, registered trade name or
registered trade mark and the postal address
at which they can be contacted. The address
shall indicate a single point at which the
manufacturer can be contacted. The contact
details shall be in a language -easily
understood by end-users and market
surveillance authorities.

5.Proizvodaci treba da garantuju da se
procedure postavljene za proizvodnju serija
drze u skladu sa uskladenos¢u utvrdenom u
ovoj Uredbi. Promene u projektovanju ili
karakteristikama posuda i promene u
usaglasenim standardima ili drugim tehni¢kim
specifikacijama  navedenim u izjavi o
usaglaSenosti  posuda  moraju  se  na
odgovarajuc¢i nacin uzeti u obzir.

6. Kada se proceni kao odgovarajuce, treba
uzeti u obzir rizike koje predstavlja posuda, pa
bi  proizvodati radi zaStite zdravlja i
bezbednosti  krajnjih korisnika trebalo da
provere ispitivanje uzoraka posuda plasiranih
na trzidte, da istraze i po potrebi vode registar
zalbi na neodgovaraju¢e posude i posude
vratene nazad, kao 1 da distributere
obaveStavaju o takvom nadzoru.

7. Proizvodaci moraju obezbediti da posude
Koje su plasirali na trziSte nose jednu ili vise
etiketa koje omogucavaju njihovu
identifikaciju i vrstu.

8. Proizvodaci moraju staviti svoje ime na
posudu, registrovano trgovacko ime ili
registrovani zastitni znak i postansku adresu na
koju ih mogu kontaktirati. Adresa mora navesti
tatnu lokaciju na kojoj se moze kontaktirati
proizvoda¢. Kontaktni detalji trebaju biti na
jeziku koji ¢e krajnji Korisnici i autoriteti za
nadzor trzista lako razumeti.
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mbikéqyrijes sé tregut.

9. Prodhuesit duhet té garantojné q¢ enés do
i bashkangjiten udhézimet dhe
informacionet e sigurisé t& pércaktuara né
pikén 2 t¢& Shtojcés 3 & késaj Rregullore né
gjuhét zyrtare t&¢ Republikés sé Kosovés.
Udhézimet dhe informacioni i sigurisé si
dhe ¢do etiketim duhet € jené & qarta dhe
t& kuptueshme.

10. Prodhuesit t& cilét konsiderojné se ena
qé ata e kané plasuar né treg nuk &shté né
pérputhje me kété Rregullore, menjéheré i
ndérmarrin masat ¢ nevojshme korrigjuese
qé€ ena & plotésojé kushtet e konformitetit,
apo & béhet térheqja ose nése éshté e
nevojshme edhe kthimi i saj. Pérve¢ késaj,
kur ena paraget rrezik, prodhuesit
menjéheré duhet ¢ njoftojné autoritetet
kompetente pér kété, duke u dhéné detajet ¢
mospérputhjes dhe detajet pér ¢do masé
korrigjuese t&€ ndérmarrg,

I1. Me kérkesé t& arsyetuar té organit
kompetent, prodhuesit duhet & japin 1€
gjitha informatat dhe dokumentacionin e
nevojshém né kopje fizike ose né formé
elektronike pér té demonstruar
konformitetin e enés sipas késaj Rregullore
né njérén nga gjuhét zyrtare q¢ pérdoret né
Republikén e Kosovés. Ata do té
bashképunojné me organin kompetent, me
kérkes€ t€ tyre, pér ¢do veprim t& ndérmarré

9. Manufacturers shall ensure that the vessel
is accompanied by the instructions and safety
information referred to in point 2 of Annex 3
of this Regulation in official languages of the
Republic of Kosovo. Such instructions and
safety information, as well as any labelling,
shall be clear, understandable and
intelligible.

10. Manufacturers who consider or have
reason to believe that a vessel which they
have placed on the market s not in
conformity with this Regulation shall
immediately take the corrective measures
necessary to  bring that vessel into
conformity, to withdraw’ it or recall it, if
appropriate. Furthermore, where the vessel
presents a risk, manufacturers  shall
immediately -~ inform  the  competent
authorities 1o that effect, giving details, in
particular,-of the non-compliance and of any
corrective measures taken.

Il Manufacturers shall, further to a reasoned
request from a competent authority, provide
it with all the information and documentation
in paper or electronic form necessary to
demonstrate the conformity of the vessel
with this Regulation, in one of the official
languages used in the Republic of Kosovo.
They shall cooperate with that authority, at
its request, on any action taken to eliminate
the risks posed by vessels which they have

9. Proizvoda¢i moraju garantovati da ¢e se
posudama priloziti uputstva i bezbednosne
informacije navedene u tacki 2 Priloga 3 ovog
Pravilnika na sluzbenim jezicima Republike
Kosovo. Bezbednosna uputstva i informacije,
kao"i ‘svako oznacavanje moraju biti jasni i
razumljivi.

10. Proizvodaci koji smatraju ili imaju razloga
da veruju da posudu koju su plasirali na trziste
nije u skladu sa ovom Uredbom, odmah
trebaju preduzeti potrebne Kkorektivne mere
kako posuda ispunjavala uslove usaglasenosti,
odnosno da povlacenje ili vracanje je takode

neophodno.  Osim  toga, kada posuda
predstavlja opasnost, proizvoda¢i moraju o
tome odmah obavestiti nadlezne organe,

navodec¢i detalje neusaglaSenosti i detalje o
preduzetim korektivnim merama.

1. Na obrazloZzen zahtev nadleznog organa,
proizvodaci treba da dostave sve potrebne
informacije i dokumentaciju u Stampanoj ili
elektronskoj  formi  kako bi  dokazali
usagladenost posuda prema ovoj Uredbi na

jednom od sluzbenih jezika koji se Koriste u

Republici Kosovo. Oni ¢e, na njihov zahtev,
saradivati sa nadleznim organom u pogledu
svih radnji koje se preduzimaju kako bi se
uklonili rizici koji dolaze od posuda koje su

I




pér 1& eliminuar rreziget g€ vijné nga enét &
cilat i kan€ plasuar né treg.

Neni 8
Pérfaqésuesit e autorizuar

1. Prodhuesi, me autorizim me shkrim,
mund & emérojé nj¢ pérfaqésues &
autorizuar. Detyrimet ¢ pércaktuara né
nenin 7 paragrafi | &€ késaj Rregullore dhe
detyrimi pér t& hartuar dokumentacionin
teknik i pércaktuar né nenin 7 paragrafi 3 (&
késaj Rregullore nuk duhet 1€ jené pjesé e
autorizimit t& pérfaqésuesit t€ autorizuar.

2. Pérfaqésuesi i autorizuar kryen detyrat e
pércaktuara sipas autorizimit € prodhuesit
me sa vijon:

2.1.Mban deklaratén e Konformitetit &
BE-sé dhe dokumentacionin teknik né
dispozicion (& autoriteteve kompetente t&é
mbikéqyrjes 1€ tregut pér dhjeté (10) vjet
pas plasimit t& enés né treg:

2.2. Me kérkesé (€ arsyetuar nga autoriteti
kompetent, duhet t’i ofrojné t& gjitha

informacionet dhe dokumentacionin e
nevojshém pér (S demonstruar
konformitetin e enés;

2.3. Me kérkesén e autoriteteve

kompetente, t& bashképunojé me ta pér

placed on the market.

Article 8
Authorised representatives
I. A manufacturer may, by a written
mandate, appoint an authorised

representative. The obligations laid down in
article 7 paragraph [ this Regulation and the
obligation  to  draw  up  technical
documentation referred to in  Article. 7
paragraph 3 this Regulation shall not-form
part of the authorised representative’s
mandate.

2.The authorized representative performs the
tasks according to the authorization of the
manufacturer, with- how many lines:

2.1, Keep the EU
conformity and the technical
documentation at the disposal of national
market surveillance authorities for ten (10)
years years after the vessel has been placed
on the market;

2.2, Further to a reasoned request from a
competent authority, provide that authority
with  all  the  information  and
documentation necessary to demonstrate
the conformity of a vessel;

2.3. Cooperate with the competent
authorities, at their request, on any action

declaration of

plasirali na trziste.

Clan 8
Ovla§éeni predstavnici

I. Proizvoda¢ moze, uz pismeno ovlascenje,
imenovati ovlas¢enog predstavnika. Obaveze
utvedene u ¢lanu 7 stav | ovog Pravilnika i
Obaveza za izradu tehnicke dokumentacije
navedene u ¢lanu 7 stav 3, ovog pravilnika ne
trecba da budu deo mandata ovlaséenog
predstavnika.

2.0vlas¢eni predstavnik ¢e obavljati poslove
koje je ovlastio proizvoda¢ na slede¢i na¢in:

2.1. Da stavi izjavu EU o usaglaSenosti i
tehnicku dokumentacija na raspolaganje
nadleznim organima za nadzor trzista deset
(10) godina nakon plasiranja posuda na
trziste;

2.2. Na obrazlozen zahtev nadleznog organa,
treba tom organu da dostave sve podatke i
dokumentaciju neophodnu za dokazivanje
usaglasenosti posude;

2.3. Na zahtev nadleznih organa, da saraduju
sa  njima u svim radnjama koje se
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¢do veprim & ndérmarré pér (€ eliminuar
rreziqet q& paragesin enét e pérfshira né
autorizimine pérfaqésuesit (& autorizuar.

Neni 9
Detyrimet e importuesve

. Importuesi plason né treg vetém ené qé
jané né pérputhshméri me k&té Rregullore.

2. Para plasimit né treg té nj¢ ene nga e cila
prodhimi PS = V tejkalon 50 bar pér L,
importuesit duhet &€ sigurojné qé prodhuesi
ka kryer procedurén e vlerésimit (&
konformitetit 1€ pércaktuara me kété
Rregullore. Importuesi duhet (& sigurojé qé
prodhuesi té ket€ hartuar dokumentacionin
teknik, ena € ket¢é shenjéen CE me
mbishkrimet e pércaktuara né pikén | &
Shtojeés 3 €  késaj Rregullore &
bashkangjitura me dokumentet e kérkuara
dhe (& siguroj€ q€ prodhuesi ka pérmbushur
kérkesat e pércaktuara né nenin 7 paragrafi
5 dhe paragrali 6 & késaj Rregullore.

3. Kur njé importues konsideron se njé ené
nga e cila prodhimi i PS x V tejkalon 50
bar pér L nuk ¢&shté né pérputhje me
kérkesat themelore (€ sigurisé (&€ pércaktuara
né Shtojecén 1 & késaj Rregullore,
importuesi nuk duhet té plasojé enén né
treg, derisa t&€ keté ndodhur konformiteti i

risks posed by
the authorised

taken to eliminate the
vessels  covered by
representative’s mandate.

Article 9
Obligations of importers

I. Importers shall place on the market only
vessels that comply with this Regulation.

2. Before placing on the market a vessel-of

which the product of PS = V exceeds 50 bar
per L, importers shall ensure  that the
appropriate conformity assessment procedure
set out in this regulation is carried out by the
manufacturer.  They shall ensure that the
manufacturer has drawn up the technical
documentation, that the vessel bears the CE
marking and the inscriptions provided for in
point 1 of Annex 3 of this Regulation and is
accompanied by the required documents, and
that the manufacturer has complied with the
requirements set out in article 7 paragraph 5
and paragraph 6 of this Regulation.

3.Where an importer considers or has reason
to believe that a vessel of which the product
of PS x V exceeds 50 bar per L is not in
conformity with the essential safety
requirements set out in Annex 1, of this
Regulation importer  shall not place the
vessel on the market until it has been brought

preduzimaju radi otklanjanja rizika koje
predstavljaju posude ukljucene u mandat
ovlaséenog zastupnika.

Clan 9
Obaveze uvoznika

Uvoznici  stavljaju na trziSte  samo

kontejnere koji su u skladu s ovom Uredbom.

5

Pre nego Sto na trziste plasiraju posude iz

koje proizvodnja PS = V prelazi 50 bara po L,
uvoznici moraju da se uvere da je proizvodac¢
sproveo odgovarajuci postupak pre stavljanja
na trziste Kontejnera ¢iji proizvod PS = V
prelazi 50 bara po litru, uvoznici moraju da
obezbede da je ispravan postupak ocenjivanja
usaglaSenosti navedene u ovom pravilniku vrsi
proizvoda¢. Oni treba da obezbede da je
proizvoda¢ izradio tehnicku dokumentaciju,
posuda mora imati oznaku CE sa natpisima
utvrdenim u tacki 1 Priloga 3 ovog Pravilnika
propracenom potrebnom dokumentacijom i
obezbediti da proizvoda¢ ispunjava zahteve

navedene u ¢lanu 7 stav 5 i stav 6 ovog
Pravilnika.
3. Kada uvoznik smatra ili ima razloga da

veruje da posuda iz koje proizvodnja PS = V
prelazi 50 bara po L nije u skladu sa osnovnim
bezbednosnim zahtevima navedenim u Prilogu

|

ovog Pravilnika uvoznik ne smije staviti

posudu na trziste dok se ne izvrS§i njena
usaglaSenost. Takode, kada posuda predstavlja
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saj. Gjithashtu, kur ena paraget ndonjé
rrezik, importuesi duhet € informojé
prodhuesin dhe autoritetet kompetente &
mbikéqyrjes sé¢ tregut.

4. Para plasimit né treg t€ njé ene nga e cila
prodhimi PS = V &shté 50 bar pér . ose mé
pak, importuesit duhet € sigurojné gé ajo
gshté projektuar dhe prodhuar né pérputhje
me praktikén e fushés sé€ inxhinierisé t&
Republikés  s¢  Kosovés, i keté
mbishkrimet ¢ pércaktuara né pikén 1.2 (&
Shtojeés 3 (€ késaj Rregullore dhe
prodhuesi 1€ keté pérmbushur kérkesat e
pércaktuara n€ nenin 7 paragrafi 5 dhe
paragrafi 6 i késaj Rregullore.

5. Importuesit né ené duhet t& paragesin
emrin e tyre, emrin tregtar (€ regjistruar ose
shenjén tregtare (€ regjistruar dhe adresén
postare né t€ cilén mund t& kontaktohen,
nése kjo nuk €shté ¢ mundur, t& béhet né
dokumentacioni i cili i éshté bashkangjitur
enés. Detajet ¢ kontaktit duhet (& jené né njé
gjuhé té kuptueshme nga pérdoruesit fundor
dhe autoritetet kompetente (& mbikéqyrjes
sé tregut.

6. Importuesit duhet (& sigurojné qé enés i
jané  bashkangjitur  udhézimet = dhe
informatat e siguris€ t€ pércaktuara n¢ pikén
2 1€ Shtojeés 3 1€ késaj Rregullore né gjuhét
zyrtare t€ Republikés sé Kosovés.

7. Importuesit duhet té sigurojné qé, ena nga

into conformity. Furthermore, where the
vessel presents a risk, the importer shall
inform the manufacturer and the competent
market surveillance authorities to that effect.

4. Before placing on the market a vessel of

which the product of PS = V is 50 bar per L
or less, importers shall ensure that it has been
designed and manufactured in accordance
with the sound engineering practice of the
Republic of Kosovo, bears the inscriptions
provided for in point 1.2 of Annex 3 of this
Regulation and that the manufacturer has
complied with the requirements set out in
article 7 paragraph 5 and paragraph 6 of this
Regulation.

5. Importers shall indicate on the vessel their
name, registered trade name or registered
trade mark and- the postal address at which
they can be contacted or, where that is not
possible, in a document accompanying the
vessel. The contact details shall be in a
language easily understood by end-users and
the.  competent  market  surveillance
authorities.

6. Importers shall ensure that the vessel is
accompanied by the instructions and safety
information referred to in point 2 of Annex 3
of this Regulation in official languages of the
Republic of Kosovo.

7. Importers shall ensure that, while a vessel
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bilo Koju opasnost, uvoznik o tome mora
obavestiti proizvodaca i nadlezne organe za
nadzor trzista.

4. Pre plasiranja posude na trziste iz kojeg je
proizvodnja PS = V 50 bara po L ili manje,
uvoznici moraju da se obezbede da je ona
projektovana i proizvedena u  skladu sa
praksom u oblasti inzenjeringa Republike
Kosovo, da imaju natpise utvrdene u tacki 1.2
Priloga 3 ovog Pravilnika i da je proizvodaé
ispunio uslove navedene u ¢lanu 7 stav 5 i stav
6 ovog Pravilnika.

5. Uvoznici na posudama moraju navesti svoje
ime, registrovano  trgovacko  ime il
registrovani  zaStitni znak kao i poStansku
adresu na koju mogu biti kontaktirani, ako to
nije  mogucée, to se mora izvr§iti u
dokumentaciji prilozenoj uz posudu. Kontaktni
podaci moraju biti na jeziku koji razumeju
krajnji Korisnici i nadlezni organi za nadzor
trzista.

6. Uvoznici moraju obezbediti da su posudi
prilozena uputstva i bezbednosne informacije
koje su utvrdene u tacki 2 Priloga 3 ovog
Pravilnikana sluzbenim jezicima Republike
Kosovo.

7. Uvoznici treba da obezbede da je posuda iz




e cila prodhimi PS = V kalon 50 bar pér L
éshté nén pérgjegjésiné e tyre dhe qé
kushtet e ruajtjes ose t& transportit (& sajé
nuk e rrezikojné pérputhjen ¢ saj me
keérkesat themelore (€ sigurisé té pércaktuara
né Shtojeén | 1€ késaj Rregullore.

8. Kur ena vlerésohet si e pérshtatshme
duhet marré parasysh edhe rreziget qé
paraget ajo, andaj prodhuesit pér t&¢ mbrojtur

shéndetin  dhe siguriné e pérdoruesve
fundor, duhet & béjné shqyrtimin e

mostrave t€ enéve € plasuara né treg, dhe
nése &shté e nevojshme té mbajné regjistér
t& ankesave pér enét e papérshtatshme dhe
enét e kthyera mbrapa, dhe po ashtu t'i
mbajé & informuar distributorét pér njé
mbikéqyrje té tillé.

9. Importuesit (€ cilét konsiderojné ose kané
arsye 1€ besojné se ena g€ ata e kané plasuar
né treg nuk &shté né pérputhje me kété
Rregullore, duhet menjéheré (& ndérmarrin
masat ¢ nevojshme Kkorrigjuese & ena té
plotésojé kushtet e Kkonformitetit, apo &
béhet térheqja ose nése éshté e nevojshme
edhe kthimi i saj. Pérveg késaj, kur ena
paraget rrezik, importuesit menjéheré duhet
t€ njoftojné autoritetet kompetente pér keté,
duke u dhéné detajet € mospérputhjes dhe
detajet pér ¢do masé Kkorrigjuese (&
ndérmarré.

10. Pér enét tek 1€ cilat prodhimi i PS = V
tejkalon 50 bar pér L, importuesit duhet gé

in respect of which the product of PS x V|

exceeds 50 bar per L is under their
responsibility, its storage or transport
conditions do not jeopardise its compliance
with the essential safety requirements set out
in Annex | of this Regulation.

8. When deemed appropriate with regard to
the risks presented by a vessel, importers
shall, to protect the health and safety of end-
users, carry out sample testing of vessels
made available on the market, investigate,
and, if necessary, keep a
complaints, ol non-conforming vessels and
vessel recalls, and shall keep distributors
informed of any such monitoring.

9. Importers who.consider or have reason to
believe that a vessel which they have placed
on the market is not in conformity with this
Regulation shall immediately take the
corrective measures necessary to bring that
vessel into conformity, to withdraw it or
recall it, if appropriate. Furthermore, where
the vessel presents a risk, importers shall
immediately inform the competent market
surveillance authorities to that effect, giving
details, in particular, of the non-compliance
and of any corrective measures taken.

10. For vessels of which the product of PS =
V exceeds 50 bar per L, importers shall, for

register of

koje hr;iz_;minju PS » V prelazi 50 bara po L

pod njihovom odgovornoséu, i da uslovi
skladistenja ili transporta ne ugroZavaju
njegovu usaglasenost sa osnovnim

bezbednosnim zahtevima odredenim u Prilogu
I ovog Pravilnika.

8. Kada se oceni da je posuda prikladna, treba
uzeti u obzir rizike koje ona nosi, stoga
proizvodaci, radi zastite zdravlja i bezbednosti
krajnjih Korisnika, treba da izvre razmatranje
uzoraka posuda plasiranih na trziSte, istraziti i
ako je potrebno voditi registar Zalbi na
neodgovarajuée posude i vracene posude, i
takode obavestavati distributere o takvom
nadzoru.

9. Uvoznici koji smatraju ili imaju razloga da
veruju da posuda koju su plasirali na trziste
nije u skladu sa ovom Uredbom, odmah c¢e
preduzeti potrebne Korektivne mere kako bi se
obezbedilo da posuda ispunjava uslove
usagladenosti ili da se izvrsi povlacenje ili
vracanje ako je to neophodno. Osim toga, tamo
gde posuda predstavlja opasnost, uvoznici
moraju o tome odmah obavestiti nadlezne
organe, navodeci detalje o neusaglasenosti i
detalje o preduzetim korektivnim merama.

10. Za posude u kojima proizvodnja PS » V
prelazi 50 bara po L., uvoznici moraju Cuvati

I5




pér dhjeté (10) vjet pas plasimit (€ enés né
treg té mbajné njé kopje té deklaratés sé
konformitetit t& BE-s¢, n& dispozicion &
autoriteteve t€ mbikéqyrjes sé tregut dhe &
sigurojné qé dokumentacioni teknik mund
té¢ vihet né dispozicion & kétyre
autoriteteve, sipas kérkesés.

[1. Me kérkesé (& arsyetuar nga organi
kompetent, importuesit duhet t&é japin té
gjitha informatat dhe dokumentacionin e
nevojshém né kopje fizike ose né formé
elektronike pér 1é demonstruar
konformitetin e enés sipas késaj Rregullore
né njé gjuhé q€& mund & kuptohet lehté nga
ky organ. Ata do (€ bashképunojné me
organin kompetent, me kérkesé té tyre, pér
¢do veprim t&é ndérmarré pér &€ eliminuar
rreziget q€ vijné nga enét € cilat i kané
plasuar né treg.

Neni 10
Detyrimet e distributoréve

I. Kur ena plasohet né treg, distributorét
duhet € veprojné né pajtim me kérkesat e
késaj Rregullore.

2. Para plasimit né treg té nj¢ ene nga e cila
prodhimi PS = V tejkalon 50 bar pér L.,
distributorét duhet t¢ kontrollojné dhe té
sigurohen qé€ ena mban shenjén CE dhe
mbishkrimet e pércaktuara né pikén | &
Shtojcés 3 t& k&saj Rregullore bashkangjitur

10 years after the vessel has been placed on
the market, keep a copy of the EU

declaration of conformity at the disposal of

the competent market surveillance authorities
and ensure that the technical documentation
can be made available to those authorities,
upon request.

Ll. Importers shall, further to a reasoned
request from a  competent  market
surveillance authority, provide it with all the
information and documentation in paper.or
electronic form necessary to demonstrate the
conformity of a vessel in a language which
can be easily understood by that authority.
They shall cooperate with that authority, at
its request, on any action taken to eliminate
the risks posed by vessels which they have
placed on the market.

Article 10
Obligations of distributors

I. When making a vessel available on the
market distributors shall act with due care in
relation to the requirements of this
Regulation.

2. Before making available on the market a
vessel of which the product of PS = V
exceeds 50 bar.l, distributors shall verify
that the vessel bears the CE marking and the
inscriptions provided for in point | of Annex
3 of this Regulation, that it is accompanied

kopiju izjave LEU-a o usaglasenosti na
raspolaganju autoritetima za nadzor trzista 10
godina nakon 3to je posuda stavljena na trziste,
i obezbediti da tehni¢ka dokumentacija moze
biti dostupna ovim autoritetima, na zahtev.

k1. Na obrazlozeni zahtev nadleznog organa,
uvoznici ¢e dostaviti sve potrebne informacije
i dokumentaciju u Stampanom ili elektronskom
obliku kako bi dokazali usaglaSenost posude
prema ovoj Uredbi na jeziku Koji ovaj organ
lako razume. Oni ¢e, na njihov zahtev,
suradivati sa nadleznim organom u pogledu
svih radnji Koje se preduzimaju kako bi se
uklonili rizici koje predstavljaju posude koje
su plasirali na trziste.

Clan 10
Obaveze distributera

I. Kada se posuda plasira na trziste, distributeri
moraju postupati sa duznom paznjom u skladu
sa zahtevima ove Uredbe.

2. Pre nego §to na trziste plasiraju posudu iz
koje proizvodnja PS = V prelazi 50 bara po L,
distributeri moraju proveriti da li na posudi
stoji oznaka CE i natpisi utvrdeni u tacki |
Priloga 3 ovog Pravilnika uz Koje su prilozena
potrebna dokumenta, uputstva i bezbednosne
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me ¢ edhe dokumentet e kérkuara,
udhézimet dhe informatat e sigurisé &
pércaktuara né pikén 2 1€ Shtojcés 3 1€ késaj
Rregullore né gjuhét zyrtare t&¢ Republikés
s¢€ Kosovés dhe se prodhuesi dhe importuesi
té¢ plotésojné kérkesat e pércaktuara né
paragrafin 5 dhe 6 t&€ nenitt 7 dhe
paragrafit 31€ nenit 9 t€késaj Rregullore.

3. Kur distributori konsideron ose ka arsye
té besojé se ena nga ¢ cila prodhimi PS = V
tejkalon 50 bar pér L nuk i plotéson
kérkesat themelore 1€ sigurisé t& pércaktuara
né Shtojeén 1 & késaj Rregullore
distributori nuk duhet t'a plasojé né treg
derisa té sigurohet konformiteti i enés.
Gjithashtu, kur ena paraget ndonjé rrezik,
distributori duhet t€ informojé prodhuesin
dhe autoritetet kompetente & mbikéqyrjes
sé tregut.

4. Para plasimit né treg t& njé ene nga e cila
prodhimi PS * V &shté 50 bar pér L. apo mé
pak, distributorét duhet té kontrollojné qé
ena mban mbishkrimet e pércaktuara né
pikén 1.2 t& Shtojeés 3 t&é késaj Rregullore
bashkangjitur me € udh&zimet  dhe
informatat e sigurisé & pércaktuara né pikén
2 1€ Shtojcés 3 1€ késaj Rregullore né gjuhét
zyrtare & Republikés s¢ Kosovés dhe se
prodhuesi dhe importuesi i kané plotésuar
kérkesat e pércaktuara né paragraflin 5 dhe 6
€ nenit 7 dhe & paragrafit 3 t€ nenit 9 t&

-i_..y_

the required documents and by
instructions and safety information referred
to in point 2 of Annex 3 of this Regulation in
official languages of the Republic of
Kosovo, and that the manufacturer and the
importer  have  complied  with  the
requirements set out in Article 7 paragraph
5 and paragraph 6 of this Regulation and
Article 9 paragraph 3 of this Regulation.

3.Where a distributor considers or has reason
to believe that a vessel of which the product
of PS x V exceeds 50 bar per L is not in
conformity  with  the essential safety
requirements set out in Anpex | of this
Regulation distributori he shall not make the
vessel available on the market until it has
been brought into conformity. Furthermore,
where the vessel  presents a risk, the
distributor shall_inform the manufacturer or
the importer to- that effect as well as the
competent market surveillance authorities.

4. Before making available on the market a
vessel of which the product of PS = V is 50
bar per L or less, distributors shall verify that
the vessel bears the inscriptions provided for
in point 1.2 of Annex 3 this Regulation and
is accompanied by the instructions and safety
information referred to in point 2 of Annex 3
this Regulation in official languages of the
Republic  of  Kosovo and that the
manufacturer and the importer have
complied with the requirements set out in

article 7 paragraph 5 and paragraph 6 this

“informacije navedene u tacki 2 Priloga 3 ovog
Pravilnika na sluzbenim jezicima Republike
Kosovo i da su proizvoda¢ i uvoznik ispunili
zahteve navedene u Clanu 7 stav 5 i stav 6
odnosno ¢lan 9 stav 3 ovog Pravilnika.

3. Kada distributer smatra ili ima razloga da
veruje da kontejner iz kojeg izlazna snaga PS *
V prelazi 50 bara po L ne ispunjava bitne
bezbednosne zahteve navedene u Aneksu |
ove Pravilnika, taj distributer ga nece staviti na
trziste sve dok obezbedena je usagladenost
kontejnera. Takode, kada kontejner predstavlja
opasnost, distributer mora da  obavesti
proizvodaca i nadlezne organe za nadzor nad
trzistem.

4. Pre plasiranja posude na trziste cija je
proizvodnja PS = V 50 bara po L ili manje,
distributeri moraju proveriti da li na posudi
postoje natpisi navedeni u tacki 1.2 Priloga 3
ovog Pravilnika uz koja se nalaze uputstva i
bezbednosne informacije navedene u tacki 2
Priloga 3 ovog Pravilnika na sluzbenim
jezicima Republike Kosovo i da su proizvodad
i uvoznik ispunili zahteve utvrdene u ¢lanu 7
stav 3 i stav 6 ovog Pravilnika odnosno ¢lanu 9
stav 3 ovog Pravilnika.
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késaj Rregullore.

5. Distributorét duhet (& sigurojné qé,
pérderisa njé ené nga e cila produkti i PS *
V  kalon 50 bar pér L &shté nén
pérgjegjésiné e tyre, kushtet e magazinimit
ose 1€ transportit nuk e rrezikojné
pérputhjen ¢ enés me kérkesat themelore (&
siguris€ t€ paraqitura né Shtojcén | t& késaj
Rregullore.

6. Distributorét, & cilét konsiderojné ose
kané arsye té besojné se ena q€ ata e kané
plasuar né treg nuk éshté né pérputhje me
kérkesat e pércaktuara me két¢ Rregullore,
duhet menjéheré ¢ ndérmarrin masat e
nevojshme korrigjuese g€ ena té plotésojé
kushtet e konformitetit. apo (& béhet
térheqja ose nése éshté e nevojshme edhe
kthimi i saj. Pérveg késaj, kur ena paraqget
rrezik, distributorét menjéheré duhet té
njoftojné autoritetet kompetente pér Kété,
duke u dhéné detajet e mospérputhjes dhe
detajet pér ¢do masé Kkorrigjuese €
ndérmarré.

7. Me kérkesé (€ arsyetuar nga organi
kompetent, distributorét duhet (€ japin té
gjitha informatat dhe dokumentacionin e
nevojshém né kopje fizike ose né formé
elektronike pér & demonstruar
konformitetin e enés sipas késaj Rregullore
né njérén nga gjuhét zyrtare né Republikén
e Kosovés q¢ mund t& kuptohet Iehté nga ky

Regulation and article 9 paragraph 3 this
Regulation.

5. Distributors shall ensure that, while a
vessel of which the product of PS = V
exceeds 50 bar per L is under their
responsibility, its  storage or transport
conditions do not jeopardise its compliance
with the essential safety requirements set out
in Annex | this Regulation.

6. Distributors who consider or have reason
to believe that a vessel which they have
made available on the market is not in
conformity with this Regulation shall make
sure that the corrective measures necessary
to bring that vessel“into conformity. to
withdraw it or recall”it, if appropriate, are
taken. Furthermore, where the vessel
presents a risk, distributors shall immediately
inform the competent market surveillance
authorities to that effect. giving details, in
particular, of the non-compliance and of any
corrective measures taken.

7. Upon a reasoned request by the competent
body, distributors must provide all necessary
information and documentation in hard copy
or in electronic form to demonstrate the
conformity of the container under this
Regulation in one of the official languages
used in the Republic of Kosovo that can be

understood easily from this body. They shall

5. Distributeri moraju obezbediti da, sve dok je
pod njihovom odgovornoséu posuda iz koje
proizvod ‘PS = V prelazi 50 bara po L. uslovi
skladistenja ili transporta ne ugroZavaju
usaglasenost posude s osnovnim
bezbednostim zahtevima navedenim u Prilogu
I"ovog Pravilnika.

6. Distributeri koji smatraju ili imaju razloga
da veruju da posuda koju su oni plasirali na
trziste nije u skladu sa ovom Uredbom, odmah
¢e preduzeti neophodne korektivne mere kako
bi se obezbedilo da posuda ispunjava uslove
usaglagenosti. odnosno povlacenje ili ako je
neophodno i njeno vracanje. Osim toga, kada
posuda  predstavlja  opasnost.  distributeri
moraju o tome odmah obavestiti nadlezne
autoritete, navodeci detalje o neusaglasenosti i
detalje o preduzetim korektivnim merama.

7. Na zahtev opravdan od strane nadleznog
organa, distributeri moraju da obezbede sve
potrebne informacije i dokumentaciju u
Stampanoj ili elektronskoj formi kako bi
demonstrirali uskladenost kontejnera prema
ovoj Uredbi na jednom od sluzbenih jezika
koji se Kkoriste u Republici Kosovo koji se
mogu lako razumeti iz ovog tela. Oni Cce |
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organ. Ata do € bashképunojné me organin
kompetent, me kérkesé t& tyre, pér cdo
veprim & ndérmarré pér ¢ eliminuar
rreziget q€ vijn€ nga enét (€ cilat i kané
plasuar né treg.

Neni 11
Rastet né té cilat detyrimet ¢ prodhuesve
zbatohen pér importuesit dhe

distributorét
Importuesi  ose  distributori  do &
konsiderohet prodhues pér géllimet e késaj
Rregullore dhe do i nénshtrohet

detyrimeve t& prodhuesit sipas nenit 7 té
késaj Rregullore kur plason enén né treg
nén emrin ose markén e tij tregtare ose kur
modifikon até ené ¢ cila tashmé& &éshté
plasuar né treg né até ményré qé & ndikojé
né¢ konformitet sipas késaj Rregullore.

Neni 12
Identifikimi i operatoréve ekonomik

1. Operatorét ekonomik, sipas kérkesés, u

japin autoriteteve kompetente té
mbikéqyrjes s€ tregut informata _mbi

identitetin si n€ vijim:

I.1. Cdo operator ekonomik i cili ka
furnizuar me ené:

1.2. C'do operator ekonomik té cilét i kané
furnizuar me ené.

cooperate with the competent nuﬂﬁril_\'. at |

their request, for any action taken to
eliminate the risks posed by the vessels
which have placed them on the market.

Article 11
Cases in which obligations of
manufacturers apply to importers and
distributors

An importer  or  distributor  shall  be
considered a manufacturer for the purposes
of this Regulation and he shall be subject to
the obligations of the manufacturer under
Article 7 this Regulation where he places a
vessel on the market under his name or trade
mark or modifies a vessel already placed on
the market in such a way that compliance
with this Regulation may be affected.

Article 12
Identification of economic operators

1. Economic operators shall, on request.
identify the following to the competent
market surveillance authorities:

I.I.LAny economic operator who has

supplied them with a vessel;

I.2.Any economic operator to whom they
have supplied a vessel.

saradivati sa nadleznim organom. na njihov

zahtev, za svaku radnju preduzetu da eliminiSu
rizike koje predstavljaju brodovi koji su ih
stavili na trziste.

Clan 11
Sluéajevi u kojima se obaveze proizvodaca
sprovode na uvoznike i distributere

Uvoznik  ili  distributer ~ smatrace  se
proizvoda¢em u smislu ove Uredbe i bice
podlozan obavezama proizvodaca u skladu sa
¢lanom 7 ovog Pravilnika kada plasira posudu
na trziste pod svojim imenom ili zaStitnim
znakom ili izmeni tu posudu koja je vec
plasirana na trziste na takav nac¢in da uti¢e na
usaglasenost prema ovoj Uredbi.

Clan 12
Identifikacija ekonomskih operatera

1. Ekonomski operateri, na zahtev, dostavljaju
nadleznim autoritetima za nadzor wrZista
sledece podatke o identitetu:

1.1. Svaki ekonomski operater Koji je vrsio
snabdevanje posudama:

1.2. Svakog ekonomskog operatera kojeg su
snabdevali posudama.
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2. Operatorét ckonomik duhet (€ japin
informatat sipas paragrafit |1 & kétij neni pér
dhjeté (10) vjet pasi qé jané furnizuar me
ené dhe dhjeté (10) vjet pasi kan€ furnizuar
me ené.

KAPITULLI 111
KONFORMITETI | ENEVE

Neni 13
Prezumimi i konformitetit té enéve

Enét né € cilat prodhimi PS = V tejkalon 50
bar pér L & cilat jané né konformitet me
standardet ¢ harmonizuara ose njé pjesé té
tyre, referencat e t€ cilave jané publikuar né
Gazetén Zyrtare 1€ Republikés sé Kosovés
dhe @& cilat zbatojné standardet e
harmonizuara ose njé pjesé t& tyre (& cilat
jané botuar né Fletoren Zyrtare té Bashkimit
Evropian, duhet t& jené né pérputhje me
kérkesat themelore t&é sigurisé t¢ mbuluara
nga ato standarde ose njé pjesé té tyre, duke
iu referuar Shtojcés 1 & késaj Rregullore.

Neni 14
Procedurat e vlerésimit té konformitetit

1. Para prodhimit, enét né¢ & cilat PS = V
tejkalon vlerén 50 bar pér L do ti
nénshtrohen ekzaminimit sipas lloit (¢ BE-
| s¢ Moduli B (€ pércaktuar n& pikén | @

2. Economic operators shall be able to
present the information referred to in the first
paragraph of this Article for (10) years after
they have been supplied with the vessel and
for (10) years after they have supplied the
vessel.

CHAPTER 111
CONFORMITY OF VESSELS

Article 13
Presumption of conformity of vessels

Vessels of which the product-of PS = V
exceeds 50 bar per L and which are in
conformity with harmonised standards or
parts thereof the references of which have
been published in the Official Gazette of the
Republic of Kosovo and which implement

the harmonized standards or parts thereof

which have been published in the Official
Journal. of the Furopean Union shall be
presumed to be in conformity with the
essential safety requirements covered by
those standards or parts thereol, referred to in
Annex | this Regulation.

Article 14
Conformity assessment procedurés

I. Prior to their manufacture, vessels of

which the product of PS x V exceeds 50
bar.L shall be subject to the EU-type
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2. Ekonomski operateri moraju biti u stanju da
dostave informacije navedene u prvom stavu
ovog Clana (10) godina nakon Sto su
snabdeveni posudama i (10) godina nakon Sto
su vrsili snabdevanje posudama.

POGLAVLJE I11
USAGLASENOST POSUDA

Clan 13
Pretpostavka usaglaSenosti posuda

Posude u kojima proizvodnja PS = V prelazi
50 bara po L. koje su u skladu sa usaglasenim
standardima ili njihovim delom, ¢&ije su
reference  objavljene u  Sluzbenom listu
Republike Kosovo i koje sprovode usaglasene
standarde ili jedan njihov  deo koji su
objavljeni u Sluzbenom listu Evropske unije,
pretpostavlja se da su u skladu sa osnovnim
bezbednosnim zahtevima koji su obuhvaceni
tim standardima ili njihovim delom, pozivajuéi
se na Prilog 1 ovog Pravilnika.

Clan 14
Postupci ocenjivanja usaglaSenosti

I. Pre proizvodnje, posude u kojima PS = V
prelazi 50 bara po L podlezu EU pregledu tipa
Modul B naveden u tacki I Priloga 2 Utvrdeno
ovom Uredbom kao u nastavku:




Shtojeés 2 t€ késaj Rregullore si:

I.1. Pér enét e prodhuara né pérputhje me
standardet e  harmonizuara  sipas
pérzgjedhjes sé prodhuesit caktohen, né
njérén nga dy ményrat, si:

I.1.1.Vlerésimi i pérshtatshmérisé sé
projektit teknik t& enés duke shqyrtuar
dokumentacionin teknik dhe déshmité
mbéshtetése pa shqyrtimin e njé
mostre sipas procedurave t& vlerésimit
t¢ konformitetit t& Shtojeés 2 (&
késaj Rregullore;

[.1.2. Vleré&simi i pérshtatshméris¢ sé
projektit teknik t€ enés duke shqyrtuar
dokumentacionin teknik dhe déshmité
mbéshtetése, si dhe shqyrtimin ¢
prototipit, qé& paraget prodhimin e
parashikuar t€ enés né pérgjithési
sipas procedurave (& vlerésimit (&
konformitetit t& Shtojcés 2 t&¢ késaj
Rregullore.

1.2. Pér enét g€ nuk jané prodhuar ose
prodhohen pjesérisht né pérputhje me
standardet e harmonizuara n€ nenin 13
té késaj Rregullore prodhuesi-duhet &
parages pér shqyrtim njé prototip qé
pérfagéson prodhimin e ardhshém (&
enés né pérgjithési, dokumentacionin
teknik me provat shtesé si dhe vlerésimin

examination Module B set out to in point |
of Annex 2 set out in this Regulation as
follows:

I.1.  For wvessels manulactured in
accordance with the harmonised
standardsat the choice of the manulacturer.
in either ol the following two manners:

I.1.1.Assessment of the adequacy of
the technical design of the vessel
through examination of the technical
documentation and supporting
evidence without examination of a
specimen Annex 2 of this Regulation
Conformity assessment procedures;

1.1.2. Assessment of the adequacy of
the technical design of the vessel
through examination of the technical
documentation and supporting
evidence, plus examination of a
prototype,  representative  of  the
production envisaged, of the complete
vessel Annex 2 of this Regulation
Conformity assessment procedures;

1.2. For vessels not manulactured, or
manufactured only partly, in accordance
with the harmonised standards referred to
in Article 13 this Regulation the
manufacturer shall submit for
examination a prototype, representative of
the production envisaged, of the complete

vessel and the technical documentation:
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I.I. Za posude proizvedene u skladu sa
harmanizovanim  standardima  po  izboru
proizvodaca odreduju se na jedan od sledeca
dva na¢ina:

I.1.1. Procena usaglaSenosti tehnitkog
projekta posude razmatranjem tehnicke
dokumentacije i1 prate¢ih dokaza bez

razmatranja  uzorka Prilog 2 ovog
Pravilnika Postupci procene

usaglasenosti;

1.1.2. Procena usaglasenosti tehni¢kog
projekta posude razmatranjem tehnicke
dokumentacije i prate¢ih dokaza, kao i
razmatranjem prototipa, koji predstavlja
predvidenu proizvodnju posude uopste
Prilog 2 ovog Pravilnika;  Postupci
procene usagladenosti;

1.2. Za posude koje nisu proizvedene ili
delimi¢no  proizvedene u  skladu sa
usaglasenim standardima iz ¢lana 13 ovog
Pravilnika proizvoda¢ mora dostaviti na

razmatranje  prototip  koji  predstavlja
buducu  proizvodnju  posude  uopste,
tehnicku  dokumentaciju sa  dodatnim

dokazima i procenu usaglasenosti tehnikog |




¢ pérshtatshmérisé s¢ projektit teknik &
enés sipas procedurave € vlerésimit té
konformitetit t& Shtojcén 2 té
Rregullore.

2. Para vendosjes né treg, enét duhet t'u
nénshtrohen procedurave (&€ méposhtme:

2.1. Kur prodhimi PS = V kalon 3 000
bar pér L, pajtueshméria e tipit bazuar né
kontrollin ¢ brendshém & prodhimit dhe
shqyrtimin e mbiké&qyrur t¢ enés Moduli
C1 sipas pikés 2 té Shtojcés 2 té késaj
Rregullore.

2.2. Kur prodhimi PS x V nuk kalon 3
000 bar pér L, por tejkalon 200 bar pér
L, sipas pérzgjedhjes sé prodhuesit, kemi
té béjmé me sa vijon:

2.2.1. Pérputhshmérin€ e tipit duke u
bazuar né Kontrollin ¢ brendshém t&
prodhimit s&é bashku me shqyrtimin e
mbikéqyrjes € enés sipas Moduli C1 i
pércaktuar né pikén 2 & Shtojcés 2 ¢
késaj Rregullore;

2.2.2. Pérputhshmériné e tipit bazuar
né kontrollin ¢  brendshém &
prodhimit si  dhe shqyrtimin e
mbikéqyrjes t€ enés né intervale (&
rastésishme sipas  Moduli C2 &
pércaktuara né pikén 3 t& Shtojcés 2 (&

and supporting evidence for examination
and assessment of the adequacy of the
technical design of the vessel Annex 2
Conformity assessment procedures of this
Regulation.

2. Prior to their placing on the market,
vessels shall be subject to the following
procedures:

2.1. Where the product of PS = V exceeds
3000 bar per L, to conformity to type
based on internal production control plus
supervised vessel testing Module C1 set
out in point 2 of Annex 2 this Regulation.

2.2. Where the product of PS = V does
not exceed 3 000 bar per L. but exceeds
200 bar per-L. at the choice of the
manufacturer, to either of the following:

2.2.1. Conformity to type based on
internal ~ production  control  plus
supervised vessel testing Module C1
set out in point 2 of Annex 2 this
Regulation;

2.2.2. Conformity to type based on
internal  production  control  plus
supervised vessel checks at random
intervals Module C2 set out in point 3
Annex 2 of this Regulation;

projekta posude Prilog 2 Postupci procene
usaglasenosti ovog Pravilnika.

2. Pre plasiranja na trziSte, posude moraju
procisledece procedure:

2.1. Kada proizvodnja PS = V prelazi 3 000
bara po L, usaglaSenost sa tipom zasnovana
na internoj  kontroli  proizvodnje i
nadziranom razmatranju posude Modul CI
prema tacki 2 Priloga 2 ovog Pravilnika.

2.2, Kada proizvodnja PS * V ne prelazi 3
000 bara po L. ali prelazi 200 bara po L,
prema izboru proizvodaca, to se odnosi na:

2.2.1. Usaglasenost sa tipom zasnovanim
na internoj kontroli proizvodnje zajedno
sa nadziranom razmatranju posude
Modul C1 kako je utvrdeno u tacki 2
Priloga 2 ovog Pravilnika;

2.2.2. Usaglasenost sa tipom
zasnovanom  na internoj  kontroli
proizvodnje, kao i pod nadzorom
razmatranja  posude u  sluCajnim
intervalima Modul C2 kako je definisano
u tacki 3 Priloga 2 ovog Pravilnika;
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késaj Rregullore;

2.3. Kur prodhimi PS = V nuk kalon
vlerén 200 bar pér L por tejkalon vlerén
50 bar pér L, sipas pérzgjedhjes sé
prodhuesit, kemi té b&jmé me sa vijon:

2.3.1. Pérputhshmériné e tipit duke u
bazuar né kontrollin e brendshém té
prodhimit sé bashku me shqyrtimin e
mbikéqyrjes & enés sipas Moduli CI
té pércaktuar né pikén 2 & Shtojeés 2
1€ késaj Rregullore;

2.3.2. Pérputhshmériné e tipit bazuar
né¢  kontrollin e brendshém (&
prodhimit  sipas  Moduli C (&
pércaktuar né pikén 4 &€ Shtojcés 2 t&é
késaj Rregullore.

3. Dokumentacioni dhe korrespondenca né
lidhje me procedurat e vlerésimit té
konformitetit t& pércaktuara n¢ paragraftt |
dhe 2 t& kétij neni do € hartohen né gjuhét
zyrtare t& Republikés sé¢ Kosovés ose né njé
gjuhé t&€ pranuar nga trupi i notifikuar.

Neni 15
Deklarata e konformitetit ¢ BE-sé

I. Deklarata e Kkonformitetit e BE-sé
konfirmon se jané pérmbushur kérkesat
themelore (€ sigurisé (€ paragitura né
Shtojcén 1 (€ késaj Rregullore.

2.3. Where the product of PS x V does
not exceed 200 bar per L but exceeds 50
bar per L, at the choice of the
manufacturer, to either of the following:

2.3.1. Conformity to type based on
internal  production  control  plus
supervised vessel testing Module CJ
set out in point 2 of Annex 2 of this
Regulation;

2.3.2. Conformity to type based on
internal production control Module C
set out in point 4 of Annex 2 of this
Regulation.

3. The records and correspondence relating
to the conformity assessment procedures
referred to in paragraphs 1 and 2 of this
artice shall be drawn up in the official
languages of the Republic of Kosovo or in a
language accepted by the notified body.

Article 15
EU declaration of conformity

I. The EU declaration of conformity shall
state that the fulfilment of the essential safety
requirements set out in Annex 1 of this
Regulation has been demonstrated,

2.3. Kada proizvodnja PS = V ne prelazi
vrednost od 200 bara po L, ali prelazi
vrednost od 50 bara po L, prema izboru
proizvodaca. to se odnosi na:

2.3.1. UsaglaSenost sa tipom zasnovanim
na internoj kontroli proizvodnje zajedno
sa nadziranim razmatranjem posude
Modul CI kako je definisano u tacki 2
Priloga 2 ovog Pravilnika;

2.3.2. Usaglaenost tipa zasnovan na
internoj kontroli proizvodnje Modul C
utvrden u tacki 4 Priloga 2 ovog
Pravilnika.

3. Dokumentacija i prepiska koja se odnosi na
postupke ocenjivanja usagladenosti iz stavova
[.i 2. ovog ¢lana bice izradena na sluzbenim

jezicima Republike Kosovo ili na jeziku koji

prihvata obavesteno telo.

Clan 15
Izjava o usagladenosti EU-a

I. Izjava o usagladenosti EU-a potvrduje da su
ispunjeni  osnovni  bezbednosni  zahtevi
navedeni u Prilogu | ovog Pravilnika.
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| 2. Deklarata e konformitetit t& BE-sé duhet
té keté strukturén e pércaktuar né Shtojcén 4
€ késaj Rregullore dhe duhet t& pérmbajé
elementet ¢ specifikuara né modulet té
pércaktuara né Shtojeén 2 (& Kkésaj
Rregullore  dhe do t&  azhurnohen
vazhdimisht. Ajo do t& pérkthehet né gjuhét
zyrtare té Republikés sé Kosovés.

3. Kur ena &shté subjekt i mé shumé se njé

akti  ligjor g€ kérkon deklarata e
konformitetit & BE-sé, atéheré do (&

hartohet njé deklaraté e vetme konformiteti
e BE-sé& pérfshiré (& gjitha aktet e tilla. Kjo
deklaraté duhet té pérmbajé identifikimin e
akteve ligjore né fjalé duke pérfshiré
referencat e tyre & publikimit.

4. Me hartimin e deklaratés sé konformitetit
& BE-s¢, prodhuesi duhet € marré
pérgjegjésiné pér pérputhshmériné e enés
me kérkesat e pércaktuara né kété
Rregullore.

Neni 16
Parimet e pérgjithshme té shenjés CE

Shenja CE i nénshtrohet parimeve té
pérgjithshme (€ pércaktuara né Rregulloren
Nr. 06/2013 pér Shenjén e Konformitetit gé
i referohet shenjés CE nése nuk rregullohet
ndryshe me kété Rregullore.

2. The EU declaration of conformity shall
have the model structure set out in Annex 4
of this Regulation shall contain the elements
specified in the relevant modules set out in
Annex 2 of this Regulation and shall be
continuously updated. It shall be translated
into official languages of the Republic of
Kosovo.

3. Where a vessel is subject to more than one
legal act requiring an EU declaration ~of
conformity, a single EU declaration  of
conformity shall be drawn up in respect-of all
such acts. That declaration shall contain the
identification of the legal acts concerned
including their publication references.

4. By drawing up the EU declaration of
conformity, the manufacturer shall assume
responsibility ~for the compliance of the
vessel with' the requirements laid down in
this Regulation.

Article 16
General principles of the CE marking

The CE marking shall be subject to the
general principles set out in the Regulation
No. 06/2013 on Conformity Mark which
refer to CE marking if not regulated
differently by this Regulation.

2. l1zjava o usagladenosti EU-a treba da ima
strukturu utvrdenu u Prilogu 4 ovog Pravilnika
sadrzi  elemente navedene u  modulima
navedenim u Prilogu 2 ovog Pravilnika i
azurira se stalno. Bice prevedena na sluzbene

jezike Republike Kosovo.

3. Kada je posuda subjekat vise od jednog
zakonskog akta koji zahteva izjava o
usaglaSenosti EU-a, izraduje se jedinstvena
izjava o usaglaSenosti EU-a, ukljucujuci sve
takve akte. Ova izjava mora sadrzati
identifikaciju  relevantnih  pravnih  akata
ukljuCujuci i reference na njihovu publikaciju.

4. lzradom lzjave o usaglasenosti EU-a,
proizvoda¢  preuzima  odgovornost  za
usagladenost posuda sa zahtevima navedenim u
ovoj Uredbi.

Clan 16
Opésti principi oznake CE

Oznaka CE podleze opstim  principima
odredenim u Pravilniku Br. 06/2013 o znaku
usaglasenosti koji se odnosi na oznaku CE,
osim ako ovim pravilnikom nije drugacije
regulisano.




Neni 17
Rregullat dhe kushtet pér vendosjen e

= ws

shenjés CE dhe mbishkrimet

1. Shenja CE dhe mbishkrimet e
pércaktuara né pikén | t& Shtojcés 3 té késaj
Rregullore do t& vendosen né ményré (€
dukshme, t€ lexueshme dhe (& pashlyeshme
né ené ose né pllakén e €& dhénave 1€ saj.

2. Shenja CE duhet té vendoset pérpara se
ena té plasohet né treg.

3. Shenja CE do t&€ pasohet nga numri
identifikues i trupit & notifikuar i pérfshiré
né fazén e kontrollit t& prodhimit. Numri i
identifikimit i trupit té notifikuar duhet &
vendoset nga veté trupi ose, sipas
udhézimeve & tij, nga prodhuesi ose
pérfaqésuesi i tij i autorizuar.

4. Shenja CE dhe numri i identifikimit i
trupit (€ notifikuar mund (¢ pasohen nga ¢do
shenjé tjetér q& tregon njé rrezik ose
pérdorim t€ veganté.

5. Autoritetet kompetente té mbikéqyrjes sé
tregut duhet (€ nd&rmarrin  veprimet ¢
duhura sipas  Ligjit Nr.06/L-041 " pér
Kérkesat Teknike pér Produkte dhe
Vlerésim 1€ Konformitetit n& - rast &
pérdorimit jo t& duhur té shenjés CE.

Article 17 -
Rules and conditions for affixing the CE
marking and inscriptions

I. The CE marking and the inscriptions
referred to in point 1 of Annex 3 of this
Regulation shall be affixed visibly, legibly
and indelibly to the vessel or to its data plate.

2. The CE marking shall be alfixed before
the vessel is placed on the market.

3. The CE marking shall be followed by the
identification number of the notified body
involved in the production control phase.The
identification number of the notified body
shall be affixed by the“body itself or, under
its instructions, by the manufacturer or his
authorised representative.

4. The CE marking and the identification
number of the notified body may be followed
by any other mark indicating a special risk or
use.

5. Competent market surveillance authorities
shall take appropriate action according to the
Law  No. 06/L-041  on  Technical
Requirements for Products and Conlormity

Assessment in the event of improper use of

CE marking.

Clan 17
Pravila i uslovi za stavljanje CE oznake i
natpisa

I. CE oznaka i natpisi iz tatke 1 Priloga 3
ovog Pravilnika postavljaju se vidljivo, ¢itko i
neizbrisivo na posudu ili na njenu tabelu njenih
podataka.

2. Oznaka CE mora biti postavljena pre nego
Sto se posuda stavi na trziste.

3. Nakon oznake CE sledi identifikacijski broj
prijavljenog tela ukljuenog u fazi kontrole
proizvodnje. Identifikacioni broj obavestenog
organa mora postaviti organ ili, prema
njegovim uputstvima, proizvodac ili njegov
ovladceni zastupnik.

4. Znak CE i identifikacioni broj prijavljenog
tela. mogu biti praceni bilo kojom drugom
oznakom Koja ukazuje na odredenu opasnost
ili upotrebu.

5. Nadlezni autoriteti za nadzor (rZiSta
preduzimaju  odgovarajuée radnje  prema
Zakonu Br. 06/L.-041 o Tehnickim Zahtevima
za Proizvode i Ocenjivanju UsaglaSenosti u
slu¢aju nepravilne upotrebe CE oznake.

8]
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KAPITULLI IV

AUTORIZIMI DHE NJOFTIMI I

ORGANEVE TE VLERESIMIT
TiE KONFORMITETIT

Neni 18
Autorizimi

I. Detyrimet e vlerésimit (& konformitetit t&
paléve t& treta sipas késaj Rregullore mund
té kryhen vetém nga trupat e vlerésimit té¢
konformitetit q& plotésojné kérkesat e késaj
Rregullore dhe jané t& autorizuar sipas
Ligjit Nr. 06/L-031 pér Pajisjet nén Presion
dhe Udhézimit Administrativ (QKR ) Nr.
12/2018 pér Ményrén e Emérimit &
Trupave pér Vlerésim t&¢ Konformitetit.

2. Autorizimi i trupave & vlerésimit té
konformitetit pér t& kryer procedurat e
vlerésimit té konformitetit t€ produkteve
sipas késaj Rregullore bazohet né kérkesén
pér autorizim t& paraqitur nga parashtruesi i
kérkesés, sipas Udhézimit Administrativ

(QRK) Nr. 12/2018 pér Ményrén e
Emérimit & Trupave pér Vlerésim (&
Konformitetit.

Neni 19

Notifikimi

1. Ministria pérgjegjése pér notifikim e
njofton Komisionin dhe Shtetet ¢ tjera

CHAPTER IV
AUTHORIZATION AND
NOTIFICATION OF
CONFORMITY ASSESSMENT
BODIES

Article 18
Authorization

I. Third party conformity assessment tasks
under this Regulation may only be performed
by conformity assessment bodies which fulfil
the requirements of this Regulation and are
authorized according to the Law No. 06/1.-
031  on  Pressure  Equipment  and
Administrative  Instruction- (GRK) No.

12/2018 on the Manner of Designation of

Conformity Assessment Bodies.

2. The authorization of conformity
assessment bodies to carry out conformity
assessment procedures of products according
to this Regulation is based on the request for
authorization submitted by the applicant,
according to  Administrative  Instruction
(GRK) No. 12/2018 on the
Appointment  of Conformity
Bodies.

Assessment
Article 19
Notification

I. The Ministry in charge of notification
shall notify the Commission and the other

Manner of

POGLAVLJE 1V
OVLASCENJE 1 OBAVESTENJE
ORGANA ZA PROCENU
USAGLASENOSTI

Clan 18
OvlaSéenje

I. Obaveze procene usaglasenosti trec¢ih strana

prema ovoj Uredbi mogu da vrie samo organi
za procenu
zahteve ove Uredbe i koji su ovlas¢ena prema
Zakonu Br. 06/L.-031 o opremi pod pritiskom i
Administrativnim

usaglasenosti  koji  ispunjavaju

Uputstvom (VRK) Br.

12/2018 Nacinu  Imenovanja  Tela za

Ocenjivanje Usaglasenosti.

2. Ovlascenje tela za ocenjivanje usaglaSenosti
za  obavljanje
usaglaSenosti proizvoda u skladu sa ovom
Uredbom zasniva se na zahtevu za ovlasc¢enje

postupaka  ocenjivanja

koji podnosi aplikant, prema
Administrativnom  Uputstvu  (VRK)  Br.
12/2018 o nainu imenovanja tela za

ocenjivanje usaglasenosti.

Clan 19
Obavestenje

1. Ministarstvo nadlezno za obaveStavanje

mora obavesti Komisiju i druge drzave ¢lanice
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Anétare (€ trupave (€ autorizuara :’'né
tekstin e métejmé: trupat e notifikuar té cilat
lejohen € Kryejné detyra t& vlerésimit &
konformitetit t& paléve (¢ treta sipas késaj
Rregullore™.

2. Ministria e njofton Komisionin dhe
Shtetet e tjera Anétare t€ trupave (&
autorizuara (n€ tekstin ¢ métejmé: trupat e
notifikuar) pér procedurat e veta pér
vierésimin dhe autorizimin e trupave té
vlerésimit t¢ konformitetit dhe monitorimin
e trupave (€ notifikuar, si dhe pér ¢do
ndryshim t& tyre.

Neni 20
Kérkesat ¢ kané té béjné me trupat e
notifikuar

1. Pér qéllimé (€& autorizimit dhe notifikimit
'né tekstin e métejmé:” njoftimi i njé trupi
té¢ vlerésimit t€ konformitetit duhet &

pérmbushé kérkesat ¢ péreaktuara nga
paragrafi 2 deri né€ paragrafin 14 (& Kkétij
neni.

2. Trupi pér vlerésimin e Kkonformitetit
themelohet sipas ligjeve t¢& Republikés sé
Kosovés.

3. Trupi i vlerésimit & konformitetit éshté
palé e tret€, e pavarur nga organizata ose

ena té cilén ai Trup e vleréson.

4. Njé trup q€¢ 1 pérket nj¢ shoqate afariste

Member States of the authorized bodies
(hereinafter: notified bodies) which are
allowed to carry out third-party conformity
assessment tasks under this Regulations.

2. The Ministry shall notify the Commission
and the other Member States of the notified
bodies (hereinafter: the notified bodies) of its
procedures for the assessment and
authorization of the conformity assessment
bodies and the monitoring of the nolified
bodies, as well as of any changes to the tire.

Article 20
Requirements relating to notified bodies

I. For the purposes of authorization and
notification (hereinafter: notification), a
conformity assessment body shall meet the
requirements laid down in paragraphs 2 to 14
of this Article.

2. A conformity assessment body shall be

established under laws of the Republic of

Kosovo.

3. The Conformity Assessment Body is a
third party, independent of the organization
or vessel that that Body assesses.

business

4. A body belonging to a

o ovlaséenim organima (u daljem tekstu:
notifikovani organi) kojima je dozvoljeno da
obavljaju zadatke procene usaglasenosti trecih
strana prema ovoj Uredbi.

2. Ministarstvo obavestava Komisiju i druge
drzave Clanice o prijavljenim telima (u daljem
tekstu: notifikovana tela) o svojim postupcima
za ocenjivanje i ovlascenje tela za ocenjivanje
usaglasenosti i pracenju imenovanih tela, kao i
0 SVim promenama u guma.

Clan 20
Zahtevi koji se odnose na notifikovane
organe

1. Za potrebe ovlascenja i notifikovanja (u
daljem tekstu: obavestenje), organ za procenu
usagladenosti mora da ispuni zahteve navedene
u stavovima 2. do 14. ovog ¢lana.

2. Organ za procenu usaglasenosti osnovan je
u skladu sa zakonima Republike Kosovo.

3. Telo za ocenjivanje usaglasenosti je treca
strana, nezavisno od organizacije ili plovila
koje to telo procenjuje.

4. Telo koje pripada poslovnom udruzenju ili
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ose njé shoqate profesionale qé pérfagéson
ndérmarrjet e pérfshira né projektimin,
prodhimin, sigurimin, montimin, pérdorimin
ose mirémbajtjen e enéve € cilat ai Trup i
vleréson, konsiderohet si njé trup i pavarur
nga organizata me Kusht q& € demonstroj
pavarésiné e vet dhe mungesén ¢ ndonjé
konflikti interesi.

5. Trupi 1 vlerésimit té konformitetit,
menaxhmenti i nivelit 1€ larté dhe personeli
pérgjegjés pér Kryerjen ¢ detyrave (&
vlerésimit t& konformitetit nuk duhet € jeté
projektuesi, prodhuesi, furnizuesi,
instaluesi, blerési, pronari, pérdoruesi ose
mirémbajtési i enéve q€ vleréson, e as
pérfaqésuesi i ndonjérés prej kétyre paléve.
Kjo nuk do té pérjashtojé pérdorimin ¢
enéve € vlerésuara ¢ jané (€ nevojshme
pér aktivitetet e trupit & vlerésimit &
konformitetit ose pérdorimin e kétyre enéve
pér qéllime personale.

6. Trupi pér vlerésim t& konformitetit,
menaxhmenti i nivelit t& larté¢ dhe personeli
pérgjegjés pér kryerjen e detyrave té
vlerésimit t¢ konformitetit nuk duhet g
pérfshihen direkt né projektimin, prodhimin
ose ndértimin, marketingun, instalimin,
pérdorimin ose mirémbajtjen e atyre enéve,
ose t& pérfagésojné palét e pérfshira né ato
aktivitete. Ata nuk do té angazhohen né
ndonjé aktivitet q¢ mund (€ bie né konflikt
me pavarésiné e tyre t&€ gjykimit ose
integritetit né lidhje me aktivitetet e

judgement or

association or professional  as
representing undertakings involved in the
design, manufacture, provision, assembly,
use or maintenance of vessels which that
Body evaluates shall be considered as an
independent body by the organization
provided that demonstrate its independence
and the absence of any conflict of interest.

5. A conformity assessment body, its top
level management and the personnel
responsible for carrying out the conformity
assessment tasks shall not be the designer,
manufacturer, supplier, installer, purchaser.
owner, user or maintainer of" the vessels

which they assess, nor the representative of

any of those parties. This shall not preclude
the use of assessed vessels that are necessary
for the operations of the conformity
assessment body-or the use of such vessels
for personal purposes.

6. A conformity assessment body, its top
level management and the personnel
responsible for carrying out the conformity
assessment  tasks shall not be directly
involved in the design, manufacture or
construction, the marketing, installation, use
or maintenance of those vessels, or represent
the parties engaged in those activities. They
shall not engage in any activity that may
conflict ~ with  their
integrity in relation to
conformity assessment activities for which

association

independence  of

profesionalnom udruzenju Kkoje predstavlja
preduzeca  ukljutena u  projektovanje,
proizvodnju, obezbedivanje, sklapanje,
upotrebu ili odrzavanje plovila koje to telo
ocenjuje, organizacija ¢e smatrati nezavisnim
telom pod uslovom da dokaze svoju
nezavisnost 1 odsustvo bilo kakvog sukoba
interesa.

5. Organ za procenu usaglasenosti, vise
rukovodstvo i osoblje  odgovorno  za
izvriavanje zadataka ocjenjivanja
usagladenosti  ne smeju  biti  projektant,
proizvoda¢, dobavljaé, instalater, Kupac,

vlasnik, korisnik ili odrzavanje posuda Koja
ocjenjuju, niti zastupnik bilo koje od ovih
strana. Ovo ne iskljucuje upotrebu ocenjenih
posuda koja su neophodna za rad organa za
procenu usagladenosti ili upotrebu takvih
posuda u licne svrhe.

6. Organ za procenu usaglasenosti, vise
rukovodstvo i osoblje  odgovorno  za
izvrSavanje zadataka ocenjivanja usaglasenosti
nece biti direktno ukljuceni u projektovanje,
proizvodnju  ili  izgradnju,  marketing,
instaliranje, upotrebu ili odrzavanje takvih
posuda. niti zastupati strane ukljucene u te
aktivnosti.  Nece  se  baviti  nikakvim
aktivnostima koje bi mogle biti u suprotnosti
sa njihovom nezavisno$¢u prosudivanja ili
integritetom u vezi sa aktivnostima ocenjivanja
usagladenosti za koje su obavesteni. Ovo ce se
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vlerésimit & Konformitetit pér ¢ cilat ata

jané notifikuar. Kjo né veganti do té
zbatohet pér shérbimet e konsulencés.

7. Trupat e vlerésimit t& konformitetit duhet
t€ sigurojné qé aktivitetet e vartésve ose
nénkontraktoréve € tyre nuk ndikojné né
konfidencialitetin, objektivitetin ose
paanshmérin€ e aktiviteteve (& vlerésimit 1&
konformitetit.

8. Trupat e vierésimit t& konformitetit dhe
personeli i tyre duhet 1€ kryejné aktivitetet e
vlerésimit t& konformitetit me shkallén mé
té larté € integritetit profesional dhe
kompetencén teknike & kérkuar né fushén
specifike dhe do (& jan€ (€ liré nga t& gjitha
presionet dhe nxitjet, veganérisht ato
financiare, t& cilat mund té ndikojné né
giykimin e (yre ose né rezultatet e
aktiviteteve t€ tyre (€ vlerésimit &
konformitetit, né veganti pér personat ose
grupet ¢ personave me interes né rezultatet e
kétyre aktiviteteve.

9. Trupi i vlerésimit t& konformitetit duhet
té jeté né gjendje 1€ kryejé té gjitha detyrat'e
vlerésimit (€ Konformitetit gé jané caktuar
né pikén 3.2 t& Shtojcés | dhe t& Shtojots 2
té késaj Rregullore né lidhje me & cilén
&shté notifikuar, nése kéto detyra kryhen
nga veté trupi i vlerésimit t&¢ konformiteti
ose né emér té€ tij dhe nén pérgjegjésiné e tij.
Trupi pér vilerésim 1€ konformitetit né ¢do
kohé dhe pér ¢do proceduré 1€ vierésimit té

they are notified. This shall in particular
apply to consultancy services.

7.Conformity assessment bodies shall ensure
that the activities of their subsidiaries or
subcontractors do not aflect the

confidentiality, objectivity or impartiality of

their conformity assessment activities.

8. Conformity assessment bodies and their
personnel shall carry out the conformity
assessment activities with the highest degree
of professional integrity and the requisite
technical competence in the -specific field
and shall be free from all pressures and
inducements, particularly financial, which
might influence their judgement or the
results of their - conformity assessment
activities, especially as regards persons or
groups of persons with an interest in the
results of those activities.

9.°A conformity assessment body shall be
capable of carrying out all the conformity
assessment tasks assigned 1o it by point 3.2
ol Annex 1 and by Annex 2 of this
Regulation and in relation to which it has
been notified, whether those tasks are carried

out by the conformity assessment body itself

or on its behalf and under its responsibility.
The conformity assessment body at all times
and for each conformity assessment

posebno odnositi na konsultantske usluge.

7.0rgani za procenu usaglaSenosti moraju da
obezbede da aktivnosti njihovih podredenih ili
podizvodata ne uticu na  poverljivost,
objektivnost ili  nepristrasnost  aktivnosti
ocenjivanja usaglaSenosti.

8. Organi za procenu usaglasenosti i njihovo
osoblje moraju obavljati aktivnosti ocenjivanja
usaglasenosti sa  najvisim stepenom
profesionalnog integriteta i tehnicke
osposobljenosti Koji se zahtevaju u odredenoj
oblasti i biti oslobodeni svih pritisaka i
podsticaja, posebno onih koji mogu uticati na
njihovu primenu ili rezultate njihove aktivnosti
ocenjivanja usaglaSenosti, posebno za osobe ili
grupe lica koje zanimaju rezultati tih
aktivnosti.

9. Organ za procenu usagladenosti mora biti u
stanju da izvrSi sve duznosti ocenjivanja
usagladenosti koji su mu dodeljeni u tacki 3.2,
Prilog 1 i Prilog 2 ovog Pravilnika u vezi sa
kojim je notifikovano, ako te duznosti obavlja
samo organ za procenu usaglaSenosti ili u
njegovo ime i na njegovu odgovornost. Telo za
ocenjivanje usaglasenosti u svakom trenutku i
za svaki postupak ocenjivanja usaglasenosti i
za svaki tip plovila za koje je prijavljeno, mora
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[ konformitetit dhe pér secilin lloj t& ends pér |
té cilén éshté notifikuar, duhet t& keté né
dispozicion:

9.1. Personelin me njohuri teknike dhe
pérvojé 1€ mjaftueshme dhe t&
pérshtatshme pér té kryer detyrat e
vlerésimit (€ konformitetit;

9.2. Pérshkrimet e procedurave sipas té
cilave ata  kryejné  vlerésimin e
konformitetit, duke siguruar transparencé
dhe aftési pér (€ pérséritur ato procedura.

9.3.  Procedurat  pér kryerjen e
veprimtarive €  marrin  parasysh
madhésiné e ndérmarrjes, sektorin né té
cilin vepron, strukturén e tij, shkallén e
kompleksitetit &  teknologjisé  sé
produktit dhe karakterin masiv ose serik
t&¢ procesit t& prodhimit mjetet e
nevojshme pér & kryer detyrat teknike
dhe administrative lidhur me aktivitetet e
vlerésimit t&¢ konformitetit né ményré té
pérshtatshme dhe do té kené qasje né &
gjitha pajisjet ose hapésirat e nevojshme,

10. Personeli pérgjegjés pér kryerjen e
detyrave € vlerésimit t& konformitetit duhet
(¢ mbajé:

10.1. Trajnime t& plota teknike dhe

profesionale q&€ mbulojné € gjitha

procedure and for each type of vessel for
which it has been notilied. must have
available:

9.1. Personnel with technical knowledge
and sufficient and appropriate experience
to perform the conformity assessment
tasks;

9.2.Descriptions  of  procedures  in
accordance  with  which  conformity
assessment is carried out, ensuring the
transparency and  the  ability
reproduction of those procedures,

9.3. Procedures for the performance of

activities which take due account of the
size of an undertaking, the sector in
which it operates, its structure, the degree
of complexity. of the product technology
in question and the mass or serial nature
of the production process, the means
necessary to perform the technical and
administrative tasks connected with the
conformity assessment activities in an
appropriate manner and shall have access
to all necessary equipment or facilities.

10. The personnel responsible for carrying
out conformity assessment tasks shall have
the following:

10.1. Sound technical and vocational
training covering all the conformity

ol

imati na raspolaganju:

0.1.0so0blje  sa dovoljno  tehnickog i
iskustva_ znanja i iskustva za obavljanje
duznosti procene usaglasenosti;

9.2.0pis procedura pomocu kojih vrie
ocenjivanje usaglasenosti, pruzajuci

(ransparentnost i mogucnost ponavljanja tih
postupaka:

9.3. Procedure za obavljanje aktivnosti koje
uzimaju u obzir veli¢inu preduzeca, sektor
u kojem posluju, njegovu strukturu, stepen
slozenosti tehnologije relevantnog
proizvoda i masovni ili serijski Karakter
proizvodnog procesa, neophodna sredstva
za obavljanje tehnickih i administrativnih

zadataka  povezanih  sa  aktivnostima
procene usaglaSenosti na  odgovarajuci
nain i ima pristup celoj neophodnoj

opremi ili objektima.

10. Osoblje odgovorno za izvrSavanje duznosti
za procenu usaglasenosti mora imati:

10.1. Potpunu tehnicku i stru¢nu obuku
koja pokriva sve aktivnosti ocenjivanja
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aktivitetet e vlerésimit (& konformitetit
né lidhje me & cilat &hté notifikuar trupi
pér vlerésimin e konformitetit;

10.2. Njohuri té pranueshme pér kérkesat
né lidhje me vlerésimet qé ata kryejné
dhe autoritetin e duhur pér té kryer kéto
vlerésime:

10.3. Njohuri dhe afiési pér ti kuptuar
kérkesat themelore & sigurisé¢ (&
pércaktuara né Shtojcén 1 (& késaj
Rregullore lidhur me standardet e
harmonizuara té aplikueshme dhe &
dispozitave pérkatése té legjislacionit né
fuqi;

10.4. Afteésiné pér (€ hartuar certitikata,
shénime dhe raporte & tregojné se
vlerésimet jané kryer.

I I.Paanshméria e trupave té vlerésimit té
konformitetit, menaxhmentit € nivelit (&
larté (& tyre dhe e personelit pérgjegjés pér
kryerjen e detyrave (&€ vlerésimit té
konformitetit duhet € jeté e garantuar.
Kompensimi i menaxhmentit & nivelit (&
larté dhe personeli pérgjegjés pér kryerjen ¢
detyrave pér vlerésimin ¢ konformitetit t&
njé trupi pér vlerésim té konformitetit nuk
varet nga numri i vlerésimeve t& kryera ose
nga rezultatet e kétyre vlerésimeve.

12. Trupat e vlerésimit t& konformitetit do t&
marrin_sigurimin e pérgjegjésisé nése nuk

assessment activities in relation to which
the conformity assessment body has been
notified:

10.2.Satisfactory  knowledge of the
requirements ol the assessments they
carry out and adequate authority to carry
out those assessments:

10.3.Appropriate knowledge and
understanding of the essential safety
requirements set out in Annex 1 of this
Regulation, of the applicable harmonised
standards and of the relevant provisions
of applicable legislation;

10.4. The ability to-draw up certificates,
records and reports demonstrating that
assessments have been carried out.

11.The impartiality of the conformity
assessment— bodies, their  top  level
management and of the  personnel
responsible for carrying out the conformity
assessment tasks shall be guaranteed.

The remuneration  of the top level
management and personnel responsible for
carrying out the conformity assessment tasks
of a conformity assessment body shall not
depend on the number of assessments carried
out or on the results of those assessments.

12. Conformity assessment bodies shall take
out liability insurance unless liability is

usaglasenosti u vezi sa kojima je organ za
procenu usaglasenosti obavesten;

10.2. prihvatljivo poznavanje zahteva u
vezi _Sa . ocenjivanjima Kkoje sprovode i
odgovarajuca ovlaséenja za sprovodenje tih
ocenjivanja;

10.3.Poznavanje i odgovarajuce
razumevanje  osnovnih  bezbednosnih
zahteva navedenih u Prilogu | ovog
Pravilnika, za vaZzeée harmonizovane
standarde i relevantne odredbe vazeceg
zakonodavstva;

10.4. sposobnost izrade sertifikata, beleski i
izvestaja koji ukazuju na to da su izvriene
procene.

I1.Mora se garantovati nepristrasnost tela za
ocenjivanje  usaglasenosti, njihovog viseg
rukovodstva i osoblja  odgovornog  za
izvrSavanje duznosti ocenjivanja usaglaSenosti.
Naknade viSeg rukovodstva i osoblja
odgovornog  za  izvrSavanje  duznosti
ocenjivanja usaglasenosti tela za ocenjivanje
usaglaSenosti ne zavise od broja izvrSenih
ocenjivanja ili rezultata tih ocenjivanja.

12. Tela za ocenjivanje usaglasenosti ¢e dobiti
osiguranje od odgovornosti ako ga Republika
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éshté marré nga Republika e Kosovés né
pajtim melegjislacionin né fuqi.

13. Personeli i njé trupi pér vlerésim (&
konformitetit duhet (€ respektojé sekretin
profesional né lidhje me & gjitha informatat
e marra né kryerjen e detyrave té tyre sipas
pikés 3.2 (&€ Shtojcés | dhe t& Shtojeés 2 (&
késaj Rregullore dhe legjislacionit né fuqi,
pérvegse né  lidhje me autoritetet
pérgjegjése. T€ drejtat pronésore duhet (&
mbrohen.

14. Organet e vlerésimit té konformitetit
marrin pjesé ose sigurojné q& personeli i
tyre pérgjegjés pér kryerjen e detyrave (&
vierésimit t& konformitetit té informohet pér
aktivitetet relevante € standardizimit.

Neni 21
Prezumimi i konformitetit té trupave té
notifikuar

Nése trupi i vlerésimit t€ konformitetit
déshmon pérputhjen e tij me kriteret e
peércaktuara né standardet pérkatése ¢
harmonizuara ose njé pjesé € tyre,
referencat e té cilave jané publikuar né
Gazetén Zyrtare t€ Republikés sé Kosovés
dhe g€ zbatojné standardet e harmonizuara
t¢ publikvara né Fletoren Zyrtare (&
Bashkimi Evropian, do té¢ konsiderohet se
jené né pérputhje me kérkesat e pércaktuara
né nenin 20 1€ késaj Rregullore pér aq sa

assumed by the Republic of Kosovo in
accordance with legislation in force.

13. The personnel of a conformity
assessment body shall observe prolessional
secrecy with regard to all information
obtained in carrying out their tasks under
point 3.2 of Annex | and under Annex 2 of
this Regulation and legislation in force or
any provision of law giving effect to it

except in relation to the competent
authorities. Proprietary rights  shall . be
protected.

4. Conformity assessment bodies shall
participate in, or ensure that their personnel
responsible for carrying out the conformity
assessment tasks are informed of, the
relevant standardisation activities.

Article 21
Presumption of conformity of notified

bodies
Where a conformity assessment body
demonstrates its conformity with the criteria
laid down in the relevant harmonised

standards or parts thereol the references of
which have been published in the Official
Gazette of the Republic of Kosovo and
which implement the harmonised standards
published in the Official Journal of the
European Union, shall be deemed to comply
with the requirements set out in Article 20 of
this Regulation insofar as the applicable

Kosovo ne preuzme u skladu sa zakonom.

13. Osoblje tela za ocenjivanje usaglasenosti
postuje profesionalnu tajnu u pogledu svih
informacija . dobijenih u obavljanju svojih
duznosti iz tacke 3.2 Priloga 1 i Priloga 2 ovog
Pravilnika ili bilo koje odredbe zakona koja ga

sprovodi, osim u odnosu na odgovorne
autoritet.  Imovinska prava moraju  biti
za$ticena.

14. Organi za procenu usaglaSenosti ucestvuju
ili osiguravaju da njihovo osoblje odgovorno
za  izvrSavanje  zadataka  ocenjivanja
usaglasenosti bude obavesteno o relevantnim
aktivnostima standardizacije.

Clan 21
Pretpostavka usaglaSenosti notifikovanih
organa

Ako organ za procenu usaglaSenosti dokaze
svoju usaglasenost sa kriterijumima navedenim
u odgovaraju¢im harmonizovanim standardima
ili njihovim delovima, ¢&ije se reference
objavljuju  u  Sluzbenom listu  Republike
Kosovo i koji sprovode harmonizovane
standarde  objavljene u  Sluzbenom listu
Evropske unije, smatrace se da su u skladu sa
zahtevima iz ¢lana 20 ove uredbe u meri u
kojoj  vaze¢i  harmonizovani  standardi
pokrivaju te zahteve.
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standardet ¢ harmonizuara (& zbatueshme i
mbulojné ato kérkesa.

Neni 22
Filialet dhe nénkontraktorét e trupave té
notifikuar

1. Kur njé trup i autorizuar lidh kontraté me
nénkontraktues ose e transferon até né njé
filiale pér té kryer detyra specifike qé lidhen
me vlerésimin ¢ konformitetit, ai duhet (&
sigurojé qé nénkontraktori ose filiali (&
pérmbushé kérkesat e pércaktuara né nenin
20 té késaj Rregullore dhe duhet t&
informojé autoritetin notifikues pér kété.

2. Trupat e notifikuara marrin pérgjegjési té
ploté  pér detyrat e Kkryera nga
nénkontraktorét ose filialet, kudo qé ato
jané t€ themeluar.

3. Aktivitetet mund té nénkontraktohen ose
t€¢ kryhen nga njé filial vetém me

marréveshjen e klientit.

4. Trupat e notifikuara duhet t& mbajné né

dispozicion 1€  autoritetit  notifikues
dokumentet  pérkatése n¢ lidhje ~me
vlerésimin e kualifikimeve e

nénkontraktorit ose filialés dhe punén e béré
prej tyre sipas pikés 3.2 & Shtojeés 1 dhe
Shtojcés 2 t€ késaj Rregullore.

harmonized

standards cover those

requirements.

Article 22
Subsidiaries of and subcontracting by
notified bodies

. Where a notified body subcontracts
specific tasks connected with conformity
assessment or has recourse to a subsidiary, it
shall ensure that the subcontractor or the
subsidiary meets the requirements set out-in
Article 20 this Regulation and shall inform
the notifying authority accordingly.

2 Notified bodies  shall take full
responsibility for thectasks performed by
subcontractors or subsidiaries wherever these
are established.

3. Activities. may be subcontracted or carried
out by a.subsidiary only with the agreement
of the client.

4. Notified bodies shall keep at the disposal
of the notifying authority the relevant
documents concerning the assessment of the
qualifications of the subcontractor or the
subsidiary and the work carried out by them
under point 3.2 of Annex | and under Annex
2 this Regulation.

Clan 22
Filijale i podugovaraci notifikovanih organa

I. Kada ovlad¢eni organ zaklju¢i ugovor sa
podugovaracem ili ga prenese na filijalu radi
obavljanja posebnih zadataka u vezi sa
procenom usaglaSenosti, ono ¢e obezbediti da
podugovarac ili filijala ispunjava uslove
navedene u ¢lanu 20 ovog Pravilnika i mora
obavestiti notifikovani autoritet o tome.

2. Notifikovani organi preuzimaju punu
odgovornost  za  duZznosti  koje  izvode
podizvodaci ili  filijale, gde god da su
osnovana,

3. Aktivnosti mogu biti podugovorene ili
izvedene od strane filijale samo uz saglasnost
klijenta.

4. Notifikovani organi moraju da stave na
raspolaganje  autoritetu  za  notifikaciju
relevantnu dokumentaciju u vezi sa procenom
kvalifikacija podizvodaca ili filijale i posla koji
su oni izvrsili u skladu sa tackom 3.2. Priloga |
i Priloga 2 ovog Pravilnika.




Neni 23
Detyrimet operacionale té trupave té
notifikuara

I. Trupat e notifikuar duhet & kryejné
vlerésimet ¢ konformitetit né pérputhje me
procedurat e vlerésimit & konformitetit (&
pércaktuar  né& Shtojeén 2 (& Kkésaj
Rregullore.

2.Vlerésimet e konformitetit duhet t& kryhen
né ményré proporcionale, duke shmangur
ngarkesat e panevojshme pér operatorét
ekonomiké.

3. Trupat e vlerésimit 1€ konformitetit
kryejné aktivitetet ¢ tyre duke marré
parasysh madhésing e ndérmarrjes, sektorin
né t& cilin vepron, strukturén e tij, shkallén e
kompleksitetit té teknologjisé s¢ enés dhe
karakterin masiv ose serik & procesit &
prodhimit. shkallén e ashpérsis¢ dhe nivelin
e mbrojtjes té kérkuar pér pérputhshmériné
¢ enés me kété Rregullore,

4. Nése trupi i notifikuar Konstaton se
prodhuesi nuk i plotéson kérkesat themelore
(& sigurisé (€ pércaktuara né Shtojcén 1 (&
késaj Rregullore ose standardet pérkatése té
harmonizuara apo specifikime tjera teknike,
i njéjti duhet € kérkojé qé prodhuesi &
marré masat ¢ duhura korrigjuese dhe té
mos léshojé certifikatén e konformitetit.

Article 23
Operational obligations of notified bodies

I. Notified bodies shall carry out conformity
assessments in  accordance with  the
conformity assessment procedures provided
for in Annex 2 this Regulation.

2. Conformity assessments shall be carried
out in a proportionate manner, avoiding
unnecessary burdens for economic operators.

J.Conformity  assessment  bodies  shall
perform their activities taking due account of
the size of an undertaKing, the sector in
which it operates, its structure, the degree of
complexity of the vessel technology in
question and the mass or serial nature of the
production process, degree of rigour and the

level of - protection required for the
compliance of the vessel with this
Regulation.

4. Where a notified body finds that the
essential safety requirements set out in
Annex 1 this Regulation.or corresponding
harmonised standards or other technical
specifications have not been met by a
manufacturer, it shall  require  that
manufacturer to take appropriate corrective
measures and shall not issue a certificate of
conformity.

Clan 23
Operativne obaveze notifikovanih organa

. Notifikovani organi treba da sprovode
procenu_tsaglasenosti u skladu sa postupcima
ocenjivanja usaglasenosti navedenim u Prilogu
2 ovog Pravilnika.

2. Procena usaglasenosti se treba sprovesti na
srazmeran  nacin, izbegavaju¢i nepotrebna
opterecenja za ekonomske operatere.

3.0rgan za procenu usaglasenosti ¢e obavljati
svoje aktivnosti uzimajuéi u obzir veli¢inu
preduzeca, sektor u kojem posluju, njegovu

strukturu,  stepen  slozenosti  tehnologije
relevantne posude i masovni ili serijski
karakter  proizvodnog  procesa,  stepen

ozbiljnosti i nivo zastite potreban da posuda
bude u skladu sa ovom Uredbom.

4. Ako notifikovani organ ustanovi da
proizvodac ne ispunjava osnovne bezbednosne
zahteve navedene u Prilogu | ovog Pravilnika
ili relevantne usaglasene standarde ili druge
tehnicke specifikacije, trazi¢e od proizvodaca
da preduzme odgovarajuce korektivne mere i
da ne izda sertifikat o usaglasenosti.




5. Nése gjaté monitorimil & konformitetit
pas léshimit (€ certifikatés trupi notifikuar
konstaton se ena nuk éshté mé né pérputhje,
duhet & kérkojé nga prodhuesi marrjen e
masave t& nevojshme Korrigjuese dhe nése
gshté e nevojshme duhet € pezullojé ose
térheqé certifikatén.

6. Nése nuk ndérmerren masat korrigjuese,
apo nése ato nuk ¢ kané efektin ¢ kérkuar,
trupi i notifikuar sipas rastit duhet té
kufizojé, pezullojé ose térheqé certifikatat.

Neni 24
Ankesa kundér vendimeve té trupave té
notifikuara

Ndaj vendimeve té Trupave t€ notifikuara
mund t€ ushtrohét ankesé. Ata duhet t&
informojné autoritetin kompetent autorizues
dhe notifikues lidhur me ¢do ankesé &
pranuar dhe ményrén e shqyrtimit dhe
vendosjes né pérputhje me legjislacionin né
fuqi.

Neni 25
Detyrimi i njoftimit pér trupat ¢
notifikuar

I.Trupat e notifikuar duhet & njoftojné
autoritetin -~ kompetent  autorizues  dhe
notifikues pér:

[.1. Cdo refuzim, Kufizim, pezullim ose
térheqje t€ njé certifikate;

5. Where, in the course of the monitoring of
conformity following the issue of a
certificate, a notified body finds that a vessel
no longer complies, it shall require the
manufacturer to take appropriate corrective
measures and shall suspend or withdraw the
certificate if necessary.

6. Where corrective measures are not taken
or do not have the required effect, the
notified body shall restrict, suspend or
withdraw any certificates, as appropriate.

Article 24
Appeal against decisions of notified bodies

Decisions of notified bodies may be
appealed. They must inform the competent
authorizing and notifying authority of any
complaints received and how they are
reviewed and decided in accordance with
applicable law.

Article 25
Information obligation on notified bodies

I.Notified  bodies  shall inform  the
authorizing and notifying authority of the
following:

I.1. Any refusal, restriction. suspension
or withdrawal of a certificate:

5. Ako tokom pracenja usaglasenosti nakon
izdavanja  sertifikata, notifikovano telo
ustanovi da posuda vise nije uskladena, mora
zatraziti od proizvodaca da preduzme potrebne
korektivne mere i po potrebi  mora
suspendovati ili povuci sertifikat.

6. Ako se ne preduzmu korektivne mere ili ako
nemaju trazeni efekat, imenovano telo ¢e, u
zavisnosti od slucaja, ograniciti, suspendovati
ili povuci sertifikate.

) Clan 24
Zalbe na odluke notifikovanih organa

Na odluke notifikovanog tela moze se uloziti
zalba. Oni moraju obavestiti nadlezni organ za
ovlas¢ivanje i obaveStavanje o  svim
primljenim Zalbama i nac¢inu na koji se one
razmatraju i odluc¢uju u skladu sa vaze¢im
zakonom.

Clan 25
Obaveza obaveStavanja notifikovanih
organa
[.Notifikovani  organi  moraju  obavestiti

nadlezni autoritet za ovlaséenje i notifikaciju
0:

[.1.Svakom odbijanju, ogranicenju,
suspenziji ili povlacenje sertifikata:
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1.2. Cdo rrethané ¢ ndikon né fushén

ose kushtet e notifikimit;

1.3. Cdo Kkérkesé pér informacion q&
kan€& marré nga autoritetet e mbikéqyrjes
s€ tregut né lidhje me aktivitetet e
vlerésimit t& konformitetit;

1.4. Sipas kérkes€s, pér aktivitetet e
vlerésimit t¢ konformitetit & kryera né
kuadér té zbatimit té tyre dhe ¢do
aktiviteti tjetér (€ kryer, duke pérfshiré
aktivitetet ndérkufitare dhe e
nénkontraktuara.

2. Trupat e notifikuara duhet & ju sigurojné
trupave tjera (€ notifikuar sipas Kkésaj
Rregullore qé kryejné aktivitete t& ngjashme
té vlerésimit & konformitetit qé pérfshijné
t€ nj€jtat ené informata  pérkatése pér
¢éshtjet g€ kané € bEné me rezultatet
negative apo, sipas kérkesés, pér rezultatet
pozitive (€ vlierésimit € konformitetit.

KAPITULLI V
MBIKEQYRJA E TREGUT DHE
KONTROLLI I ENEVE QIt
HYJNE NE TREG

Neni 26
Mbikéqyrja e tregut dhe kontrolli i enéve
(¢ hyjné né treg

[.2. Any circumstances affecting the
scope of or conditions for notification;

1.3. Any request for information which
they have received from  market
surveillance authorities regarding
conformity assessment activities:

[.4. On request, conformity assessment
activities performed within the scope of
their notification and any other activity
performed, including  cross-border
activities and subcontracting.

2. Notified bodies shall provide the other
bodies notified under this Regulation
carrying out similar conformity assessment
activities covering the same vessels with
relevant information on issues relating to
negative and, on request, positive conformity
assessment results.

CHAPTER YV
MARKET SURVEILLANCE AND
CONTROL OF VESSELS
ENTERING THE MARKET

Article 26
Market surveillance and control of vessels
entering the market

[.2.Sve okolnosti koje uticu na oblast ili
uslove notifikacije:

1.3. Svaki zahtev za informaciju dobijen od
autoriteta za nadzor trziSta u vezi sa
aktivnostima ocenjivanja usaglagenosti:

F4. Na zahtev, za aktivnosti procene
usagladenosti koje se sprovode u okviru
njihovog sprovodenja i sve druge aktivnosti
koje se sprovode, ukljucujuci
prekograni¢ne i podugovorene aktivnosti.

2. Notifikovani organi dostavljaju drugim
organima obavestenim prema ovoj Uredbi koja
sprovode  slicne  aktivnosti  ocenjivanja
usaglaSenosti koja ukljucuju iste posude sa
relevantnim  informacijama o pitanjima
vezanim za neZeljene rezultate ili, na zahtev, o
rezultatima pozitivne procene usaglasenosti.

POGLAVLJE V
NADZOR TRZISTA I KONTROLA
POSUDA KOJE ULAZE NA
TRZISTE

Clan 26
Nadzor trziSta i kontrola posuda koja ulaze
na trziste
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Mbikéqyrja e tregut dhe Kontrolli i enéve gé
hyjné né treg kryhet n€ pérputhje me Ligjin
Nr. 06/L-031 pér Pajisjet nén Presion dhe
Ligjin Nr. 06/1.-041 pér Kérkesat Teknike
pér Produkte dhe Vlerésim t&€ Konformitetit.

Neni 27
Procedura pér trajtimin e enéve gé
paraqesin rrezik

. Nése autoritetet Kkompetente (&
mbikéqyrjes s€ tregut Kkan€ arsye (&
mjaftueshme pér t& besuar se ena paraqet
rrezik pér shéndetin ose siguriné e njerézve,
kafshéve shtépiake ose pronés, ata duhet t&
japin njé vlerésim né lidhje me enén né fjalé
nése ajo i pérmbush & gjitha kérkesat
pérkatése & pércaktuara me kété Rregullore.
Pér  kété  qEéllim  operatorét  pérkatés
ekonomik duhet € bashképunaojné, sipas
nevojés, me autoritetet e mbikéqyrjes sé
tregut.

2. Nése gjaté vlerésimit té pércaktuar né
paragrafin 1 & Kkétij neni, autoritetet
kompetente (€ mbikéqyrjes s¢ tregut
konstatojné se ena nuk i pérmbush kérkesat
e pércaktuara né kété Rregullore, ata duhet
(¢ kérkojn€ nga operatori q€ t¢ ndérmarré té
gjitha masat ¢ duhura Korrigjuese pér &
sjellé enén né pérputhje me kéto kérkesa, té
béjé térheqjen e enés nga tregu, ndérsa
kthimi i saj né treg béhet  pasi (€
ndérmerrén (¢ gjitha masat e duhura

Market surveillance and control of vessels

entering the market is done in accordance
with Law No. 06 / L-031 on Pressure
Equipment and Law No. 06 / L-041 on
Technical Requirements for Products and
Conformity Assessment.

Article 27
Procedure for dealing with vessels
presenting a risk

I. Where the competent market surveillance
authorities have sufficient reason to believe
that a vessel presents a risk to the health or
safety of persons, or to domestic animals or
property, they shall carry out an evaluation in
relation to the vessel concerned covering all
relevant requirements~ laid down in this
Regulation. The relevant economic operators
shall cooperate as necessary with the market
surveillance authorities for that purpose.

2. Where, in the course of the evaluation
referred to in the | paragraph ol this Article,
the competent market surveillance authorities
find that the vessel does not comply with the
requirements laid down in this Regulation,
they shall without delay require the relevant
economic operator to take all appropriate
corrective actions to bring the vessel into
compliance with those requirements, (o
withdraw the vessel from the market, or to
recall it within a reasonable period,

Trzisni nadzor i kontrola plovnih objekata koji
ulaze na trziste vrsi se u skladu sa Zakonom
Br. 06 / L-031 o Opremi pod Pritiskom i
Zakon Br, 06 / L-041 o Tehnickim Zahtevima
za Proizvode i Ocenjivanju Usagladenosti.

Clan 27
Postupak tretiranja posuda koje
predstavljaju opasnost

I. Ako nadlezni autoritet organi za nadzor
trziSta imaju dovoljne razloge da veruju da
posuda predstavlja opasnost po zdravlje ili
bezbednost ljudi, kuc¢nih ljubimaca ili imovine,
oni moraju dostaviti ocenu u vezi sa posudom
u pitanju ako ispunjava sve relevantne zahteve
utvrdene  ovom  Uredbom. U tu svrhu,
relevantni  ekonomski  subjekti  treba  da
saraduju, po potrebi, sa autoritetima za nadzor
trzista.

2. Ako tokom procene pomenute u prvom
stava | ovog ¢lana, nadlezni autoriteti za
nadzor trzisSta utvrde da posuda ne ispunjava
zahteve navedene u ovoj Uredbi, moraju
zatraziti od operatora da preduzme sve
odgovarajuce korektivne mere kako bi posuda
u skladu sa ovim zahtevima, povuée posudu sa
trzidta ili ga vratiti u razumnom roku, koji je
odreden prirodom rizika..
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[kurrigiucsc brenda nj& afati 1& arsyeshém
kohor, i cili pércaktohet nga natyra e
rrezikut.

3. Autoritetet kompetente t&€ mbikéqyrjes sé
tregut duhet t€ informojné trupin pérkatés
t¢é notifikuar né pérputhje me rrethanat.

4. Masat e pércaktuara né paragrafin 2 18
kétij neni zbatohen né pérputhje me Ligjin
Nr. 06/L-041 pér Kérkesat Teknike pér
Produkte dhe Vlerésim té Konformitetit.

5. Operatori ekonomik duhet (€ sigurojé qé
té ndérmerren (€ gjitha veprimet e duhura
korrigjuese né lidhje me t& gjitha enét qé i
kané plasuar né treg né t€ré Republikén e
Kosovés.

6. Kur operatori pérkatés ckonomik nuk
ndérmerr masa adekuate korrigjuese brenda
periudhés s¢ pércaktuar né paragrafin 2 (&
kétij neni, autoritetet e mbikéqyrjes sé
tregut do & marrin té gjitha masat e duhura
pér & ndaluar ose Kufizuar plasimin e enés
né treg, pér térheqje nga tregu ose pér (&
rikthyer até.

Neni 28
Enét konforme qé paraqesin rrezik

I. Nése pas kryerjes sé vlerésimit sipas
| nenit 27 paragrafi | t& késaj Rregullore,

3. The competent market surveillance
authorities shall inform the relevant notified
body accordingly.

4. The measures defined in paragraph 2 of
this article are implemented in accordance

with Law No. 06 / L-041 on Product
Technical Requirements and  Conformity
Assessment.

5. The economic operator shall ensure that
all appropriate corrective action is taken in
respect of all the vessels concerned that it has
made available on the market throughout the
Republic of Kosovo.

6. Where the relevant economic operator
does not take adequate corrective action
within the period referred to in the second
paragraph 2 of this Article, the markel
surveillance  authorities  shall  take all
appropriate provisional measures to prohibit
or restrict the vessel’s being made available
on the market, to withdraw the vessel from
the market or to recall it.

Article 28
Compliant vessels which present a risk

I. Where, after carrying out the assessment
pursuant to Article 27, paragraph 1, of this

3. NadleZni autoriteti za nadzor nad trzistem ce
o tome informisati odgovarajuée notifikovano
telo uskladu sa okolnostima.

4. Mere iz stava 2. ovog ¢lana sprovode sc u

skladu sa Zakonom Br. 06 / L-041 o
Tehnickim  Zahtevima Proizvoda i Oceni
Usaglasenosti.

5. Ekonomski operater treba da obezbedi

preduzimanje svih odgovarajucih korektivnih
radnji u odnosu na sve posude koje je plasirao
na trzidte u celoj Republici Kosovo.

6. Kada relevantni ekonomski operater ne
preduzme odgovaraju¢e korektivne mere u
roku navedenom u drugom 2 stavu ovog ¢lana,
organi za nadzor trzista e preduzeti sve
potrebne mere da zaustave ili ogranice
stavljanje posuda na trziste, kako bi povlaéenje
sa trziSta ili njegovo vracanje.

Clan 28
UsaglaSene posude koje predstavljaju
opasnost
I. Ako, nakon izvrsene procene u skladu sa
clanom 27. stav 1. ove uredbe, nadlezni organ
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autoriteti kompetent pér mbikéqyrjen e
tregut konstaton se edhe pse ena éshté né
pérputhje me k&é Rregullore, por ajo
paraget rrezik pér shéndetin ose siguriné e
njerézve, kafshéve apo pronave, atéheré
kérkon nga operatori pérkatés ekonomik qé
t& marré t€ gjitha masat ¢ duhura pér &
siguruar q€ ena nuk do (€ paraget mé rrezik
pasi té plasohet né treg né (& kundértén (&
kérkoj térheqjen e enés, ndérsa kthimi i saj
né treg béhet pasi t€ ndérmerren € gjitha
masat e duhura Korrigjuese brenda njé
periudhe € arsyeshme kohore e cila
caktohet né baz€ t€ karakterit (¢ rrezikut.

2. Operatori ekonomik garanton qé do (&
ndérmerren veprime Korrigjuese pér (¢
gjitha enét q& i ka plasuar né treg né téré
Republikén e Kosovés.

Neni 29
Mospérputhja formale

I.Nése autoriteti kompetent pér
mbikéqyrjen e tregut gjené shkelje, ai doti
kérkon operatori pérkatés ekonomik qé (&
eliminojé mosrespektimin e gjetjeve ' si- né
vijim:

I.1.Shenja  CE &shté vendosur né
kundérshtim me nenin 16 (€& késaj
Rregullore:

Regulation, the  competent market
surveillance  authority  determines  that
although the container complies with this
Regulation, it poses a risk to the health or
safety of people, animals or property, then it
shall request the relevant economic operator
to take all appropriate measures o ensure
that the container will no longer pose a risk
after being placed on the market otherwise it
will request the withdrawal of the container,
while its return to the market is done afterall
measures  have been taken, appropriate
corrective action within a reasonable period
of time which is determined on the basis of
the nature of the risk.

2.The economic operator shall ensure that
corrective action is taken-in respect of all the
vessels concerned that 'he has made availabie
on the market throughout the Republic of
Kosovo.

Article 29
Formal non-compliance

ILIf the competent market surveillance
authority finds a violation, it will ask the
relevant economic operator to correct the
discrepancy of the following findings:

1.1. The CE marking has been affixed in
violation of Article 16 this Regulation:

za trzisni nadzor utvrdi da, iako je kontejner u
skladu sa ovom uredbom, predstavlja rizik po
zdravlje ili bezbednost ljudi, Zivotinja ili
imovine, onda ¢e zahtevati od relevantnog
ekonomskog operatera da preduzme sve
neophodne - mere kako bi obezbedio da
kontejner-vise nece predstavljati rizik nakon
stavljanja na (rziSte, inace c¢e zahtevati
povlacenje  kontejnera, dok se  njegovo
vracanje na trziSte ipak izvrSi. preduzete
mere.odgovaraju¢e  korektivne  mere  u
razumnom roku Koji se utvrduje na osnovu
prirode rizika.

2. Ekonomski operater garantuje da ce se
preduzeti korektivne mere u vezi sa svim
posudama Koje je plasirao na trziste u celoj
Republici Kosovo.

Clan 29
Formalna neusaglagenost

I.Ako nadlezni organ trziSnog nadzora utvrdi
krienje, trazice od relevantnog ekonomskog
operatera da ispravi nepodudarnost sledecih
nalaza:

[.1. Oznaka CE je postavljena u suprotnosti
sa ¢lanom 16 ovog Pravilnika;




1.2. Shenja CE nuk éshté vendosur;

1.3. Numri i identifikimit i trupit (&
notifikuar i pérfshiré né fazén e kontrollit
t&  prodhimit  éshté  vendosur né
kundérshtim me nenin 17 (& Kkésaj
Rregullore ose nuk éshté vendosur fare;

1.4. Mbishkrimet e pércaktuara né pikén
| t& Shtojeés 3 € késaj Rregullore nuk
jané vendosur ose ato jan¢ vendosur né
kundérshtim me nenin 17 t& késaj
Rregullore ose pikén 1 t& Shtojcés 3 &
késaj Rregullore;

I.5. Deklarata e konformitetit & BE-sé
nuk €shté hartuar ose ka mangési né
pérmbaijtje:

|.6. Dokumentacioni teknik nuk &shté ng
dispozicion ose €shté jo i ploté;

[.7. Informacioni i pérmendur né nenin 7
paragrafi 6 dhe nenin 9 paragrafi 3 té
késaj Rregullore mungon, €shté i pasakté
ose jo i ploté;

1.8. Cdo kérkesé tjetér administrative e
pércaktuar né nenin 7 dhe nenin 9 nuk
¢shté plotésuar sipas késaj Rregullore.

2. Né rast (¢ mosrespektimit t&é shkeljeve
sipas paragrafit | t€ kétij neni, inspektorati
kompetent merr 1€ gjitha masat e duhura pér

1.2. The CE marking has not been
affixed;

I.3. The identification number of the
notified body involved in the production
control phase has been affixed in
violation of Article 17 this Regulation or
has not been affixed;

1.4. The inscriptions referred to in point |
of Annex 3 this Regulation have not been
affixed or have been affixed in violation
of Article 17 this Regulation or point 1 of
Annex 3 of this Regulation;

1.5. The EU declaration of conformity
has not been drawnap or has deficiencies
in content;

1.6. The technical documentation is either
not available or not complete;

1.7.“The information referred to in Article
7 paragraph 6 or Article 9 paragraph 3 of
this Regulation is absent, false or
incomplete:

1.8. Any other administrative requirement
provided for in Article 7 or Article 9 of
this Regulation is not fulfilled.

2. If the non-compliance with the violations
set in paragraph 1 of this Article persists, the

competent inspectorate  shall  take  all |
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[.2. Oznaka CE nije postavljena;

1.3. Identifikacioni broj notifikovanog
organa  uklju¢enog u fazi kontrole
proizvodnje postavljen je suprotno ¢lanu 17
oveg Pravilnika ili uopste nije postavljen;

[.4.Natpisi iz tacke 1 Priloga 3 ovog
Pravilnika nisu postavljeni ili su postavljeni
u suprotnosti sa ¢lanom 17 ovog Pravilnika
ili tackom 1 Priloga ovog Pravilnika 3;

1.5. Izjava o usagladenosti EU nije izradena
ili ima nedostatke u sadrzaju;

1.6. Tehnicka dokumentacija nije dostupna
ili je nepotpuna;

1.7. Informacije pomenute u ¢lanu 7 stav 6
ili ¢lana 9 stav 3 ovog Pravilnika
nedostaju, nisu tacne ili su nepotpune:

1.8. Nisu ispunjeni svi drugi administrativni
zahtevi predvideni ¢lanom 7 ili ¢lanom 9
ovog Pravilnika.

2. Ako se nepoStovanje prekriaja iz stava 1.
ovog Clana nastavi, nadleZzna inspekcija ce
preduzeti sve odgovaraju¢e mere da ogranici




(€ kufizuar ose ndaluar g€ ena 1€ vihet né

dispozicion né treg ose & sigurojé qé ajo t&
kthehet ose (€ térhiqet nga tregu.

KAPITULLI VI
DISPOZITA KALIMTARE DHE
PERFUNDIMTARE

Neni 30
Dispozitat kalimtare

Para pranimit t&¢ Republikés s¢ Kosovés né
Bashkimin Evropian, & gjitha certifikatat
dhe dokumentet e tjera (& vlerésimit té
konformitetit & I|&shuara ligjérisht nga
organet e vlerésimit 1& konformitetit, t& cilat
kané statusin e Trupave & Notifikuara pér
enét t€ cilat i mbulon kjo Rregullore, do té
pranohen apo njihen nga autoritetet
kompetente kosovare (€ mbikéqyrjes sé
tregut gjaté Kryerjes sé aktiviteteve (&
mbikéqyrjes s€ tregut.

Neni 31
Zbatimi

Enét qé pérmbushin ¢ gjitha kérkesat té
pércaktuara me kété Rregullore ~dhe né
ményré € ligjshme kané shenjén CE nuk do
t& pengohen, t€ vihen né& dispozicion né treg
pér arsye se mbulohen nga kjo Rregullore.

appropriate measures o restrict or prevent
the container from being placed on the
market or to ensure that it is returned or
withdrawn from the market.

CHAPTER VI
TRANSITIONAL AND FINAL
PROVISIONS

Article 30
Transitional provisions

Before the accession of the Republic of

Kosovo to the European _Union all
certificates and other conlormity assessment
documents lawfully issued by conformity

assessment bodies, which have the status of

“notified bodies™ for vessels covered by this
Regulation, shall be” accepted (recognized)
by Kosovo competent market surveillance

authorities - when  performing  market
surveillance activities.
Article 31
Implementation

Vessels which fullfil all the requirements set
out in this Regulation and legally bear the
CE mark shall not be prohibited from being
placed on the market because they are
covered by this Regulation.

ili spre¢i stavljanje kontejnera u promet ili da
obezbedi njegovo vracanje ili povlacenje sa
trzista.

POGLAVLJE VI
PRELAZNE | ZAVRSNE
ODREDBE

Clan 30
Prelazne odredbe

Pre pristupanja Republike Kosovo Evropskoj
uniji, bice prihvaceni svi sertifikati i drugi
dokumenti za procenu usaglasenosti koje su
legalno izdali organi za procenu usagladenosti,
a koja imaju status . notifikovanih tela™ za
posude pokrivenih ovom Uredbom, bice
prihvaceni (priznati) od strane nadleZznih
kosovskih autoriteta za nadzor trziSta tokom
obavljanja poslova nadzora nad trziStem.

Clan 31
Implementacija
Kontejneri  koji ispunjavaju sve uslove

utvrdene ovim pravilnikom i zakonski nose
oznaku CE, nece biti zabranjeni za stavljanje u
promet jer su obuhvaceni ovom Uredbom.
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Neni 32
Shtojcat

Pjesé pérbérése e késaj Rregullore jané
Shtojcat 1, 2, 3, dhe 4.

Neni 33
Shfuqizimi

Me hyrjen né fuqi t&€ késaj Rregullore,
shfugizohet Udhézimi Administrativ
Nr./2008 mbi Enét e Thjeshta nén Presion.

Neni 34
Hyrja né fuqi

Kjo Rregullore hyn né fuqi shtaté (7) dité
pas publikimit né Gazetén Zyrtare &
Republikés sé Kosovés.

-A,rlane{Rizvannlli
1 hhli"v 'L“‘
Ministre e Ekonomisé

Prishting 24/04/2022

Article 32
Annexes

Integral part of this Regulation are the
Annexes 1, 2, 3 and 4.

Article 33
Repeal

With effect from entering into lorce of this
Regulation repealed the  Administrative
Instruction No./2008 on Simple Pressure
Vessels.
Article 34
Entry into force and application

This Regulation enters into force seven (7)
days after publication in the Official Gazette
of the Republic of Kosovo.

riane Rizvanolli
F lr}m{ A

Minister of Economy

Prishtina..../....../2022

Clan 32
Prilozi

Sastavni deo ovog Pravilnika su Prilozi 1, 2, 3
i4.

Clan 33
Ukidanje

Stupanjem na snagu ove Uredbe, ukidaju
Administrativno  Uputstvo  Br./2008 o
Jednostavim Posudama pod Pritiskom.

Clan 34
Stupanje na snagu i primena

Ova Uredba stupa na snagu sedam (7) dana od
objavljivanja u Sluzbenom listu Republike
Kosovo.

Arta efRizvannlIi
Vs ,Zrtc A~
Ministarka Ekonomije

Pristina,..../......./2022




) SHTOJCA 1 )
KERKESAT THEMELORE TE SIGURISE
1. Materiale
Materialet zgjidhen sipas géllimit t& pérdorimit t& enés dhe né pérputhje me pikat nga 1.1 deri né 1 4.
I.1. Elementet enéve nén presion
Materialet g€ pérdoren pér prodhimin e elementeve ¢ enéve nén presion duhet té jeng:
1.1.1. t& saldueshme,
1.1.2. plastike dhe t& forta, ashtu g€ gjaté temperaturés minimale punuese nuk vjen deri te copétimi apo thyerja,
1.1.3. t€ géndrueshme ndaj vjetérsisé.
Materialet pér pajisjet nga ¢eliku duhet & plotésojné pérveg tjerash edhe kérkesat nga pika 1.1.1., kurse materialet pér pajisjet
nga alumini apo pajisjet nga aliazhet e aluminit duhet & plotésojné kérkesat nga pika 1.1.2.

Krahas tyre duhet t& bashkéngjitet raporti i kontrollit si¢ Eshté pércaktuar né pikén 3.1.5.1. (& pikés 3.1. t& Shtojeés 3 & cilin e
harton prodhuesi i materialeve.

I.1.1.1.Enét nga ¢eliku
Celiget e pa-léguruara duhet t€ plotésojné kéto kérkesa:
[.1.1.1.1. duhet t& jené t& moderuara dhe t& furnizohen pas procedurés sé normalizimit apo né njé gjendje ekuivalente:

1.1.1.1.2. pérbérja e karbonit pér produkt duhet t& jeté mé e vogél se 0,25% kurse e sulfurit dhe fosforit mé e vogél se 0.05%,
pér secilén;

1.1.1.1.3. ¢do produkt duhet té keté kéto veti mekanike:

I.1.1.1.3.1. fortésiné maksimale né térheqje Ry ma ME 1& vogél se 580 N/mm™:
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1.1.1.1.3.2. zgjatja pas thyerjes do té jeté:
nése mostrat merren paralelisht me drejtimin e rrotullimit:

trashésia > 3 mm: A > 22 %,
trashésia < 3 mm: Ag0 mm > 17 %,
nése mostrat merren pingul me drejtimin e rrotullimit:
trashésia > 3 mm: A > 20 %,
trashésia < 3 mm: Ag0 mm > 15 %,

1.1.1.3.3. energjia mesatare e thyerjes né lakim KCV pér tri mostra gjatésore né temperaturén minimale & punés nuk duhet
t€ jet€ mé e vogél se 35 J/em®. Jo mé shumé se njé nga tri mostrat mund t& jeté mé e vogél se 35 J/em~, me njé minimum

- vl 2 - . » . .. - - » . . . - Ly e
prej 25 J/em®. NE rastin e ¢eligeve g€ synohet t&€ pérdoren pér prodhimin e enéve, ku temperatura mé e ulét punuese éshté
mé e vogél se -10 °C dhe trashésia e murit t€ sé cilés tejkalon 5 mm, kjo veti duhet t& kontrollohet.

1.1.1. Enét nga alumini

Alumini i pa-léguruar pérmban 99,5% alumin, kurse aliazhet e cekura né nenin 1, paragrafi 1, pika 1.2. paragesin rezistencé té
mjaftueshme ndaj korrozionit interkristalor gjaté temperaturés maksimale punuese.

Pér mé tepér, kéto materiale duhet t¢ plotésojné kérkesat e méposhtme:
1.1.2.1. duhet € liferohen né gjendje té kalitur;

1.1.2.2.1. fort&siné maksimale né térheqje Ry max jo mé e madhe se 350 N/mm-,
‘lI o N

PP

zgjatja pas thyerjes duhet & jeté:

1.1.2.2.2.2. A = 14 % nése mostra éshté marré normal mé kahjen e rrotullimit.

1.2. Materiali pér saldim
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Materialet pér saldim € pérdoren pér pérpunimin e tegeleve né ené duhet 1€ jené (& pérshtatshme dhe né pérputhshméri me
materialin bazg i cili do € saldohet.

1.3. Pajisjet té cilat kontribuojné né fortésiné e enés

Kéto pajisje, si¢ jané dadot dhe bulonat, duhet (€ jené & punuara nga materialet e cekura né' pikén 1.1. apo prej llojeve tjera t&é
¢elikut, aluminit ose njé aliazh alumini i pérshtatshém ¢ éshté né pérputhshméri me materialet ¢ pérdora pér té prodhuar elementet
e enéve nén presion, Kéto materiale duhet (¢ kené zgjatim té duhur né temperaturén minimale punuese pas thyerjes dhe forcés pas
thyerjes me lakim.

1.4. Elementet té cilat nuk jané nén presion

Té gjitha elementet e salduara € cilat nuk jané nén presion duhet t& jené nga materiale t& cilat jané t& pérputhshme me materialet e
elementeve mbi té cilat jané 1€ salduara.

2. Dizajnimi i enéve

2.1. Prodhuesi, gjaté dizajnimit t& enéve, pércakton qéllimin e pérdorimit t& saj dhe vendos:

to

1.1, temperaturén minimale punuese T\yi:

r2

.1.2. temperaturén maksimale punuese Ty
2.1.3. presionin maksimal punues PS.
Mirépo, nése zgjidhet temperatura minimale punuese mé e larté se -10 °C, atéheré edhe vetité e materialeve duhet t& plotésojné

até, né -10 °C.

2

to

. Prodhuesi duhet t&€ merr parasysh edhe dispozitat e méposhtme:

2

[

1. t&é mundésojé kontrollin e brendshém (& enés;
2.2.2. t& mundésojé drenazhimin e enés:

2.2.3. t€ ruaj¢ vetit¢ mekanike gjaté gjithé periudhés sé pérdorimit (€ enés né pérputhje me ¢éllimin e synuar té pérdorimit;

45



2.2.4. enét duhet t& mbrohen né ményré adekuate nga korrozioni, duke pasur parasysh pérdorimin e tyre t& pérshkruar:
2.3. Prodhuesi do t& marré parasysh faktin qé né pérputhje me kushtet e pérdorimit:
2.3.1. enét nuk do t'i nénshtrohen presioneve q¢ mund 1€ démtojné siguriné e tyre gjaté pérdorimit;

2.3.2. presioni i brendshém nuk duhet té kalojé presionin maksimal punues PS. Megjithaté, kjo mund & lejohet pér njé moment
t& shkurté deri né 10%.

2.4. Tegelet rrethore dhe gjatésore mund 1€ béhen duke pérdorur saldime me depértim (€ thellé (penetrim) ose saldime me efikasitet
ekuivalent. Skajet konvekse, pérveg atyre gjysmé sferike, kané buzét cilindrike.

2.1. Trashésia e murit

Nése prodhimi PS * V nuk &shté mé i madh se 3,000 bar pér L., pércaktimi i trashésisé sé¢ mureve & enés nga prodhuesi béhet me
njérén nga metodat e pérshkruara né pikat 2.1.1. dhe 2.1.2.; nése prodhimi PS = V tejkalon vlerén 3,000 bar pér L, apo nése
temperatura maksimale punuese éshié me e madhe se 100 °C, trashésia pércaktohet me metodén e pérshkruar né pikén 2.1.1.
Trashésia reale e murit t& seksionit cilindrik dhe skajeve duhet € jeté jo mé e vogél se 2 mm pér enét e celikta, pérkatésisht 3 mm
pér enét e aluminit apo aliazheve t& aluminit.

2.1.1. Metodat e llogaritjes

Trashésia minimale e elementeve nén presion do (& llogaritet duke marré parasysh intensitetin e sforcimeve dhe dispozitat e
méposhtme:

2.1.1.1. llogaritja e presionit i cili duhet té merret parasysh nuk duhet (& jeté mé i vogél se presioni i pércaktuar maksimal
punues PS;

2.1.1.2. sforcimi i pérgjithshém i lejuar i membranés nuk duhet t& kalojé né njé vleré me t&é ulét se 0.6 Reyose 0.3 Ry,
Prodhuesi do t&€ pérdoré vlerat minimale t&¢ Rer dhe Ry, 1€ cilat i garanton prodhuesi i materialit né ményré qé té pércaktojé
sforcimin e lejuar.

Megjithaté, nése pjesa cilindrike e enés ka njé apo mé shumé saldime gjatésore té cilat nuk b&¢hen me metoda automatike &
saldimit, trashésia e llogaritur né paragrafin e paré shumézohet me koeficientin 1,15.

2.1.2. Metoda eksperimentale
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Trashésia e murit pércaktohet né ményré & tillé q¢ ¢ lejojé enét né temperaturén e ambientit t& rezistojné ndaj presionit i cili
Eshté s¢ paku pesé heré mé i madh se presioni maksimal punues, me njé faktor (& pérhershém & deformimit rrethues jo mé &
madh se 1%.

3. Procesi i prodhimit

Enét do t& prodhohen dhe do t’i nénshtrohen kontrolleve t& prodhimit né pérputhje me pikat 2, 3 dhe 4 té Shtojcés 2.

3.1. Pérgatitja ¢ elementeve pérbérése

Pérgatitja e elementeve pérbérése, si¢ jané formésimi dhe prerja, nuk duhet té keté defekte sipérfagésore. plasaritje apo ndryshime
né vetit¢ mekanike 1€ cilat mund (€ ndikojné negativisht né siguriné e enés.

3.2. Saldimet né elementet nén presion

Vetité e saldimeve dhe pjesét pér rreth tyre duhet t€ jené (& ngjashme me vetité e materialeve & salduara dhe nuk duhet t¢é kené
démtime sipérfaqésore apo t€ brendshme & cilat mund té ndikojné negativisht né siguriné ¢ enés.

Saldimin, né harmoni me metodat e lejuara pér saldime, e kryejné salduesit e kualifikuar apo punétorét mé aftési profesionale té
nevojshme. Aprovimet dhe vlerésimin e aftésive e kryejné trupat e notifikuar,

Prodhuesi gjithashtu, gjaté prodhimit, duhet t& sigurojé cilési & géndrueshme t& saldimit duke zbatuar metodat ¢ nevojshme té
shqyrtimeve. Pér kéto shqyrtime hartohen raportet.

4. Vénia e enés né pérdorim

Enéve duhet € ju bashkangjiten udhézimet té cilat i harton prodhuesi ashtu si¢ éshté cekur né pikén 2 té Shtojeés 3.
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SHTOJCA 2
PROCEDURAT E VLERESIMIT TE KONFORMITETIT

1. Ekzaminimet e llojit té¢ BE-sé (Modul B)

1.1. Ekzaminimi i llojit t&¢ BE-sé éshté& pjesé e procedurés ¢ vlerésimit (& konformitetit né (€ cilin trupi i notifikuar kontrollon
dizajnin teknik té enés si dhe verifikon dhe vérteton se dizajni i enés pérmbush kérkesat e késaj Rregullore.

1.2. Ekzaminimi i llojit t&¢ BE-s¢ do t¢ béhet sipas njérés nga ményrat e poshtéshénuara né pérputhje me nenin 13 t& késaj
Rregullore:

1.2.1. me vlerésimin e konformitetit t& dizajnit teknik t& enés pérmes shqyrtimit & dokumentacionit teknik dhe provave shtesé
nga pika 1.3. si dhe shqyrtimet e prototipit i cili paraget prodhimin e enés né térési (lloji i prodhimit),

1.2.2. me vlerésimin e konformitetit t& dizajnit teknik t¢ enés pérmes shqyrtimit (& dokumentacionit teknik dhe provave shtesé
nga pika 1.3. pa shqyrtim (€ prototipit t€ enés (lloji i dizajnit).

1.3. Prodhuesi mund t& paraqesé kérkesén pér ekzaminim (€ Hojit t& BE-s€ me njérin nga trupat e notifikuar sipas pérzgjedhjes sé
vel.

Kérkesa duhet t& pérmbajé:
1.3.1. emrin dhe adresén e prodhuesit si dhe emrin dhe adresén e pérfagésuesit té autorizuar nése ai ka parashtruar kérkesén;
1.3.2. deklaratén me shkrim mé t€ cilén deklaron qé kérkesa e njejté nuk i éshté dérguar asnjé trupi tjetér t& notifikuar;

1.3.3. dokumentacionin teknik. Dokumentacioni teknik mundéson vlerésimin e konformitetit t& enés mé kérkesat e zbatueshme
té késaj Rregullore dhe do té pérfshijé njé analizé dhe vlerésim adekuat 1& rrezikut (rrezigeve).

Dokumentacioni teknik duhet 1€é specifikojé kérkesat e zbatueshme dhe (& mbulojé, né masén qé éshté e réndésishme pér
vlerésimin, projektin, prodhimin dhe funksionimin e enés. Dokumentacioni teknik, sipas nevojés, duhet té pérmbajé s¢ paku

elementet e poshtéshénuara:

1.3.3.1. njé pérshkrim t& pérgjithshém té enés;
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1.3.3.2. vizatimet dhe projektin ideor pér prodhim, skemat e elementeve pérbérése etj.;

1.3.3.3. pérshkrimet dhe sqarimet e nevojshme pér t& kuptuar vizatimet, skemat dhe punén e enés;

1.3.3.4. listén e standardeve t& harmonizuara t& zbatueshme né térési apo pjesérisht, referencat e (& cilave jané publikuar né
pajtim me nenin 13 € késaj Rregullore dhe atéheré kur kéto standarde nuk jané (& zbatueshme, pérvetésohet zgjidhja né
ményré ¢ € plotésohen kérkesat themelore & sigurisé té parapara mé kété Rregullore, pérfshiré listén e specifikimeve
tjera relevante (€ zbatueshme. Ne rastet e zbatueshmérisé sé pjesérishme (& “standardeve & harmonizuara né
dokumentacionin teknik evidentohen pjesét té cilat jané t¢& zbatueshme:

1.3.3.5. rezultatet e kalkulimeve té projekteve té kryera, shqyrtimeve té béra etj.:

1.3.3.6. raportet e shqyrtimeve;
1.3.3.7. udhézimet dhe informatat e sigurisé né pajtim mé pikén 2 t& Shtojcés 111;

1.3.3.8. dokumentin i cili pérshkruan:
1.3.3.8.1. materialet e pérzgjedhura,
1.3.3.8.2. procedurat e pérzgjedhura pér saldim,
1.3.3.8.3. kontrollat e pérzgjedhura.
1.3.3.8.4. 1€ gjitha karakteristikat kryesore pér dizajnimin e enés;

1.3.4. Sipas nevojés, prototipat e enéve (€ cilat prezantojné prodhimin e parashikuar. Trupi i notifikuar mund té kérkoj edhe
prototipe tjera nése éshté e nevojshme pér zbatimin e programit & shqyrtimit;

1.3.5. déshmité mbéshtetése pér pérshtatshmériné e zgjidhjes teknike té dizajnit. Né ato déshmi evidentohen té gjitha dokumentet
e shifrytézuara, veganérisht kur standardet pérkatése t€ harmonizuara nuk jané zbatuar plotésisht. Déshmité mbéshtetése
pérfshijné rezultatet e shqyrtimeve & kryera né pérputhje me specifikimet tjera teknike pérkatése nga laboratori pérkatés i
prodhuesit apo ndonjé laborator tjetér i cili kryen shqyrtimet né emér t& tij dhe nén pérgjegjésiné e tij.

Kur njé prototip i enés éshté shqyrtuar. dokumentacioni teknik pérmban gjithashtu dhe:

1.3.5.1. certifikatat ¢ pajtueshmérisé pér metodat ¢ saldimeve dhe certifikatat e kualifikimeve pérkatése & salduesve apo
operatorit pér saldim,
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1.3.5.2. raporti mbi kontrollin ¢ materialeve té shirytézuara pér prodhimin e pjeséve dhe elementeve & cilat ndikojné né
fortésiné e enés,

1.3.5.3. raportet mbi shqyrtimet dhe atestet ¢ kryera ose pérshkrimin e kontrolleve (& propozuara.
1.4. Trupat e notifikuar duhet té:
Pér enét:

1.4.1. shqyrtojé dokumentacionin teknik dhe déshmité pér t& vlerésuar pérshtatshmériné e dizajnit teknik té enés.

Pér prototipin e enés(ve):

1.4.2. verifikojé qé prototipi i enés éshté prodhuar né pérputhje me dokumentacionin teknik, q¢ mund t& pérdoret né ményré (&
sigurt né kuadér t€ kushteve t& synuara t& punés dhe té identifikojé elementet e krijuara né pérputhje me dispozitat e zbatueshme
t¢ standardeve pérkatése &€ harmonizuara si dhe elementet & jané dizajnuar né pérputhje me specifikimet tjera relevante teknike;

1.4.3. 1€ kryejé apo t'i keté kryer shqyrtimet dhe testimet pér t& vértetuar nése prodhuesi ka zgjedhur & zbatojé zgjidhjet né
standardet e harmonizuara pérkatése dhe a jané zbatuar né¢ ményré korrekte;

1.4.4. 1€ kryejé apo t'i keté kryer shqyrtimet dhe testimet pér (& vértetuar kur zgjidhjet né standardet ¢ harmonizuara pérkatése
nuk jané zbatuar, zgjidhjet e miratuara nga prodhuesi duke zbatuar specifikime tjera pérkatése teknike qé plotésojné kérkesat
themelore té késaj Rregullore;

1.4.5. t€ arrijé marréveshje mé prodhuesin pérvendin ku do té kryhen shqyrtimet dhe testimet.

1.5. Trupi i notifikuar harton raportin pér vlerésim né € cilin jané shénuar aktivitetet e kryera né pajtim mé pikén 1.4, si dhe
rezultatet e tyre. Duke mos cenuar obligimet ndaj trupave (& cilat b&jné notifikimin, trupi i notifikuar shpall pérmbajtjen e kétij
raporti, né térési apo pjesérisht vetém né pajtim me prodhuesin.

1.6. Kur lloji plotéson kérkesat e késaj Rregullore trupi i notifikuar i 1&shon prodhuesit certifikatén e shqyrtimit té llojit t& BE-sé.
Kjo certifikaté duhet t& pérmbajé emrin dhe adresén e prodhuesit, konkluzionet e shqyrtimeve, kriteret e besueshmérisé (nése ka) &
certifikatés dhe t€ dhénat e nevojshme pér identifikimin e llojit t& aprovuar. Certifikata ¢ shqyrtimit t& tipit t&¢ BE-s¢ mund & keté
nj€ apo mé shumé shtojca t¢ bashkangjitura.



2.

2.1.

Certifikata e shqyrtimit e llojit t&¢ BE-s¢ dhe shtojcat e saj duhet (& pérmbajné t& gjitha informatat pérkatése pér vlerésim (&
konformitetit t€ enéve 1€ prodhuara me llojin e testuar me mbikéqyrja gjaté shfrytézimit. Gjithashtu duhet t& cek (€ gjitha kushtet
mé t€ cilat mund ta l&shoj dhe t'1 bashkangjiten pérshkrimet dhe skicat e nevojshme pér identifikimin e llojit té aprovuar.

Kur lloji nuk plotéson kérkesat e zbatueshme (¢ késaj Rregullore, trupi i notifikuar refuzon té léshojé certifikatén e shqyrtimit &
lojit t&€ BE-s¢ dhe pér (€ lajméron parashtruesin e kérkesés pér rrethanat duke dhéné arsye té hollésishme pér refuzimin e saj.

1.7. Trupi 1 notifikuar duhet t& jeté i informuar pér ¢do ndryshim (& arriturave (& gjithmbarshme (& cilat tregojné se lloji 1 aprovuar
nuk mund té jeté mé né pérputhje me kérkesat e zbatueshme & késaj Rregullore si dhe vendos nése ka nevojé pér shqyrtime té
métutjeshme. Né kété rast, trupi i notifikuar duhet té¢ informojé prodhuesin né pérputhje me rrethanat.

Prodhuesi informon trupin e notifikuar i cili posedon dokumentacionin teknik né lidhje me certifikatén e shqyrtimit (&€ tipit t& BE-sé
pér té gjitha ndryshimet e llojit ¢ mund té ndikojné né konformitetin e enés me kérkesat themelore té sigurisé né pajtim me kété
Rregullore apo me kushtet e viefshmérisé s¢ asaj certifikate. Ndryshimet e tilla kérkojné miratim shtesé¢ né formé & shtojcés sé
certifikatés bazike t&é shqyrtimit té llojit t&¢ BE-sé.

1.8. Cdo trup i notifikuar do t€ informojé autoritetin e tij njoftues né lidhje me certifikatat ¢ shqyrtimit t& llojit t&¢ BE-sé dhe/ose dhe
¢do shtojcé té tyre ¢ ai ka l&shuar apo té€rhequr, si dhe né ményré periodike ose sipas kérkesés té vejé né dispozicion t€ autoritetit
L€ tij njoftues listén e certifikatave 1€ tilla dhe/ose ¢do shtojcé té tyre (& refuzuar, pezulluar apo kufizuar ndryshe.

(’do trup 1 notifikuar do t& informojé trupat tjeré & notifikuar né lidhje me certifikatat e shqyrtimeve té llojit t&¢ BE-sé dhe/ose ¢do
shtojcé né té cilén ai ka refuzuar, térhequr, pezulluar apo kufizuar ndryshe, si dhe sipas kérkesés do t'i njoftojé ata pér certifikatat e
tilla dhe/ose ¢do shtesé té léshuar nga ai.

Trupi i notifikuar do t&€ mbajé njé kopje & certifikatés s& shqyrtimit & llojit t&¢ BE-sé, shtojcave apo ndonjé informaté shtesé, si dhe
dosjen teknike ku pérfshihet dokumentacioni i paragitur nga prodhuesi deri né skadimin e vlefshmérisé sé certifikatés.

1.9. Prodhuesi do t&€ mbajé njé kopje té certifikatés s¢ shqyrtimit € llojit & BE-sé, shtojcat dhe informatat shtesé ¢ saj sé¢ bashku
me dokumentacionin teknik né dispozicion t& autoriteteve shtetérore pér 10 vite pasi qé ena éshté vendosur né treg.

1.10. Pérfagésuesi i autorizuar i prodhuesit mund € paragesé kérkesén e pérmendur né pikén 1.3 dhe té pérmbushé detyrimet e
pércaktuara n€ pikat 1.7 dhe 1.9 me kusht g€ ato € specifikohen né autorizim.

Konformiteti pér llojin ¢ bazuar né kontrollin e brendshém té prodhimit dhe shqyrtimet ¢ mbikqyrura té enéve
(Moduli C1)

Konformiteti pér llojin e bazuar n€ kontrollin e brendshém t& prodhimit dhe shqyrtimet e mbikéqyrura té enéve éshté pjesé e njé

procedure té vlerésimit & konformitetit me € cilén prodhuesi pérmbush detyrimet e pércaktuara né pikat 2.2, 2.3 dhe 2.4, dhe siguron
dhe deklaron né pérgjegjésiné e tij & vetme g€ enét né fjalé jané né konformitet me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit té
lojit t& BE-sé dhe pérmbushin kérkesat & késaj Rregullore qé zbatohen pér to.
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2.2. Prodhimi

Prodhuesi do t€ marr€ t€ gjitha masat e nevojshme né ményré qé procesi i prodhimit dhe monitorimi i tij t& sigurojné pérputhjen e
enéve t€ prodhuara me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit t& tipit & BE-s¢ me kérkesat e késaj rregulloreje qé zbatohen
pér to.

Para se t€ fillojé prodhimi, prodhuesi duhet t'i dérgojé trupés sé notifikuar té zgjedhur prej tij (€ gjitha informatat e nevojshme, né
veganti:

2.2.1. dokumentacionin teknik i cili gjithashtu duhet 1€ pérfshijé:

2.2.1.1. certifikatat q& kané (& bé&jné me kualifikimin e procedurave t& saldimit dhe kualifikimin ¢ duhur t& saldatoréve dhe
operatoréve (& saldimit,

2.2.1.2. fleté¢ inspektimin pér materialet ¢ pérdorura né prodhimin ¢ clementeve dhe pjeséve pérbérése qé kontribuojné né
forcén e enés,

2.2.1.3. njé raport mbi shqyrtimet dhe provat e kryera;

2.2.2. nj¢ dokument inspektimi & pérshkruan shqyrtimet dhe provat ¢ duhura q& do & kryhen gjaté prodhimit, sé bashku me
procedurat dhe shpeshtésiné e zbatimit té tyre;

2.2.3. certifikatén e shqyrtimit t& lojit t¢ BE-sé.

2.3. Kontrolli i enéve
2.3.1. Pér secilén ené (& prodhuar, trupi i notifikuar do €& kryejé shqyrtimet dhe provat e duhura pér t& verifikuar
pérputhshmériné e enés me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit (¢ lojit t& BE-sé dhe me kérkesat pérkatése & késaj

Rregullore né pérputhje me pikat' e méposhtme:

2.3.1.1. prodhuesi duhet t& paragesé enét e prodhuara né formé (& grupeve & barabarta dhe do & marré t& gjitha masat e
nevojshme né ményré qé procesi i prodhimit & sigurojé njéllojshmériné e 1€ gjitha grupeve té prodhuara.

2.3.1.2. kur shqyrtohet njé grup, trupi i notifikuar siguron qé enét jané prodhuar dhe kontolluar né pérputhje me

dokumentacionin teknik, si dhe do t& kryej njé prové hidrostatike apo pneumatike me efekt ekuivalent né secilén ené né
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grup né njé€ presion prej Ph 1.5 heré mé (& madh se presioni i projektuar pér té verifikuar forcén e enés. Prova pneumatike
do i nénshtrohet pranimit (&€ procedurave (& sigurisé s¢ provés nga shteti né t& cilin &shté kryer prova.

2.3.1.3. pérveg késaj, trupi i notifikuar do 1& kryejé shqyrtime mbi mostrat e marra nga njé mostér pérfaqésuese e prodhimit
ose nga nj€ ené, sipas pérzgjedhjes s¢ prodhuesit, né¢ ményré qé & shqyrtojé cilésiné e saldimeve. Shqyrtimi kryhet né
saldimet gjatésore. Sidoqofié, kur teknika t&€ ndryshme & saldimit pérdoren pér saldimet gjatésore dhe periferike,
shqyrtimet né€ saldimet periferike duhet t& pérsériten.

2.3.1.4. pér enét q¢ i nénshtrohen metodés eksperimentale t& pérmendur né pikén 2.1.2 & Shtojcés 1, né vend té
shgyrtimeve (€ mostrave (€ lartcekura duhet t€ kryhet prova hidrostatike né pesé ené & zgjedhura sipas rastit nga secili grup
€r t€ verifikuar nése ato jané né pérputhje me kérkesat themelore (& sigurisé t& pércaktuara né pikén 2.1.2. té Shtojcés 1.
4 g

2.3.1.5. né rastin kur grupi i enéve pranohet, trupi i notifikuar do & vendos numrin e tij t€ identifikimit né secilén ené dhe
do 1€ hartojé njé certifikaté t& konformitetit n& lidhje me provat e kryera. T¢ gjitha enét mund té vihen né treg pérveg atyre
qé€ nuk i jané nénshtruar me sukses provés hidrostatike apo asaj pneumatike.

2.3.1.6. nése njé grup enésh refuzohen, atéheré trupi i notifikuar duhet t& marré masat ¢ duhura pér t¢ parandaluar vénien e
tyre né treg. Nése grupet e enéve refuzohen shpesh, trupi i notifikuar mund & pezullojé verifikimin statistikor.

2.3.1.7. prodhuesi, me kérkesé t¢ autoriteteve pérkatése, do t& duhet & jeté né gjendje & sigurojé certifikatén e
konformitetit referuar pikés 2.3.1.5 & léshuar nga trupi i notifikuar.

2.3.2. Trupi 1 notifikuar do t’i dérgojé njé kopje t& raportit t& shqyrtimit (& [éshuar nga ai shtetit i cili e ka notifikuar até, dhe sipas
kérkesés, trupave tjeré t€ notifikuar, Shteteve Anétare dhe Komisionit.

2.3.3. Prodhuesi, nén pérgjegjésiné e trupit 1€ notifikuar, vendos numrin e identifikimit t& trupit t& notifikuar gjaté procesit té
prodhimit.

2.4. Shenja CE dhe deklarata e konformitetit té BE-sé

2.4.1. Prodhuesi do t€ vendosé shenjén CE né secilén ené veg e veg qé éshté né pérputhje me llojin e pérshkruar né certifikatén e
shqyrtimit té lojit t& BE-sé& dhe plotéson kérkesat e zbatueshme (€ késaj Rregullore.

2.4.2. Prodhuesi do € hartojé njé¢ deklaraté t& konformitetit t& BE-sé né formé & shkruar pér secilin lloj t& enés dhe do ta mbajé
até né dispozicion € autoriteteve shtetérore pér 10 vijet pasi ena éshté vendosur né treg. Deklarata ¢ konformitetit & BE-sé
identifikon llojin e enés pér té cilén éshté hartuar kjo deklaraté.
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2.4.3. Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t&¢ BE-s€ do t'u vihet né dispozicion té autoriteteve pérkatése, sipas kérkesés.
2.5. Pérfaqésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit t€ pércaktuara né pikén 2.4 mund & pérmbushen nga pérfaqésuesi i tij i autorizuar, né emér té tij dhe nén
pérgjegjésiné e tij, me kusht qé ato té specifikohen né autorizim.

3. Konformiteti pér llojin bazuar né kontrollin ¢ brendshém € prodhimit dhe shqyrtimet ¢ mbikéqyrura té enéve né intervale
té rastésishme (Moduli C2)

3.1. Konformiteti pér llojin bazuar né kontrollin e brendshém (& prodhimit dhe shqyrtimet e mbikéqyrura té enéve né intervale té
rastésishme éshté pjesé e njé procedure (& vlerésimit t& konformitetit me té cilén prodhuesi pérmbush detyrimet ¢ pércaktuara né
pikat 3.2, 3.3 dhe 3.4 si dhe siguron dhe deklaron nén pérgjegjésiné e vet se enét né fjalé jané né pérputhje me llojin e pérshkruar né
certifikatén e shqyrtimit & llojit t&€ BE-sé dhe plotésojné kérkesat e késaj Rregullore qé zbatohen pér to.

3.2. Prodhimi

3.2.1. Prodhuesi do t&€ marré 1€ gjitha masat e nevojshme né ményré qé procesi i prodhimit dhe monitorimi i tij t& sigurojné
konformitet t& encve me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit (& llojit t&¢ BE-s¢ dhe me kérkesat e késaj Rregullore qé
zbatohen pér to.

3.2.2. Para se t€ filloj¢ prodhimi, prodhuesi duhet 1'i dérgojé trupés sé notifikuar t& zgjedhur prej tij t& gjitha informatat e
nevojshme, né veganti:

3.2.2.1. dokumentacionin teknik i cili gjithashtu duhet t& pérfshijé:

3.2.2.1.1. certifikatat € kané t& béjné me kualifikimin e procedurave té saldimit dhe kualifikimin e duhur t& saldatoréve
dhe operatoréve té saldimit,

3.2.2.1.2. fleté inspektimin pér materialet e pérdorura né prodhimin e elementeve dhe pjeséve pérbérése ¢ kontribuojné né
forcén e enés,

2.2.1.3. njé raport mbi shqyrtimet dhe provat e kryera;

3.2.2.2. certifikatén e shqyrtimit t& lojit 1& BE-sé;



3.2.2.3. nj¢é dokument i cili pérshkruan proceset e prodhimit dhe t¢ gjitha masat e paracaktuara sistematike t& marra pér té
siguruar konformitetin e enéve me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit (€ lojit (& BE-sg.

Trupi 1 notifikuar, para datés né € cilén €shté planifikuar (& fillojé prodhimi, duhet ta shqyrtojé dokumentacionin né ményré
qé € vértetojé konformitetin e tyre me certifikatén e shqyrtimit & llojit t& BE-sé.
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3.2.3. Dokumenti i pérmendur né pikén 3.2.2.3 & pikés 3.2.2 duhet & pérfshijé:
3.2.3.1. njé pérshkrim t& metodés sé prodhimit dhe kryerjes sé kontrolleve t& pérshtatshme pér konstruktimin e enéve;

3.2.3.2. nj& dokument inspektimi q& pérshkruan shqyrtimet dhe kontrollet e duhura qé do té kryhen gjaté prodhimit, sé bashku
me procedurat e tyre dhe intervalin me t€ cilén do & kryhen:

3.2.3.3. detyrimin pér t& kryer kontrollet dhe shqyrtimet né pérputhje me dokumentin e inspektimit si dhe detyrimin pér &
kryer provén hidrostatike, apo sipas marréveshjes s¢ Shteteve Anétare, provén pneumatike né secilén ené (& prodhuar né njé
presion 1.5 heré me t€ madh se presioni i projektuar; kéto kontrolle dhe shqyrtime do t& kryhen nga njé personel pérgjegjés i
kualifikuar, i cili &sht€ i pavarur nga personeli i prodhimit dhe do & raportojé pér to;

3.2.3.4. adresat e vendeve & prodhimit, magazinimit si dhe datén e fillimit t& prodhimit.

3.3. Kontrolli i enéve

Trupi 1 notifikuar duhet t€ kryejé apo ka kryer kontrollin e enéve né mostra t& pérzgjedhura rastésisht dhe né intervale té
rastésishme té cilat do t’i pércaktojé vet trupi, né ményré qé (€ verifikojé cilésiné e brendshme € enés, duke marré parasysh, ndér (¢
tjera edhe kompleksitetin e tyre teknik dhe sasiné e prodhimit. Mostra ¢ enés s¢ prodhuar para se té vihet né treg do & merret nga
trupi i notifikuar ku do t€ ekzaminohet dhe shqyrtohet né pérputhje me standardet e harmonizuara dhe/apo do té béjé shqyrtime té
ngjashme tjera teknike pérkatése pér té verifikuar konformitetin e enés me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit té llojit té
BE-sé dhe kérkesat e késaj Rregullore.

Trupi i notifikuar gjithashtu siguron'qé prodhuesi né t& vérteté kontrollon enét e prodhuara né grup né pérputhje me pikén 3.2.3.3 té
pikés 3.2.3.

Nése mostra e marré nuk pérputhet me nivelin e pranueshém té cilésisé, trupi i notifikuar duhet t& marré masat e duhura.

Q&Ellmi i procedurés s¢ pranimit &€ mostrés &shté (& pércaktojé nése procesi i prodhimit t& enés po funksionon brenda kufijve té
pranueshém, né ményré é (€ sigurojé konformitetin e saj.

Trupi 1 notifikuar do t€ njoftojé shtetin i cili e ka notifikuar até dhe, sipas kérkesés, trupat tjeré té notifikuar, shtetet tjera anétare si
dhe Komisionin, me njé kopje t& raportit t¢ inspektimit t& léshuar nga ai.

Prodhuesi duhet g€, nén pérgjegjésiné e trupit t& notifikuar, t& vendos¢ numrin identifikues té trupit t& notifikuar gjaté procesit té
prodhimit.
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3.4. Shenja CE dhe deklarata e konformitetit t¢ BE-sé

3.4.1. Prodhuesi duhet t€ vendos¢ shenjé CE né secilén ené veg e veg qé éshté né konformitet me llojin e pérshkruar né
certifikatén e shqyrtimit t& lojit (& BE-sé dhe qé plotéson kérkesat e késaj Rregullore.

3.4.2. Prodhuesi do t& hartojé nj¢ deklaraté té¢ konformitetit t& BE-s¢ né formé t& shkruar pér secilin lloj t& enés dhe do ta mbajé
até né dispozicion té autoriteteve shtetérore pér 10 vjet pasi ena éshté vendosur né treg. Deklarata e konformitetit t¢ BE-sé
identifikon llojin e enés pér té cilén éshté hartuar kjo deklaraté.

3.4.3. Nj€ kopje e deklaratés sé konformitetit t&€ BE-sé do t'u vihet né dispozicion t& autoriteteve pérkatése, sipas kérkesés.
3.5. Pérfaqésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit & pércaktuara né pikén 3.4 mund (& pérmbushen nga pérfaqésuesi i tij i autorizuar, né emér 1€ tij dhe nén
pérgjegjésiné e tij, me kusht gé ato & specifikohen né autorizim.

4. Konformiteti pér llojin bazuar né kontrollin e brendshém t¢é prodhimit (Moduli C)

4.1. Konformiteti pér llojin bazuar né kontrollin e brendshém t& prodhimit ¢shté pjesé e procedurés s¢ vlerésimit (& konformitetit
me € cilat prodhuesi i pérmbushé detyrimet e cekura né& pikat e poshtéshénuara 4.2 dhe 4.3, ku siguron dhe deklaron se enét né fjalé
jan€ né konformitet me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit té llojit t&¢ BE-s¢ dhe plotésojné kérkesat e késaj Rregullore
q€ zbatohen pér to.

4.2. Prodhimi

Prodhuesi do t& marré t¢ gjitha masat ¢ nevojshme né ményré qé procesi i prodhimit dhe monitorimi i tij sigurojné konformitet t&
enéve t€é prodhuara me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit t& lojit & BE-s¢ dhe me kérkesat e késaj Rregullore qé zbatohen
pér to.

Para se € fillojé prodhimi, prodhuesi duhet t& sigurojé trupin e notifikuar i cili ka léshuar certifikatén e shqyrtimit té llojit t¢ BE-sé me
t& gjitha informacionet ¢ nevojshme, né veganti:

4.2.1. certifikatat q€ kané t€ béjné me kualifikimin e procedurave t& saldimit, (& saldatoréve dhe operatoréve té saldimit,

4.2.2. flet€inspektimin pér materialet e pérdorura né¢ prodhimin e elementeve dhe pjeséve pérbérése qé kontribuojné né forcén e
enés,
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4.2.3. njé€ raport mbi shqyrtimet dhe provat e kryera,

4.2.4. nj¢é dokument ku pérshkruhet procesi i prodhimit dhe té gjitha masat e paracaktuara sistematike t& ndérmarra né ményré qé
t&é sigurojé konformitetin e enés me llojin e pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit t& lojit & BE-sé.

Ky dokument do té pérfshijé:

4.2.4.1. njé pérshkrim té metodés sé prodhimit dhe kryerjes s¢ kontrolleve 1€ pérshtatshme pér konstruktimin e enéve:

me procedurat e tyre dhe intervalin me & cilén do t& kryhen:

4.2.4.3. etyrimin pér (€ kryer kontrollet dhe shqyrtimet né pérputhje me dokumentin ¢ inspektimit si dhe detyrimin pér té
kryer provén hidrostatike, apo sipas marréveshjes s¢ Shteteve Anétare, provén pneumatike né secilén ené t& prodhuar né njé
presion 1.5 heré me & madh se presioni i projektuar; kéto kontrolle dhe shqyrtime do (& kryhen nga njé personel pérgjegjés i
kualifikuar, i cili €sht€ i pavarur nga personeli i prodhimit dhe do & raportojé pér to:

4.2.4.4. adresat e vendeve t&é prodhimit, magazinimit si dhe datén e fillimit té prodhimit.
Trupi i notifikuar duhet g€, para datés s¢ fillimit (& prodhimit, t'i shqyrtojé kéto dokumente né ményré qé & certifikojé
konformitetin e tyre me certifikatén e shqyrtimit & Ilojit & BE-sé.

4.3. Shenja CE dhe deklarata e konformitetit té BE-s¢

4.3.1. Prodhuesi duhet & vendosé¢ shenjé CE né secilén ené veg¢ e veg qé éshté né konformitet me llojin e pérshkruar né
certifikatén e shqyrtimit té llojit t& BE-sé dhe qé plotéson kérkesat e késaj Rregullore.

4.3.2. Prodhuesi do t& hartojé njé deklaraté t&¢ konformitetit (€ BE-sé né formé t& shkruar pér secilin lloj té enés dhe do ta mbajé
até né dispozicion t€ autoriteteve shtetérore pér 10 vjet pasi ena éshté vendosur né treg. Deklarata e konformitetit t& BE-sé
identifikon llojin e enés pér t& cilén éshté hartuar kjo deklaraté.

4.3.3. Njé kopje e deklaratés s¢ konformitetit t&¢ BE-sé do t"u vihet né dispozicion € autoriteteve pérkatése, sipas kérkesés.

4.4. Pérfaqésuesi i autorizuar



Detyrimet e prodhuesit € pércaktuara né pikén 3.4 mund t& pérmbushen nga pérfaqésuesi i tij i autorizuar, né emér té tij dhe nén
pérgjegjésiné e tij, me kusht g€ ato 1€ specifikohen né autorizim.




SHTOJCA 3

MBISHKRIMET, UDHEZIMET, PERKUFIZIMET DHE SIMBOLET

1. Shenja CE dhe mbishkrimet

1.1. Enét té cilat prodhimi PS x V kalon presionin 50 bar pér L. duhet t&¢ mbajné shenjén CE té cekur né Shtojeén 2 té Rregullores
(EC) nr. 765/2008 dhe dy numrat e fundit t& vitit né & cilin shenja CE &shté vendosur.

1.2. Enét apo tabela e (& dhénave té tyre duhet t&€ pérmbajné s¢ paku informatat e méposhtme:

1.2.1. presionin maksimal punues (PS né bar);

1.2.3. temperaturén minimale punuese (T, né °C):

1.2.4. véllimi i enés (V né L);

1.2.5. emri, emrin e regjistruar tregtar apo logon e regjistruar tregtare  si dhe adresén e prodhuesit;
1.2.6. llojin dhe identifikimin e serisé apo grup té enés;

1.3. Kur tabela me te dhéna éshté pérdorur ajo duhet t& dizajnohet né ményré qé t& mos ripérdoret si dhe duhet té pérfshijé njé
hapésiré 1€ liré pér t& mundésuar vendosjen e informatave tjera.

2. Udhézimet dhe informacionet ¢ sigurisé
Udhézimet duhet t& pérmbajné informatat e méposhtme:
2.1. t& dhénat e cekura né pikén 1.2, pérveg identifikimit t& serisé apo grup & enés:

2.2. qéllimi i pérdorimit té enés;




2.3. kérkesat pér mirémbajtje dhe instalim pér siguriné e enés:
3. Pérkufizimet dhe simbolet
3.1. Pérkufizimet

3.1.1. Presioni “P” &shté presioni standard i projektuar nga prodhuesi dhe pérdoret pér té pércaktuar trashésiné e pjeséve nén
presion t€ enés.

3.1.2. Presioni maksimal punues “PS™ &shté presioni maksimal standard i cili mund (€ pérdoret nén kushtet normale té pérdorimit
1€ enés.

3.1.3. Temperatura minimale punuese T, Eshté temperatura mé e ulté e mureve € cilén mund ta arrijé ena nén kushtet normale
té pérdorimit.

3.1.4. Temperatura maksimale punuese Ty Eshté temperatura mé ¢ larté ¢ mureve (& cilén mund ta arrijé ena nén kushtet
normale (€ pérdorimit.

3.1.5. Kufiri i zgjatjes R.r éshté vlera né temperaturén maksimale punuese Ty, t& ndonjérés nga pikat e méposhtme:
3.1.5.1. pika mé e larté e rendimentit Rey pér materialet me piké té ulté dhe € larté té rendimentit:
3.1.5.2. zgjatimi i lejuar 0,2%, Ryo2;
3.1.5.3. zgjatimi i lejuar 1,0%, Ry o, n€ rastet e jo-aliazheve t& aluminit.
3.1.6. Familjet e enéve:
Enét 1€ cilat jan€ pjesé e t& njéjtés familje por gé ndryshojné nga prototipi vetém né diametér pranohen me kusht gé té pérmbushen
kérkesat e lejueshme (€ pikave 2.1.1. dhe 2.1.2. &€ Shtojcés 1, dhe/ose né gjatésiné e pjesés sé tyre cilindrike brenda kufijve té
méposhtém:
3.1.6.1. kur njé prototip ka njé apo mé shumé rrathé né mbéshtjellés pérveg skajeve, varianti duhet té keté té paktén njé rreth:

3.1.6.2. kur njé prototip ka dy skaje konvekse varianti nuk duhet t¢ keté rreth né mbéshtjellés. Dallimet né gjatési té
shkaktuara nga ndryshimet gjaté zgjatjes dhe/ose depértimeve duhet (& paragiten né vizatim pér secilin variant;
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3.1.7. Nj& grup enésh pérbéhet nga mé s¢ shumti 3,000 ené t& njéjtit 1loj.

3.1.8. Prodhimi serik ekziston, né kuptim t& késaj Rregullore, nése mé shumé se njé ené e & njéjtit lloj prodhohet gjaté njé
periudhe € caktuar nga njé proces prodhimi i vazhdueshém, né pérputhje me njé dizajn & pérbashkét si dhe duke pérdorur (&
njéjtat procese prodhimi.

3.1.9. Flet¢ inspektimi: éshté njé dokument me t& cilin prodhuesi i materialeve vérteton s¢ produktet ¢ dorézuara plotésojné

kérkesat e porositura si dhe i cili pércakton rezultatet e shqyrtimit rutiné & inspektimit & fabrikés, né veganti pérbérjen kimike
dhe vetité mekanike, pér produktet e prodhuara nga i njéjti proces prodhimi, por jo domosdo né produktet ¢ dorézuara.

3.2. Simbolet

A Z¢jatimi pas thyerjes (L, = 5.65VS,) %

A0 mm Z¢gjatimi pas thyerjes (L, = 80 mm) %
KCV FForca e képutjes gjaté lakimit I/cm”
P Presioni i projektuar Bar
[PS Presioni maksimal punues |Bar

|I’|l [Presioni hidrostatik ose pneumatik i shqyrtuar ]Bar

R 0.2 0,2 % zgjatimi i lejuar IN/mm*
[Rer [Kufiri i zgjatjes né Temperaturén makismale punuese [N/mm*
[Reis Pika mé e larté e rendimentit N/mm-~
|Rm Qéndrueshméria né térheqje N/mm”
Rin. max (Qéndrueshméria maksimale né térheqje N/mm”
Rpi0 1,0 % zgjatimi i lejuar N/mm”
. [l emperatura maksimale punuese e

T min [lemperatura minimale punuese RC

Vv Véllimi 1 enés L
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SHTOJCA4
DEKLARATA E KONFORMITETIT TE BE-sé (Nr XXXX)'

I.Ena/lloji i enés (produkti, tipi, numri i kontrollit apo numri serik).

2.Emri dhe adresa e prodhuesit apo sipas rastit, pérfagésuesi i tij i autorizuar.

3.Kjo deklaraté e konformitetit Iéshohet nén pérgjegjésiné e vetme té prodhuesit,

4.0bjekt i deklaratés (identifikimi i enés qé lejon gjurmueshméring: aty ku éshté e nevojshme pér identifikimin ¢ enés mund &
pérfshijé edhe foto):

5. Objekt i deklaratés s¢ pérshkruar mé sipér &shté né pérputhje me legjislacionin pérkatés:

6. Duke ju referuar standardeve té harmonizuara t¢ pérdorura ose duke ju referuar specifikimeve (& tjera teknike né lidhje me té cilat
éshté deklaruar konformiteti:

7. Trupi i notifikuar .... (emri, numri) qé ka kryer .... (pérshkrimi i ndérhyrjes) dhe certifikata e 1éshuar:
8. Informacion shtesé:

Nénshkruar pér dhe né emér té:

(vendi dhe data e 1éshimit);

(emri, funksioni) (nénshkrimi):

' iCshté opcionale pér prodhuesin té caktojé njé numér né deklaratén e konformitetit.
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ANNEX 1
ESSENTIAL SAFETY REQUIREMENTS
1.Materials
Materials shall be selected according to the intended use of the vessels and in accordance with points 1.1 to 1.4,
1.1. Pressurised parts
The materials used for manufacturing the pressurised parts of the vessels shall be:
1.1.1. capable of being welded:

1.1.2. ductile and tough, so that a rupture at minimum working temperature does not give rise to either fragmentation or brittle-type
fracture;

1.1.3. not adversely affected by ageing.
For steel vessels, the materials shall in addition meet the requiremients set out in point 1.1.1 and, for aluminium or aluminium alloy
vessels, those set out in point 1.1.2.
They shall be accompanied by an inspection slip as defined-in point 3.1.5.1. of point 3.1 of Annex 3. drawn up by the producer of
the materials.
1.1.1.1. Steel vessels
Non-alloy quality steels shall meet the following requirements:

1.1.1.1.1. they shall be non-effervescent and supplied after normalisation treatment, or in an equivalent state;

1.1.1.1.2. the content per product of carbon shall be less than 0,25 % and that of sulphur and phosphorus shall each be less
than 0,05 %;

1.1.1.1.3. they shall have the following mechanical properties per product:
1.1.1.1.3.1. the maximum tensile strength gy max shall be less than 580 N/mm?®:

1.1.1.1.3.2. the elongation after fracture shall be:
g
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if test pieces are taken parallel to the direction of rolling:

thickness > 3 mm: A > 22 Y%,

thickness < 3 mm: Ag0 mm > 17 %,
if test pieces are taken perpendicular to the direction of rolling:

thickness > 3 mm: A > 20 %,

thickness < 3 mm: A 80 mm > 15 Y,

1.1.1.1.3.3. the average bending rupture energy KCV for three longitudinal test pieces at minimum working temperature
= 2 g 5 = 2 v b 3
shall not be less than 35 J/cm”. Not more than one of the three figures may be less than 35 J/em”, with a minimum of 25
2 . N . - . . . . -
J/em”. In the case of steels intended to be used in the manufacture of vessels the minimum working temperature of
which is lower than — 10 °C and the wall thickness of which exceeds, 5 mm, this property shall be checked.
1.1.2.1. Aluminium vessels
Non-alloy aluminium shall have an aluminium content of at least 99.5% and the alloys referred to in point (b) of Article 1(1) shall
display adequate resistance to intercrystalline corrosion at maximum working temperature.
Moreover, these materials shall satisfy the following requirements:
1.1.2.1.1. they shall be supplied in an annealed state;
1.1.2.1.2. they shall have the following mechanical characteristics per  product:
- - - 7
1.1.2.1.2.1. the maximum tensile strength Ry, max shall be no more than 350 N/mm-,
1.1.2.1.2.2. the elongation after fracture shall be:
1.1.2.1.2.2.1. A > 16 % if the test piece is taken parallel to the direction of rolling,
1.1.2.1.2.2.2. A > 14 % if the test piece is taken perpendicular to the direction of rolling.

1.2. Welding materials

The welding materials used to manufacture the welds on or of the vessel shall be appropriate to and compatible with the materials
to be welded.
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1.3.

Accessories contributing to the strength of the vessel

These accessories (for example bolts and nuts) shall be made of a material specified in point 1.1 or of other kinds of steel,
aluminium or an appropriate aluminium alloy compatible with materials used for the manufacture of pressurised parts.

The

latter materials shall at minimum working temperature have an appropriate elongation after fracture and bending rupture

energy.

1.4.

Non-pressurised parts

All unpressurised parts of welded vessels shall be of materials which are compatible with that of the components to which they are
welded.

Vessel design

2:1.

)

b2

2

T

The manufacturer shall, when designing the vessel, define the useo-which it will be put, and select:

2.1.1. the minimum working temperature Tyi,:

.1.2. the maximum working temperature T,y

1.3. the maximum working pressure PS.

However, should a minimum working temperature exceeding — 10 °C be selected, the qualities required of the materials shall be
satisfied at — 10 °C.

2.2,

s

19
i

)
8]

]
&

2:3.

The manufacturer shall also take account of the following provisions:

ra

1. it shall be possible to inspect the inside of vessels;

.2. it shall be possible to drain the vessels:

.3. the mechanical qualities shall be maintained throughout the period of use of the vessel for the intended purpose;
.2.4. the vessels shall, bearing in mind their prescribed use, be adequately protected against corrosion.

The manufacturer shall take account of the fact that under the conditions of use envisaged:
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2.3.1. the vessels shall not be subjected to stresses likely to impair their safety in use;
2.3.2. internal pressure shall not permanently exceed the maximum working pressure PS. However, it may momentarily do so by

up to 10 %.

2.4, Circumferential and longitudinal seams shall be made using full penetration welds or welds of equivalent effectiveness.
Convex ends other than hemispherical ones shall have a cylindrical edge.

2.1. Wall thickness

If the product of PS > V is not more than 3 000 bar per L, the manufacturer shall select one of the methods described in points 2.1.1
and 2.1.2 for determining vessel wall thickness: if the product of PS * V is more than 3 000 bar per L, or if the maximum working
temperature exceeds 100 °C, such thickness shall be determined by the method described in point 2.1.1.

The actual wall thickness of the cylindrical section and ends shall, however, be not less than 2 mm in the case of steel vessels and not
less than 3 mm in the case of aluminium or aluminium alloy vessels.

2.1.1. Calculation method

The minimum thickness of pressurised parts shall be calculated having regard to the intensity of the stresses and to the following
provisions:
2.1.1.1. the calculation pressure to be taken into account shall not be less than the maximum working pressure PS selected;

2.1.1.2. the permissible general membrane stress shall not exceed the lower of the values 0,6 Ry or 0,3 R,,,. The manufacturer
shall use the Rep and Ry, minimum values guaranteed by the producer of the material in order to determine the permissible
stress.

However, where the cylindrical portion of the vessel has one or more longitudinal welds made using a non-automatic welding
process, the thickness calculated as referred to in the first paragraph shall be multiplied by the coefficient 1,15.

2.1.2. Experimental method

Wall thickness shall be so determined as to enable the vessels to resist at ambient temperature a pressure equal to at least five times the
maximum working pressure, with a permanent circumferential deformation factor of no more than 1 %.

3. Manufacturing processes

Vessels shall be constructed and subjected to production checks in accordance with points 2, 3 or 4 of Annex 2.
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3.1. Preparation of the component parts
Preparation of the component parts (for example forming and chamfering) shall not give rise to surface defects or cracks or changes
in the mechanical characteristics likely to be detrimental to the safety of the vessels.

3.2. Welds on pressurised parts

The characteristics ol welds and adjacent zones shall be similar to those of the welded materials and shall be free of any surface or
internal defects detrimental to the safety of the vessels.

Welds shall be performed by qualified welders or operators possessing the appropriate level of competence, in accordance with
approved welding processes. Such approval and qualification tests shall be carried out by notified bodies.

The manufacturer shall also, during manufacture, ensure consistent weld quality by conducting appropriate tests using adequate
procedures. These tests shall be the subject of a report.

4. Putting into service of the vessels

Vessels shall be accompanied by the instructions drawn up by the manufacturer, as referred to in point 2 of Annex 3.
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ANNEX 2
CONFORMITY ASSESSMENT PROCEDURES

1. EU-Type examination (Module B)

I.1. EU-type examination is the part of a conformity assessment procedure in which a notified body examines the technical design
of a vessel and verifies and attests that the technical design of the vessel meets the requirements of this Regulation that apply to it.
1.2. EU-type examination shall be carried out in either of the following manners in accordance with Article 13:

1.2.1. assessment of the adequacy of the technical design of the vessel through examination of the technical documentation and
supporting evidence referred to in point 1.3, plus examination of a prototype, representative of the production envisaged, of the
complete vessel (production type).

1.2.2. assessment of the adequacy of the technical design of the vessel through examination of the technical documentation and
supporting evidence referred to in point 1.3, without examination of a prototype vessel (design type).

1.3. The manufacturer shall lodge an application for EU-type examination with a single notified body of his choice.
The application shall include:

1.3.1. the name and address of the manufacturer and, if the application is lodged by the authorised representative, his name and
address as well;

1.3.2. a written declaration that the same application has not been lodged with any other notified body:;

1.3.3. the technical documentation. The technical documentation shall make it possible to assess the vessel’s conformity with the
applicable requirements of this Regulation and shall include an adequate analysis and assessment of the risk(s).

The technical documentation shall specify the applicable requirements and cover, as far as relevant for the assessment, the
design, manufacture and operation of the vessel. The technical documentation shall contain, wherever applicable, at least the
following elements:

1.3.3.1. a general description of the vessel:
1.3.3.2. conceptual design and manufacturing drawings and schemes of components, etc.;

1.3.3.3. descriptions and explanations necessary for the understanding of those drawings and schemes and the operation of the
vessel;
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1.3.3.4. a list of the harmonised standards applied in full or in part, the references of which have been published according to

Article 13 of this Regulation and, where those harmonised standards have not been applied, descriptions of the solutions
adopted to meet the essential safety requirements of this Regulation, including a list of other relevant technical specifications
applied. In the event of partly applied harmonised standards, the technical documentation shall specify the parts which have
been applied:
1.3.3.5. results of design calculations made, examinations carried out, etc.;
1.3.3.6. test reports;
1.3.3.7. the instructions and safety information referred to in point 2 of Annéx 3;
1.3.3.8. a document describing:

1.3.3.8.1. the materials selected,

1.3.3.8.2. the welding processes selected,

1.3.3.8.3. the checks selected,

1.3.3.8.4. any pertinent details as to the vessel design:

1.3.4. where applicable, the prototype vessels representative of the production envisaged. The notified body may request further
prototype vessels if needed for carrying out the test programme;

1.3.5. the supporting evidence for the adequacy of the technical design solution. This supporting evidence shall mention any
documents that have been used, in particular where the relevant harmonised standards have not been applied in full. The
supporting evidence shall include, where necessary, the results of tests carried out in accordance with other relevant technical
specifications by the appropriate laboratory of the manufacturer, or by another testing laboratory on his behalf and under his
responsibility.

When a prototype vessel is examined, the technical documentation shall also include:

1.3.5.1. the certificates relating to the suitable qualification of the welding operations and of the welders or welding operators,

69



1.3.5.2. the inspection slip for the materials used in the manufacture of parts and components contributing to the strength of
the vessel,
1.3.5.3. a report on the examinations and tests performed or a description of the proposed checks.

[.4. The notified body shall:
For the vessel:

1.4.1. examine the technical documentation and supporting evidence to assess the adequacy of the technical design of the vessel.
FFor the prototype vessel(s):

1.4.2. verify that the prototype vessel(s) has/have been manufactured in conformity with the technical documentation, that it may
safely be used under its intended working conditions and identify the elements which have been designed in accordance with the
applicable provisions of the relevant harmonised standards, as well as the ¢elements which have been designed in accordance with
other relevant technical specifications;

1.4.3. carry out appropriate examinations and tests, or have them carried out, to check whether, where the manufacturer has
chosen to apply the solutions in the relevant harmonised standards, these have been applied correctly:

1.4.4. carry out appropriate examinations and tests, or have them carried out, to check whether, where the solutions in the
relevant harmonised standards have not been applied, the solutions adopted by the manufacturer applying other relevant
technical specifications meet the corresponding essential safety requirements of this Regulation;

1.4.5. agree with the manufacturer on a location where the examinations and tests will be carried out.

1.5. The notified body shall draw up an evaluation report that records the activities undertaken in accordance with point 1.4 and
their outcomes. Without prejudice to its obligations vis-a-vis the notifying authorities. the notified body shall release the content of
that report, in full or in part, only with the agreement of the manufacturer.

1.6. Where the type meets the requirements of this Regulation, the notified body shall issue an EU-type examination certificate to
the manufacturer. That certificate shall contain the name and address of the manufacturer, the conclusions of the examination. the
conditions (if any) for its validity and the necessary data for identification of the approved type. The EU-type examination
certificate may have one or more annexes attached.

The EU-type examination certificate and its annexes shall contain all relevant information to allow the conformity of manufactured
vessels with the examined type to be evaluated and to allow for in-service control. It shall also indicate any conditions to which its
issue may be subject and be accompanied by the descriptions and drawings necessary for identification of the approved type.
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Where the type does not satisfy the applicable requirements of this Regulation, the notified body shall refuse to issue an EU-type
examination certificate and shall inform the applicant accordingly, giving detailed reasons for its refusal.

1.7. The notified body shall keep itself apprised of any changes in the generally acknowledged state of the art which indicate that
the approved type may no longer comply with the applicable requirements of this Regulation, and shall determine whether such
changes require further investigation. If so, the notified body shall inform the manufacturer accordingly.

The manufacturer shall inform the notified body that holds the technical documentation relating to the EU-type examination
certificate of all modifications to the approved type that may affect the conformity of the vessel with the essential safety
requirements of this Regulation or the conditions for validity of that certificate. Such modifications shall require additional approval
in the form of an addition to the original EU-type examination certificate.

1.8. Each notified body shall inform its notifying authority concerning the EU-type examination certificates and/or any additions
thereto which it has issued or withdrawn, and shall, periodically or upon request, make available to its notifying authority the list of
such certificates and/or any additions thereto refused, suspended or otherwise restricted.

Each notified body shall inform the other notified bodies concerning the EU-type examination certificates and/or any additions
thereto which it has refused, withdrawn, suspended or otherwise restricted, and, upon request, concerning such certificates and/or
additions thereto which it has issued.

The notified body shall keep a copy of the EU-type examination certificate, its annexes and additions, as well as the technical file
including the documentation submitted by the manufacturer, until the expiry of the validity of that certificate.

1.9. The manufacturer shall keep a copy of the EU-type examination certificate, its annexes and additions together with the
technical documentation at the disposal of the national authorities for 10 years after the vessel has been placed on the market.

1.10. The manufacturer’s authorised representative may lodge the application referred to in point 1.3 and fulfil the obligations set
out in points 1.7 and 1.9, provided that they are specified in the mandate.

Conformity to type based on internal production control plus supervised vessel testing (Module C1)
2.1. Conformity to type based on internal production control plus supervised vessel testing is the part of a conformity assessment
procedure whereby the manufacturer fulfils the obligations laid down in points 2.2, 2.3 and 2.4, and ensures and declares on his sole
responsibility that the vessels concerned are in conformity with the type described in the EU-type examination certificate and

satisfy the requirements of this Regulation that apply to them.

2.2. Manufacturing
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The manufacturer shall take all measures necessary so that the manufacturing process and its monitoring ensure conformity of the
manufactured vessels with the type described in the EU-type examination certificate and with the requirements of this Regulation
that apply to them.

Before commencing manufacture, the manufacturer shall provide a notified body of his choice with all necessary information, and
in particular:

2.2.1. the technical documentation, which shall also include:
2.2.1.1. the certificates relating to the suitable qualification of the welding operations and of the welders or welding operators,

2.2.1.2. the inspection slip for the materials used in the manufacture of parts-and components contributing to the strength of
the vessel,

2.2.1.3. areport on the examinations and tests performed:

2.2.2. the inspection document, describing the appropriate examinations and tests to be carried out during manufacture, together
with the procedures in respect thereof and the frequency with which they are to be performed;

2.2.3. the EU-type examination certificate.
2.3. Vessel checks

2.3.1. For each individual vessel manufactured, the notified body shall carry out the appropriate examinations and tests in order
to verify the conformity of the vessel with the type described in the EU-type examination certificate and with the corresponding
requirements of this Regulation in accordance with the following points:

2.3.1.1. The manufacturer shall present his vessels in the form of uniform batches and shall take all necessary measures in
order that the manufacturing process ensures the uniformity of each batch produced.

2.3.1.2. When a batch is e¢xamined. the notified body shall ensure that the vessels have been manufactured and checked in
accordance with the technical documentation, and shall perform a hydrostatic test or a pneumatic test of equivalent effect on
each vessel in the batch at a pressure Ph equal to 1,5 times the vessel’s design pressure in order to check its strength. The
pneumatic test shall be subject to acceptance of the test safety procedures by the state in which the test is performed.

2.3.1.3. Moreover, the notified body shall carry out tests on test-pieces taken from a representative production test-piece or
from a vessel, as the manufacturer chooses. in order to examine the weld quality. The tests shall be carried out on longitudinal
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welds. However, where differing weld techniques are used for longitudinal and circumferential welds, the tests shall be
repeated on the circumferential welds.

2.3.1.4. For the vessels subject to the experimental method referred to in point 2.1.2 of Annex 1, these tests on test-pieces
shall be replaced by a hydrostatic test on five vessels taken at random from each batch in order to check that they conform to
the essential safety requirements set out in point 2.1.2 of Annex 1.

2.3.1.5. In the case of accepted batches, the notified body shall affix its identification number, or cause that number to be
affixed, to each vessel and shall draw up a written certificate of conformity relating to the tests carried out. All vessels in the
batch may be placed on the market except for those which have not successfully undergone a hydrostatic test or a pneumatic
test.

2.3.1.6. If a batch is rejected, the notified body shall take appropriate meaSures to prevent the placing on the market of that
batch. In the event of frequent rejection of batches, the notified body may suspend the statistical verification.

2.3.1.7. The manufacturer shall be able to supply on request by the relevant authorities the notified body’s certificates of
conformity referred to in point 2.3.1.5.

2.3.2. The notified body shall supply the state which notified it and, on request, the other notified bodies, the other Member
States and the Commission, with a copy of the inspection report issued by it.

2.3.3. The manufacturer shall, under the responsibility of the notified body, affix the notified body’s identification number
during the manufacturing process.

2.4. CE marking and EU declaration of conformity

2.4.1. The manufacturer shall affix the CE marking to each individual vessel that is in conformity with the type described in the
EU-type examination certificate and satisfies the applicable requirements of this Regulation.

2.4.2. The manufacturer shall draw up a written EU declaration of conformity for each vessel model and keep it at the disposal of
the national authorities for 10 years after the vessel has been placed on the market. The EU declaration of conformity shall
identify the vessel model for which it has been drawn up.

2.4.3. A copy of the EU declaration of conformity shall be made available to the relevant authorities upon request.

2.5. Authorised representative
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The manufacturer’s obligations set out in point 2.4 may be fulfilled by his authorised representative, on his behalf and under his
responsibility, provided that they are specilied in the mandate.

o

Conformity to type based on internal production control plus supervised vessel checks at random intervals (Module C2)
3.1. Conformity to type based on internal production control plus supervised vessel checks at random intervals is the part of a
conformity assessment procedure whereby the manufacturer fulfils the obligations laid down in‘points 3.2, 3.3 and 3.4, and ensures
and declares on his sole responsibility that the vessels concerned are in conformity with the type described in the EU-type
examination certificate and satisfy the requirements of this Regulation that apply to them.

3.2. Manufacturing
3.2.1. The manufacturer shall take all measures necessary so that the manufacturing process and its monitoring ensure
conformity of the manufactured vessels with the type described in the EU-type examination certificate and with the requirements

of this Regulation that apply to them.

3.2.2. Before commencing manufacture, the manufacturer shall provide a notified body of his choice with all necessary
information, and in particular:

3.2.2.1. the technical documentation, which shall also include:

3.2.2.1.1. the certificates relating to the suitable qualification of the welding operations and of the welders or welding
operators,

3.2.2.1.2. the inspection slip for the materials used in the manufacture of parts and components contributing to the strength
of the vessel.

3.2.2.1.3. areport on the examinations and tests performed:
3.2.2.2. the EU-type examination certificate;

3.2.2.3. a document describing the manufacturing processes and all of the predetermined systematic measures taken to ensure
conformity of the vessels with the type described in the EU-type examination certificate.

The notified body shall, before the date on which any manufacture begins, examine those documents in order to certify their
conformity with the EU-type examination certificate.
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3.2.3. The document referred to in point 3.2.2.3. of point 3.2.2 shall include:
3.2.3.1. a description of the means of manufacture and checking appropriate to the construction of the vessels;

3.2.3.2. an inspection document describing the appropriate examinations and tests to be carried out during manufacture,
together with the procedures in respect thereof and the frequency with which they are to be performed:;

3.2.3.3. an undertaking to carry out the examinations and tests in accordance with the inspection document and to have a
hydrostatic test or, subject to the agreement of the Member State, a pneumatic test carried out on each vessel manufactured
at a test pressure equal to 1,5 times the design pressure; those examinations and tests shall be carried out under the
responsibility of qualified staff who are independent from production perSonnel, and shall be the subject of a report;

3.2.3.4. the addresses of the places of manufacture and storage and the date on which manufacture is to commence.
3.3. Vessel checks

The notified body shall carry out vessel checks or have them carried out on random samples at random intervals determined by the
body, in order to verify the quality of the internal checks on the vessel, taking into account, inter alia, the technological complexity
of the vessels and the quantity of production. An adequate sample of the final vessels, taken on site by the notified body before the
placing on the market, shall be examined and appropriate tests as identified by the relevant parts of the harmonised standards and/or
equivalent tests set out in other relevant technical specifications, shall be carried out to check the conformity of the vessel with the
type described in the EU-type examination certificate and with the relevant requirements of this Regulation.

The notified body shall also ensure that the manufacturer actually checks series-produced vessels in accordance with point 3.2.3.3.
of point 3.2.3.

Where a sample does not conform to the acceptable quality level, the notified body shall take appropriate measures.

The acceptance sampling procedure to be applied is intended to determine whether the manufacturing process of the vessel
performs within acceptable limits; with a view to ensuring conformity of the vessel.

The notified body shall supply the state which notified it and, on request, the other notified bodies, the other Member States and the
Commission, with a copy of the inspection report issued by it.

The manufacturer shall, under the responsibility of the notified body, affix the notified body’s identification number during the
manufacturing process.

3.4. CE marking and EU declaration of conformity



3.4.1. The manufacturer shall affix the CE marking to each individual vessel that is in conformity with the type described in the
EU-type examination certificate and satisfies the applicable requirements of this Regulation.

3.4.2. The manufacturer shall draw up a written EU declaration of conformity for each vessel model and keep it at the disposal of
the national authorities for 10 years after the vessel has been placed on the market. The EU declaration of conformity shall
identify the vessel model for which it has been drawn up.

3.4.3. A copy of the EU declaration of conformity shall be made available to the relevant authorities upon request.
3.5. Authorised representative

The manufacturer’s obligations set out in point 3.4 may be fulfilled by his authorised representative, on his behalf and under his
responsibility, provided that they are specified in the mandate.

Conformity to type based on internal production control (Module C)
4.1. Conformity to type based on internal production control is the part of a conformity assessment procedure whereby the
manufacturer fulfils the obligations laid down in points 4.2 and 4.3, and ensures and declares that the vessels concerned are in
conformity with the type described in the EU-type examination certificate and satisfy the requirements of this Regulation that apply
to them.
4.2. Manufacturing
The manufacturer shall take all measures necessary so that the manufacturing process and its monitoring ensure conformity of the
manufactured vessels with the approved type described in the EU-type examination certificate and with the requirements of this
Regulation that apply to them.

Before commencing manufacture, the manufacturer shall provide the notified body which issued the EU-type examination
certificate with all necessary information, and in particular:

4.2.1. the certificates relating to the suitable qualification of the welding operations and of the welders or welding operators:

4.2.2. the inspection slip for the materials used in the manufacture of parts and components contributing to the strength of the
vessel:

4.2.3. a report on the examinations and tests performed:
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4.2.4. a document describing the manufacturing processes and all of the predetermined systematic measures taken to ensure
conformity of the vessels with the type described in the EU-type examination certificate.
That document shall include:

4.2.4.1. a description of the means of manufacture and checking appropriate to the construction of the vessels;

4.2.4.2. an inspection document describing the appropriate examinations and tests to, _be. carried out during manufacture,
together with the procedures in respect thereof and the frequency with which they are ta be performed:;

4.2.4.3. an undertaking to carry out the examinations and tests in accordance with the inspection document and to have a
hydrostatic test or, subject to the agreement of the Member State, a pneumatic fest carried out on each vessel manufactured at
a test pressure equal to 1,5 times the design pressure; those examinations and tests shall be carried out under the responsibility
of qualified stalf who are independent from production personnel, and shall be the subject of a report;

4.2.4.4. the addresses of the places of manufacture and storage and the date on which manufacture is to commence.

The notified body shall, before the date on which any manufacture begins, examine those documents in order to certify their
conformity with the EU-type examination certificate.

4.3. CE marking and EU declaration of conformity

4.3.1. The manufacturer shall affix the CE marking to each individual vessel that is in conformity with the type described in the
EU-type examination certificate and satisfies the applicable requirements of this Regulation.

4.3.2. The manufacturer shall draw up a written EU declaration of conformity for each vessel model and keep it at the disposal of
the national authorities for 10 years after the vessel has been placed on the market. The EU declaration of conformity shall
identify the vessel model for which it has been drawn up.

4.3.3. A copy of the EU declaration-of conformity shall be made available to the relevant authorities upon request.

4.4. Authorised representative

The manufacturer’s obligations set out in point 4.3 may be fulfilled by his authorised representative, on his behalf and under his
responsibility, provided that they are specified in the mandate.
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ANNEX 3
INSCRIPTIONS, INSTRUCTIONS, DEFINITIONS AND SYMBOLS

1. CE marking and inscriptions

1.1. Vessels of which the product of PS * V exceeds 50 bar.L. must bear the CE marking provided for in Annex 2 of Regulation
(EC)

No 765/2008 and the last two digits of the year in which the CE marking was affixed.
1.2. Vessels or their data plates shall bear at least the following information:

1.2.1. the maximum working pressure (PS in bar);

1.2.3. the minimum working temperature (T, in °C):
1.2.4. the capacity of the vessel (V in L);
1 %

.2.5. the name, registered trade name or registered trade mark and the address of the manufacturer;

1.2.6. the type and serial or batch identification of the vessel.

1.3. Where the data plate is used, it shall be so designed that it cannot be reused and shall include a vacant space to enable other
information to be provided.

2. Instructions and safety information

The instructions shall contain the following information:
2.1. the particulars given in point 1.2 except for the vessel’s serial or batch identification;
2.2. the intended use of the vessel:

2.3. the maintenance and installation requirements for vessel safety.
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3. Definitions and symbols
3.1. Definitions

3.1.1. The design pressure ‘P’ is the gauge pressure chosen by the manufacturer and used to determine the thickness of the
vessel’s pressurised parts.

3.1.2. The maximum working pressure ‘PS’ is the maximum gauge pressure which may be exerted under normal conditions of
use of the vessel.

3.1.3. The minimum working temperature Ty, is the lowest stabilised temperature which the wall of the vessel may attain under
normal conditions ol use.

3.1.4. The maximum working temperature Ty, is the highest stabilised temperature which the wall of the vessel may attain
under normal conditions of use.

3.1.5. The yield strength ‘R’ is the value at the maximum working temperature Ty, of any of the following:
3.1.5.1. the upper yield point Ry, for a material with both a lower and an upper yield point;
3.1.5.2. the 0,2 % proof strength Ry 2:
3.1.5.3. the 1,0 % proof strength Rp1,0 in the case of non-alloy aluminium.
3.1.6. Families of vessels:
Vessels form part of the same family if they differ from the prototype only in diameter, provided that the permissible requirements
referred to in points 2.1.1 and 2.1.2 of Annex 1 are complied with, and/or in the length of their cylindrical portion within the
following limits:

3.1.6.1. where a prototype has one or more shell rings in addition to the ends. variants shall have at least one shell ring:

3.1.6.2. where a prototype has just two dished ends, variants shall have no shell rings. Variations in length causing the
apertures and/or penetrations to be modified shall be shown in the drawing for each variant.

3.1.7. A batch of vessels consists at the most of 3 000 vessels of the model of the same type.
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3.1.8. There is series manufacture within the meaning of this Regulation if more than one vessel of the same type is
manufactured during a given period by a continuous manufacturing process, in accordance with a common design and using the
same manufacturing processes.

3.1.9. Inspection slip: document by which the producer of the materials certifies that the products delivered meet the
requirements of the order and in which he sets out the results of the routine in-plant inspection test, in particular chemical

composition and mechanical characteristics, performed on products made by the same production process as the supply. but not
necessarily on the products delivered.

3.2. Symbols

A elongation after fracture (L, = 5,65VS,) K

A0 mm clongation after fracture (L, = 80 mm) %
KCV bending rupture energy J/cm”
P design pressure [Bar

PS maximum working pressure Bar

Py hydrostatic or pneumatic test pressure Bar
IR0 0,2 % proof strength N/mm"
Rer yield strength at maximum working temperature N/mm”
Rent upper yield point N/mm”
Ry ftensile strength N/mm”
R, max Imaximum tensile strength N/mm”
[Rpi 0 1.0 % proof strength N/mm"
[ - fmaximum working temperature REC

[T min Iminimum working temperature 0

V icapacity of the vessel L
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ANNEX 4
EU DECLARATION OF CONFORMITY (No XXXX)

1. Vessel/vessel model (product, type, batch or serial number):
2.Name and address of the manufacturer and, where applicable, his authorised representative:
3.This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

4.0bject of the declaration (identification of the vessel allowing traceability: it may, where necessary for the identification of the
vessel, include an image):

5.The object of the declaration described above is in conformity with the relevant legislation:

6.References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to which
conformity is declared:

7.The notified body ... (name, number) performed ... (description of intervention) and issued the certificate:
8. Additional information:

Signed for and on behalf of:

(place and date of issue):

(name, function) (signature):

1 It is optional for the manufacturer to assign a number to the declaration of conformity
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PRILOG 1
OSNOVNI ZAHTEVI BEZBEDNOSTI
1. Materijali
Materijali se biraju prema nameni upotrebe posude i u skladu sa tackama od 1.1 do 1.4.
1.1. Elementi posuda pod pritiskom
Materijali koji se koriste za proizvodnju elemenata posuda pod pritiskom moraju biti:
1.1.1. zavarljivi,
I.1.2. plasti¢ni i €vrsti, tako da tokom minimalne radne temperature nema rasparCanja ili lomljenja,
1.1.3. otporni na starost.
Materijali za opremu od ¢elika moraju, izmedu ostalog, ispunjavati zahteve iz tacke 1.1.1.. dok materijali za opremu od
aluminijuma ili od legura aluminijuma moraju ispunjavati zahteve iz tacke 1.1.2.
Pored toga, mora se priloziti izvestaj o kontroli definisan utacki 3.1.5.1 tacke 3.1. Priloga 3 koji izraduje proizvoda¢ materijala.
1.1.1.1.Posude od ¢elika
Nelegurisani ¢elik moraju ispunjavati sledeée zahteve:
1.1.1.1.1. treba da budu moderisane i snabdevaju se nakon procedure normalizacije ili u ekvivalentnom stanju;
I.1.1.1.2. sadrZaj ugljenika za proizvod mora biti manji od 0,25%, a sadrzaj sumpora i fosfora manji od 0,05% za svaki;
I.1.1.1.3. svaki proizvod mora imati slede¢a mehanicka svojstva:

1.1.1.1.3.1. maksimalnu zateznu ¢vrstoéa Ry max - manju od 580 N / mm2;

1.1.1.1.3.2. trajanje nakon preloma ¢e biti:

ako se uzorci uzimaju paralelno sa smerom rotacije:



debljina > 3 mm: A > 2
debljina <3 mm: A0 mm >

ako se uzorei uzimaju vertikalno sa smerom rotacije:

debljina > 3 mm: A > 20%,
dchljina <3 mm: Ag0 mm > 15%,

1.1.1.1.3.3. prosecna energija preloma u savijanju KCV za tri uzduzna uzorka pri minimalnoj radnoj temperaturi ne sme
biti manja od 35 J / em2. NajviSe jedan od tri uzorka ne sme biti manji od 35 J / em2, sa minimalno 25 1 / em2, U
slucaju ¢elika namenjenih za upotrebu u proizvodnji posuda, gde je najniZa radna temperatura manja od -10 ° C i ¢ija
debljina zida prelazi 5 mm, ovo svojstvo se mora proveriti.

1.1.2.1. Posude od aluminijuma

Nelegurisani aluminijum sadrzi 99,5% aluminijuma, dok legure iz ¢lana 1. stav 1. tatka 1.2. predstavljaju dovoljnu otpornost
na medukristalnu koroziju tokom maksimalne radne temperature.
Osim toga, ovi materijali moraju ispunjavati sledece uslove:
1.1.2.1.1. treba ih isporu¢iti u kalenjenom stanju;
1.1.2.1.2. svaki proizvod mora imati sledeca mehanicka svojstva:
1.1.2.1.2.1. maksimalnu zateznu ¢vrsto¢a Ry max . n€ veéu od 350 N / mm2,

1.1.2.1.2.2. trajanje nakon preloma treba da bude:

1.1.2.1.2.2.1. AZ=16% ako se ispitni uzorak uzima paralelno sa smerom rotacije,

o )

1.1.2.1.2.2.2. A = 14% ako se uzorak uzima normalno u smeru rotacije.

1.3. Materijal za zavarivanje
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Materijali za zavarivanje koji se koriste za obradu savova u posudi moraju biti odgovarajuéi i u skladu sa osnovnim materijalom
koji ¢e se zavarivati.

1.3. Oprema koja doprinosi &vrstoéi posude

Ova oprema, poput matica i vijaka, moraju biti izradeni od materijala iz tacke 1.1 ili od drugih vrsta elika, aluminijuma ili
odgovarajuce legure aluminijuma koja je kompatibilna sa materijalima koji se koriste za izradu elemenata posuda pod pritiskom.
Ovi materijali moraju imati odgovarajuce produZenje pri minimalnoj radnoj temperaturi nakon preloma savijanjem.

1.4. Elementi koji nisu pod pritiskom
Svi zavareni elementi koji nisu pod pritiskom moraju biti od materijala koji su kompatibilni sa materijalima elemenata na koje su
zavareni.

2. Dizajniranje posuda

2.1. Proizvoda¢ prilikom dizajniranja posuda odreduje svrhu njegove upotrebe i postavlja:

ra

.1.1. minimalnu radnu temperaturu Ty,

2.1.2. maksimalnu radnu temperaturu Ty

2.1.3. maksimalni radni pritisak PS.

Medutim, ako se izabere minimalna radna temperatura veca od -10 © C, tada ¢ak i svojstva materijala moraju da to ispunjavaju,
na-10°C.

2.2. Proizvodac takode treba uzeti u obzir sledeée odredbe:

2.2.1. omogu¢i unutradnju kontrolu posuda;

rJ

.2.2. omoguci odvodnjavanje posuda;

2

2.3. odrzava mehani¢ka svojstva tokom Eitavog perioda upotrebe posuda u skladu sa predvidenom namenom upotrebe;
2.2.4. posude mora biti adekvatno zasti¢eno od korozije, s obzirom na njihovu propisanu upotrebu;

2.3. Proizvodac ¢e uzeti u obzir ¢injenicu da u skladu sa uslovima korisc¢enja:
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2.3.1. posude nece biti izloZeno pritiscima koji mogu umanjiti njihovu sigurnost tokom upotrebe;
2.3.2. unutradnji pritisak ne sme da prede maksimalni radni pritisak PS. Medutim, ovo se moze dozvoliti na kratko do 10%.

2.4. Kruzni i uzduZni Savovi mogu se izvesti zavarivanjem sa dubokim prodiranjem (penetriranjem) ili zavarivanjem sa
ekvivalentnom efikasno$éu. Konveksne ivice, osim polusferi¢nih, imaju cilindri¢ne ivice.

2.1. Debljina zida
Ako proizvod PS < V nije veéi od 3.000 bara po L, proizvodaé odreduje debljinu zidova posude prema jednoj od metoda opisanih u
tatkama 2.1.1.1 2.1.2.; ako izlaz PS = V prelazi vrednost od 3.000 bara po L, ili ako je maksimalna radna temperatura veca od 100
* C, debljina se odreduje metodom opisanom u tacki 2.1.1.
Stvarna debljina zida cilindri¢nih dela i ivica ne bi trebalo da bude manja od 2. mm za posude od ¢elika, odnosno 3 mm za posude
od aluminijuma ili legure aluminijuma.
2.1.1. Metode izratunavanja
Minimalna debljina elemenata pod pritiskom izra¢unace se uzimajuéi u obzir intenzitet naprezanja i sledece odredbe:
2.1.1.1. izratunavanje pritiska koji se uzima u obzir né sme biti manji od navedenog maksimalnog radnog pritiska PS:
2.1.1.2. ukupno dozvoljeno naprezanje membrane ne sme da prede vrednost nizu od 0.6 Ry ili 0.3 R,,. Proizvodaé¢ ée
koristiti minimalne vrednosti Ry i Ry, koje garantuje proizvodad materijala kako bi odredio dozvoljeno naprezanje.
Medutim, ako cilindri¢ni deo posude ima jedan ili vise uzduznih zavarivanja koja nisu izvedena automatskim metodama
zavarivanja, debljina izra¢unata u prvom stavu mnozi se sa koeficijentom 1,15.

2.1.2. Eksperimentalna metoda

Debljina zida se odreduje na takav nacin da posude na sobnoj temperaturi moZe izdrzati pritisak koji je najmanje pet puta veéi od
maksimalnog radnog pritiska, pri ¢emu trajni faktor okruZne deformacije ne prelazi 1%.

3. Proces proizvodnje
Posude se proizvode i podvrgavaju kontroli proizvodnje u skladu sa tackama 2,314 Priloga 2.

3.1, Priprema sastavnih elemenata



Priprema sastavnih elemenata, kao $to su oblikovanje i se¢enje, ne sme imati povriinske nedostatke, pukotine ili promene
mehanickih svojstava koja mogu negativno uticati na bezbednost posude.

3.2. Zavarivanje na elementima pod pritiskom

Svojstva zavarivanje i delovi oko njih moraju biti sli¢na svojstvima zavarenih materijala i ne smeju imati povrsinska ili unutradnja
oStecenja koja mogu negativno uticati na bezbednost posude.

Zavarivanje, u skladu sa dozvoljenim metodama zavarivanja, izvode kvalifikovani zavariva&i ili radnici sa potrebnim strucnim
vestinama. Odobrenja i ocenjivanje vestina vrie imenovana tela.

Proizvodac takode mora, tokom proizvodnje. obezbediti dosledan kvalitet zavarivanja primenom neophodnih metoda razmatranja.
Za ova razmatranja sastavljaju se izvestaji.

4. Stavljanje posude u upotrebu

Posude moraju biti proprac¢ene uputstvima koja je sastavio proizvoda¢ kako je navedeno u tacki 2 Priloga
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PRILOG 2
POSTUPCI PROCENE USAGLASENOSTI

1. Pregled EU vrste (Modul B)

I.1. Pregled EU vrste deo je postupka procene usaglasenosti u kojem imenovano telo proverava tehniéki dizajn posude i proverava i
potvrduje da dizajn posude ispunjava zahteve ove Uredbe.

1.2. Pregled EU vrste vrsi se na jedan od sledeéih nacina u skladu sa ¢lanom 13. ove Uredbe:

1.2.1. procenom usaglasenosti tehni¢kog projekta posude kroz pregled tehnicke dokumentacije i dodatnih dokaza iz tacke 1.3.
kao i pregledi prototipa koji predstavlja proizvodnju posude u celini (vrsta proizvodnje),

1.2.2. procenom usaglasenosti tehnickog projekta posude kroz pregled-tehnicke dokumentacije i dodatnih dokaza iz tacke 1.3.
bez razmatranja prototipa posude (vrsta dizajna).

1.3. Proizvoda¢ moZe podneti zahtev za ispitivanje EU vrste jednom od prijavljenih tela po svom izboru.
Zahtev mora da sadrzi:

1.3.1. naziv i adresu proizvodaca, kao i ime i adresu ovlai¢enog predstavnika ako je podneo zahtev:
1.3.2. pismenu izjavu u kojoj se navodi da isti zahtev nije poslat nijednom drugom prijavljenom telu;
1.3.3. tehni¢cku dokumentacija. Tehnicka dokumentacija omogucava procenu usaglagenosti posude sa primenjivim zahtevima

ove Uredbe i ukljucivace odgovarajucu analizu i procenu rizika.

Tehnicka dokumentacija mora navesti primenjive zahteve i pokriti, u meri u kojoj je to relevantno za procenu, dizajn,
proizvodnju i rad posude. Tehni¢ka dokumentacija, ako je potrebno, mora sadrzavati najmanje sledece elemente:

1.3.3.1. opsti opis posude;
1.3.3.2. crteZe i idejni projekat za proizvodnju, Seme sastavnih elemenata itd -

1.3.3.3. opise i objaSnjenja neophodna za razumevanje crieza, dijagrama i rada posude;
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1.3.3.4. spisak usaglaSenih standarda koji se primenjuju u celini ili delimi¢no, &ije su reference objavljene u skladu sa ¢lanom
13. ove Uredbe i kada se ti standardi ne primenjuju, reSenje se usvaja kako bi se ispunili osnovni zahtevi bezbednosti
navedeni u ovoj Uredbi, ukljucujuéi listu drugih relevantnih sprovodljivih specifikacija. U slucajevima delimi¢ne
sprovodljivosti usagladenih standarda u tehnic¢koj dokumentaciji identifikuju se delovi koji su sprovodljivi;
1.3.3.5. rezultati proracuna zavr$enih projekata, izvrieni pregledi itd.;
1.3.3.6. izveStaje o pregledu;
1.3.3.7. bezbednosna uputstva i informacije u skladu sa tackom 2 Priloga I11;
1.3.3.8. dokument koji opisuje:

1.3.3.8.1. izabrane materijale,

1.3.3.8.2. izabrane postupke zavarivanja,

1.3.3.8.3. izabrane kontrole,

1.3.3.8.4. sve kljucne karakteristike za dizajniranje posude;

1.3.4. Prema potrebi, prototipovi posuda koji predstavljaju planiranu prdizvodnju. Notifikovan organ moze zahtevati druge
prototipe ako je potrebno za sprovodenje programa razmatranja;

1.3.5. prate¢i dokazi o prikladnosti re§enja tehnickog dizajna. U tim dokazima ¢e se evidentirati svi koriséeni dokumenti,
posebno ako relevantni usaglaSeni standardi nisu u potpunosti sprovedeni. Potkrepljujuéi dokazi ukljucuju rezultate pregleda
koje je u skladu sa drugim relevantnim tehnickim specifikacijama izvrila odgovarajuca laboratorija proizvodaca ili bilo koja
druga laboratorija koja vrsi preglede u njegovo ime i na njegovu odgovornost.

Kada je pregledan prototip suda, tehni¢ka dokumentacija takode sadrzi:

1.3.5.1. sertifikate o usaglaSenosti metoda zavarivanja i potvrde o odgovarajuéim kvalifikacijama zavarivaca ili operatora
zavarivanja,

1.3.5.2. izveStaj o kontroli materijala koji se koriste za proizvodnju delova i elemenata koji uti¢u na évrstoéu posude,
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1.3.5.3. izveStaje o pregledima i atestiranjima ili opis predloZenih kontrola.
1.4. Notifikovani organi moraju:
Za posude:

1.4.1. razmotriti tehnicku dokumentaciju i dokaze kako bi se procenila uskaldenost tehnic¢kog dizajna posude.
Za prototip posude (posuda):

1.4.2. proveri da li je prototip posude proizvedene u skladu sa tehnickom dokumentacijom, koja se moze bezbedno koristiti u
predvidenim uslovima rada i identifikuje elemente stvorene u skladu sa primenjivim odredbama relevantnih usaglasenih
standarda, kao i elemente koji su projektovani u skladu sa drugim relevantnim tebnickim specifikacijama:

1.4.3. izvisi ili je izvrsio preglede i ispitivanja kako bi se utvrdilo da li je proizvoda¢ odlucio da primeni resenja na relevantne
usaglasene standarde i da Ii su ispravno primenjeni:

I.4.4. izvrsi ili je izvrSio preglede i ispitivanja radi provere kada reSenja u relevantnim usaglagenim standardima nisu
primenjena, reSenja koja je odobrio proizvodaé primenom drugih relevantnih tehnickih specifikacija koje ispunjavaju osnovne
zahteve ove Uredbe;

1.4.5. postigne dogovor sa proizvodadem o mestu gde ¢e se'vriiti pregledi i ispitivanja.

I.5. Notifikovan organ izraduje izvestaj o proceni ukome se beleze aktivnosti obavljene u skladu sa tatkom 1.4, kao i njihovi
rezultati. Ne dovode¢i u pitanje obaveze prema telima koja dostavljaju obavestenje, imenovano telo objavljuje sadrzaj ovog
izvestaja. u celini ili delimi¢no, samo u skladu sa proizvodacem.

1.6. Kada vrsta ispunjava zahteve ove Uredbe, imenovano telo ¢e proizvodacu izdati sertifikat o pregledu EU vrste. Ovaj sertifikat
mora da sadrzi naziv i adresu proizvodaca, zakljucke pregleda, kriterijume pouzdanosti (ako ih ima) sertifikata i podatke potrebne
za identifikaciju odobrene vrste. sertifikat o pregledu EU vrste moze imati jedan ili viSe prilozenih priloga.

Sertifikat o pregledu EU vrste i njegovi prilozi moraju sadrzati sve relevantne informacije za ocenu usaglaSenosti posuda
proizvedenih sa tipom koji je testiran pod nadzorom tokom upotrebe. Takode treba navesti sve uslove pod kojima moze izdati i
priloZiti opise i crteZe potrebne za identifikaciju odobrene vrste.

Ako vrsta ne ispunjava primenjive zahteve ove Uredbe, imenovano telo odbija izdati certifikat o pregledu EU vrste i obavestava
podnosioca zahteva o okolnostima navodeéi detaljne razloge za njegovo odbijanje.

1.7. Notifikovani organ mora biti obavesten o svim promenama u ukupnim dostignu¢ima koje ukazuju na to da odobrena vrsta vise
ne mozZe biti u skladu sa primenjivim zahtevima ove Uredbe i odlu¢uje da li je potrebno dalje razmatranje.

89



U tom slu¢aju notifikovan organ mora o tome obavestiti proizvodac¢a u skladu sa okolnostima.

Proizvoda¢ obavestava imenovano telo koje poseduje tehnicku dokumentaciju u vezi sa sertifikatima o pregledu EU vrste o svim
promenama bilo koje vrste koje mogu uticati na usaglasenost posude sa osnovnim bezbednosnim zahtevima u skladu sa ovom
Uredbom ili uslovima vaZenja tog sertifikata. Takve promene zahtevaju dodatno odobrenje u obliku priloga osnovnog sertifikatu o
pregledu EU vrste.

1.8. Svaki notifikovan organ obaveStava svoj organ o sertifikatima pregleda EU vrste i / ili svim prilozima koje je izdalo ili
povuklo, periodicno ili na zahtev stavlja na raspolaganje svom obavestajnom telu spisak takvih sertifikata i/ili svaki njihov odbijeni,
suspendovani ili na drugi nacin ograni¢eni prilog.

Svaki notifikovan organ obavestic¢e druge notifikovane organe o sertifikatima pregleda EU vrste i / ili bilo kojim prilozima u kojima
ih je na drugi nacin odbilo. povuklo, suspendovalo ili ogranicilo i na zahtev ée ih obavestiti o takvim sertifikatima i / ili bilo kom
drugom izdatom prilogu.

Notifkovani organ Cuva kopiju sertifikata o pregledu EU vrste, priloga ili bilo kojih dodatnih informacija, kao i tehnicki dosije koji
sadrzi dokumentaciju koju je dostavio proizvoda¢ do isteka vazenja sertifikata.

1.9. Proizvoda¢ ¢uva kopiju certifikata o pregledu EU vrste, njegoyih priloga i dodatnih informacija zajedno sa tehnickom
dokumentacijom dostupnom drzavnim organima 10 godina nakon $to je posuda plasirana na trzite.

[.10. Ovlasceni predstavnik proizvodaca moze podneti zahtev iz tacke 1.3 i ispuniti obaveze navedene u tackama 1.7 i 1.9 pod
uslovom da su navedene u ovlaséenju.

Usagladenost za vrstu zasnovanu na unutrainjoj kentroli proizvodnje i nadziranom razmatranju posuda (Modul C1)

2.1. Usaglasenost za vrstu zasnovanu na unutrasnjoj kontroli proizvodnje i nadgledanju posuda deo je postupka ocenjivanja
usaglaSenosti kojim proizvoda¢ ispunjava obaveze navedene u tackama 2.2, 2.3 i 2.4, a na sopstvenu odgovornost obezbeduje i
izjavljuje samo to da su predmetne posude u skladu sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu EU vrste i ispunjavaju zahteve ove
Uredbe koji se na njih primenjuju.

2.2. Proizvodnja

Proizvodac ¢e preduzeti sve potrebne mere kako bi obezbedio da proces proizvodnje i njegovo pracenje obezbeduju usaglasenost
proizvedenih vrsta posuda sa vrstom opisanom u certifikatu o pregledu EU vrste sa zahtevima ove Uredbe koji se na njih
primenjuju.

Pre pocetka proizvodnje, proizvodac mora poslati imenovanom telu po svom izboru sve potrebne informacije, posebno:

2.2.1. tehnicku dokumentaciju koja takode treba da ukljuci:
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2.2.1.1. sertifikate koje se odnose na kvalifikaciju postupaka zavarivanja i odgovarajucu kvalifikaciju zavarivaca i operatora
zavarivanja,

2.2.1.2. kontrolni list za materijale koji se koriste u proizvodnji elemenata i sastavnih delova koji doprinose ¢vrstoéi posude,
2.2.1.3. izvestaj o pregledima i obavljenim dokazima:

2.2.2. dokument o inspekciji koji opisuje odgovarajuéa razmatranja i pregleda koja ¢e se¢ sprovesti tokom proizvodnje, zajedno sa
procedurama i u¢estalo$¢u njihovog sprovodenja;

2.2.3. sertilikat o pregledu EU vrste.
2.3. Kontrola posuda

2.3.1. Za svaku proizvedenu posudu, imenovano telo ¢e sprovesti odgovarajuéa razmatranja i preglede kako bi potvrdili
usaglasenost posude sa vrstom opisanim u sertifikatu o pregledu EU vrste i sa relevantnim zahtevima ove Uredbe u skladu sa
slede¢im tackama:

2.3.1.1. proizvoda¢ mora predstaviti posude proizvedeno u obliku jednakih grupa i preduzece sve potrebne mere kako bi
proces proizvodnje obezbedio ujednacenost svih proizvedenih grupa.

2.3.1.2. pri pregledu grupe, imenovano telo ¢e obezbediti da se posude proizvedu i pregledaju u skladu sa tehnickom
dokumentacijom, i izvrsi¢e hidrostati¢ko ‘ili pneumatsko ispitivanje sa jednakim dejstvom na svakom sudu u grupi pod
pritiskom Ph 1,5 puta ve¢im od pritiska dizajniranog za proveru ¢vrsto¢e suda. Pneumatsko ispitivanje podleze prihvatanju
bezbednosnih postupaka ispitivanja od strane drzave u kojoj je ispitivanje izvrieno.

2.3.1.3. pored toga, notifkovani organ ¢e izvrsiti ispitivanja uzoraka uzetih iz reprezentativnog uzorka proizvodnije ili iz
posude, po izboru proizvodata, kako bi ispitalo kvalitet zavarenih Savova. Ispitivanje se vr§i na uzduZnim zavarenim
Savovima. Medutim, kada se za uzduzne i periferne zavarene spojeve koriste razlicite tehnike zavarivanja, mora se ponoviti
pregled perifernih zavarivanja.

2.3.1.4. za posude koje podleze eksperimentalnoj metodi iz tacke 2.1.2 Priloga 1, umesto pregleda gore navedenih uzoraka,

hidrostaticko ispitivanje ¢e se sprovesti na pet posuda koje je svaka grupa izabrala od slucaja do slucaja radi provere da li su u
skladu sa osnovnim bezbednosnim zahtevima navedenim u tacki 2.1.2. Priloga 1.
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2.3.1.5. u slucaju kada se prihvati grupa posuda, notifikovani organ ¢e staviti svoj identifikacioni broj na svaki sud i sastaviti
sertifikat o usaglaSenosti u odnosu na obavljena ispitivanja. Svo posude se moze staviti na trziste, osim onih koji nisu uspesno
pro$li hidrostati¢ka ili pneumatska ispitivanja.

2.3.1.6. ako se grupa posuda odbije, tada notifkovani organ mora preduzeti odgovarajuée mere da spreéi njihovo stavljanje na
rziste. Ako se grupe posuda cesto odbijaju, imenovano telo moZe obustaviti statisticku verifikaciju.

—_—

.3.1.7. proizvoda¢ bi, na zahtev relevantnih organa, trebalo da bude u moguénosti da dobije sertifikat o usaglagenosti iz tacke
3.1.5 koji je izdao notifikovani organ.

[ I e ]

2.3.2. Notifikovani organ dostavlja primerak izdatog izvestaja o pregledu drzavi koja ga je imenovala, a na zahtev drugim
imenovanim telima, drzavama ¢lanicama i Komisiji.

2.3.3. Proizvoda¢, pod odgovornos¢u notifikovanog organa, unosi_identifikacioni broj imenovanog tela tokom procesa
proizvodnje.

2.4. Oznaka CE i izjava o usaglaSenosti EU-a

2.4.1. Proizvoda¢ postavlja oznaku CE na svaku posudu posebno koje je u skladu sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu
EU vrste 1ispunjava primenjive zahteve ove Uredbe.

2.4.2. Proizvoda¢ sastavlja izjavu o usaglasenosti sa EU-om u pisanoj formi za svaku vrstu posude i ¢uva je na raspolaganju
drzavnim organima 10 godina nakon §to je posuda stavljena na trziste. Izjava o usaglasenosti EU-om identifikuje vrstu posude za
koju je ova deklaracija sastavljena.

2.4.3. Kopija izjave o usagladenosti sa I{U-om bic¢e dostupna nadleznim vlastima na njihov zahtev.

2.5. Ovlaséeni predstavnik

Obaveze proizvodaca navedene u tacki 2.4 moze ispuniti njegov ovlaéeni predstavnik, u njegovo ime i na njegovu odgovornost,
pod uslovom da su navedene u ovlaséenju,

3. UsaglaSenost za vrstu zasnovanu na unutrainjoj kontroli proizvodnje i nadzornim pregledima posuda u nasumiénim
intervalima (Modul C2)
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3.1. Usaglasenost za vrstu zasnovanu na unutrasnjoj kontroli proizvodnje i nadzornim pregledima posuda u nasumicnim intervalima

deo je postupka ocenjivanja usaglaSenosti kojim proizvoda¢ ispunjava obaveze navedene u taékama 3.2, 3.3 i 3.4 i pod svojom
odgovornos¢u predvida i izjavljuje da su predmetne posude u skladu sa vrstom opisanom u sertifikatu o ispitivanju EU vrste i
ispunjavaju zahteve ove Uredbe koji se na njih sprovode.
3.2. Proizvodnja
3.2.1. Proizvodat ¢e preduzeti sve potrebne mere kako bi obezbedio da proces proizvodnje i njegovo pracenje obezbeduju
usaglasenost proizvedenih vrsta posuda sa vrstom opisanom u certifikatu o pregledu EU. vrste sa zahtevima ove Uredbe koji se

na njih sprovode.

3.2.2. Pre pocetka proizvodnje, proizvodaé mora poslati notifikovanom organu po svom izboru sve potrebne informacije,
posebnao:

3.2.2.1. tehni¢ku dokumentaciju koja takode treba da ukljuci:

3.2.2.1.1. sertifikate koje se odnose na kvalifikaciju pestupaka zavarivanja i odgovarajuéu kvalifikaciju zavarivaca i
operatora zavarivanja,,

3.2.2.1.2. kontrolni list za materijale koji se koriste u proizvodnji elemenata i sastavnih delova koji doprinose ¢vrstoéi
posude,

2.2.1.3. 1zvestaj o pregledima i obavljenim dokazima; 3.2.2.2. EU sertifikat o pregledu EU vrste.

3.2.2.3. dokument o inspekciji koji opisuje odgovarajuéa razmatranja i ispitivanja koja ¢e se sprovesti tokom proizvodnje,
zajedno sa procedurama i u¢estalodéu njihovog sprovodenja;

Notifikovani organ mora, pre datuma planiranja pocetka proizvodnje, pregledati dokumentaciju kako bi potvrdilo njihovu
usaglaSenost sa sertifikatom o pregledu EU vrste.

3.2.3. Dokument iz tacke 3.2.2.3 tacke 3.2.2 mora da sadrzi:
3.2.3.1. opis na¢ina proizvodnje i izvrSavanja odgovarajucih kontrola za konstrukciju posuda;

3.2.3.2. inspekceijski dokument koji opisuje odgovarajuée preglede i kontrole koje treba izvrsiti tokom proizvodnje, zajedno sa
njihovim postupcima i intervalom u kojem ¢ée se vrsiti;
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3.2.3.3. obavezu sprovodenja kontrole i pregleda u skladu sa inspekcijskim dokumentom i obavezu sprovodenja
hidrostatickog ispitivanja, ili po dogovoru drzava ¢lanica, pneumatsko ispitivanje na svakoj posudi proizvedeno pod pritiskom
1.5 puta ve¢im od projektovanog; ove inspekcije i preglede izvrsi¢e kvalifikovano odgovorno osoblje, koje je nezavisno od
osoblja u proizvodnji i 0 tome ¢e izveStavati;

3.2.3.4. adrese mesta proizvodnje, skladistenja i datum pocetka proizvodnje.

3.3. Kontrola posuda

Notifikovani organ mora izvrsiti ili je izvrSio pregled posuda u nasumi¢no odabranint uzorcima i u nasumiénim intervalima koje ¢e
odrediti samo telo, kako bi se proverio unutradnji kvalitet posuda, uzimajuéi u obzir, izmedu ostalog, i njihovu tehnicku sloZenost i
koli¢inu proizvodnje. Uzorak proizvedenog kontejnera pre nego §to se stavi na tiziste uzeée se od imenovanog tela gde c¢e se
pregledati i ispitati u skladu sa uskladenim standardima i / ili ¢e izvrSiti druga slicna tehnicka ispitivanja radi provere uskladenosti
posuda sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu EU vreste i zahtevima ove Uredbe.

Notifikovani organ ¢e takode obezbediti da proizvoda¢ zaista kontrolise posude proizvedene u grupi u skladu sa tatkom 3.2.3.3 tacke
3.2.3.

Ako uzeti uzorak ne odgovara prihvatljivom nivou kvaliteta, notifkovani organ mora preduzeti odgovarajuée mere.

Svrha postupka prihvatanja uzorka je da se utvrdi da li je proces proizvodnje posuda u prihvatljivim granicama kako bi se obezbedila
njegova usaglasenost.

Notifikovani organ obavestice drzavu koja ga je imenovala i, na zahtev, druga imenovana tela, druge drzave ¢lanice i Komisiju,
kopijom izvestaja o inspekciji koju je izdalo.

Proizvodac mora, pod odgovornoscu imenovanog ‘tela, da postavi identifikacioni broj notifikovanog organa tokom procesa
proizvodnje.

3.4. Oznaka CE i izjava o usaglaienosti EU-a

3.4.1. Proizvoda¢ postavlja oznaku CE na svaku posudu posebno koje je u skladu sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu
EU vrste i ispunjava primenjive zahteve ove Uredbe.

3.4.2. Proizvoda¢ sastavlja . izjavu o usaglasenosti EU-a u pisanoj formi za svaku vrstu posude i ¢uva je na raspolaganju
drzavnim organima 10 godina nakon $to je posuda stavljena na trziste. Deklaracija o usaglasenosti sa EU-om identifikuje vrstu
posude za koju je ova deklaracija sastavljena.

3.4.3. Kopija deklaracije o usaglasenosti sa EU-om bi¢e dostupna nadleZznim autoritetima na njihov zahtev.

3.5. OvlaSéeni predstavnik
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Obaveze proizvodaca navedene u tacki 3.4 moze is uniti njegov ovlaséeni ‘H'L‘L]Slil\'nik. U njegovo ime i na nje rovu odgovornost,
€L | |
pod uslovom da su navedene u ovladéenju.

4. UsaglaSenost za vrstu zasnovanu na unutra¥njoj kontroli proizvodnje (Modul C)

4.1. UsaglaSenost za vrstu zasnovanu na unutrasnjoj kontroli proizvodnije i nadzornim pregledinma posuda u nasumic¢nim intervalima
deo je postupka ocenjivanja uskladenosti kojim proizvoda¢ ispunjava obaveze navedene u tackama 4.2 i 4.3. i pod svojom
odgovornoscu predvida i izjavljuje da su predmetne posude u skladu sa vrstom opisanom- u sertifikatu o ispitivanju EU vrste i
ispunjavaju zahteve ove Uredbe koji se na njih primenjuju.

4.2. Proizvodnja

Proizvoda¢ ¢e preduzeti sve potrebne mere kako bi obezbedio da proces proizvodnje i njegovo pracenje obezbeduju uskladenost
proizvedenih vrsta posuda sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu EU vrste sa zahtevima ove Uredbe koji se na njih
primjenjuju.

Pre pocetka proizvodnje, proizvoda¢ mora dostaviti imenovanom telupo svom izboru sve potrebne informacije, posebno:

4.2.1. sertifikate koje se odnose na kvalifikaciju postupaka zavarivanja i odgovarajucu kvalifikaciju zavarivaca i operatora
zavarivanja,

4.2.2. kontrolni list za materijale koji se koriste u proizvodnji elemenata i sastavnih delova koji doprinose &vrstoéi posude,
4.2.3. izvestaj o pregledima i obavljenim dokazima;
4.2.4. dokument koji opisuje proizvodni proces i sve unapred utvrdene sistemske mere preduzete kako bi se obezbedila
uskladenost posuda sa vrstom opisanom u sertifikatu o ispitivanju EU vrste.
Ovaj dokument ¢e ukljucivati:
4.2.4.1. opis nacina proizvodnje i izvrSavanja odgovarajucih kontrola za izradu posuda;
4.2.4.2. inspekcijski dokument kaji opisuje odgovarajuce preglede i kontrole koje treba izvrsiti tokom proizvodnje, zajedno sa

njihovim postupcima i intervalom u kojem ¢e se obavljati;

4.2.4.3. obavezu sprovodenja kontrole i preglede u skladu sa inspekeijskim  dokumentom i obavezu sprovodenja
hidrostatickog ispitivanja, ili po dogovoru drzava ¢lanica, pneumatsko ispitivanje na svakoj posudi proizvedeno pod pritiskom
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1.5 puta vecim od projektovanog pritiska; ove inspekcije i preglede izvrii¢e kvalifikovano odgovorno osoblje, koje je
nezavisno od osoblja u proizvodnji i o tome ¢e izveStavati;

4.2.4.4. adrese mesta proizvodnje, skladistenja i datum pocetka proizvodnje.
Notifikovani organ mora, pre datuma pocetka proizvodnje, pregledati ove dokumente kako bi potvrdilo njihovu uskladenost
sa sertifikatom o pregledu EU vrste.

4.3. Oznaka CE i izjava o usagladenosti EU-a

4.3.1. Proizvoda¢ postavlja oznaku CE na svaku posudu posebno koje je u skladu sa vrstom opisanom u sertifikatu o pregledu
EU vrste i ispunjava sprovdljive zahteve ove Uredbe.

4.3.2. Proizvoda¢ sastavlja izjavu o usagladenosti EU-a u pisanoj formi za svaku vrstu posude 1 Cuva je na raspolaganju
drzavnim organima 10 godina nakon $to je posuda stavljena na trzidte. Deklaracija o uskladenosti sa EU-om identifikuje vrstu
posude za koju je ova deklaracija sastavljena.

4.3.3. Kopija izjave o usaglasenosti sa EU-om bic¢e dostupna nadleznim autoritetima na njihov zahtev.

4.4. OvlaSéeni predstavnik

Obaveze proizvodaca navedene u tacki 3.4 moze ispuniti njegov ovladéeni predstavnik, u njegovo ime i na njegovu odgovornost,
pod uslovom da su navedene u ovlaséenju.
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PRILOG 3

NATPISI, UPUTSTVA, DEFINICLJIE I SIMBOLI

1. Oznaka CE i natpisi

I.1. Posude ¢ija proizvodnja PS x V prelazi pritisak od 50 bara po L moraju nositi oznaku CE iz Priloga 2 Uredbe (EZ) br.
765/2008 i poslednja dva broja godine u kojoj je postavljena oznaka CE.

1.2. Posude ili tabela o njihovim podacima moraju da sadrze najmanje sledece podatke:
1.2.1. maksimalni radni pritisak (PS u baru);
1.2.2. maksimalnu radnu temperaturu (T, u ® C);
1.2.3. minimalnu radnu temperaturu (T, u© C);
1.2.4. zapreminu posude (V u L);
1.2.5. naziv, registrovani trgovacki naziv ili registrovani trgovacki logo i adresu proizvodaca;
1.2.6. vrsta i identifikaciju posude ili grupe posuda;

I.3. Kada se koristi tabela sa podacima, ona treba da bude dizajnirana tako da se ne koristi ponovo i treba da sadrzi slobodan
prostor koji omogucava postavljanje drugih informacija.

2. Bezbednosna uputstva i informacije

Uputstva treba da sadrze sledece informacije:

2

.1. podatke iz tacke 1.2., osim identifikacije serije ili grupe posude:

2.2. svrhu koriséenja posude;

I

.3. zahtevi za odrzavanje i ugradnju radi bezbednosti posude:
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3. Definicije i simboli
3.1. Definicije

3.1.1. Pritisak "P" je standardni pritisak koji je dizajnirao proizvoda¢ i koristi se za odredivanje debljine delova posude pod
pritiskom.

3.1.2. Maksimalni radni pritisak "PS" je standardni maksimalni pritisak koji se moze koristiti u normalnim uslovima upotrebe
posude.

3.1.3. Minimalna radna temperatura Ty, je najniZa temperatura zidova koju posuda moze da dostigne pod normalnim uslovima
upotrebe.

3.1.4. Maksimalna radna temperatura Ty, je najveca temperatura zidova koju posuda moze dosti¢i pod normalnim uslovima
upotrebe.

3.1.5. Granica produzenja Rer je vrednost pri maksimalnoj radnoj temperaturi Ty, bilo koje od slede¢ih tacki:
3.1.5.1. najveca granica prinosa Ry za materijale sa niskim i visokim granicama prinosa;
3.1.5.2. dozvoljeno produzenje 0,2%, Rpo2:
3.1.5.3. dozvoljeno produzenje 1.0%, Ry . u slucajevima nealuminijumskih legura.

3.1.6. Porodice posuda:

Posude koje su deo iste porodice, ali se od prototipa razlikuju samo po preéniku, prihvataju se pod uslovom da su ispunjeni
dozvoljeni zahtevi iz tatke 2.1.1. i 2.1.2. Priloga 1. i/ ili duZinu njihovog cilindri¢nog dela u slede¢im granicama:

3.1.6.1. kada prototip ima jedan ili vise prstenova na omotu pored ivica, varijanta mora imati najmanje jedan krug:

3.1.6.2. kada prototip ima dve konveksne ivice, varijanta ne bi trebalo da ima krug na omotu. Razlike u duZini uzrokovane
promenama produZenja i / ili prodora moraju biti prikazane na crtezu za svaku varijantu;
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3.1.7. Set posuda sastoji se od najvise 3.000 posuda iste vrste.

3.1.8. Serijska proizvodnja postoji, u smislu ove Uredbe., ako se tokom odredenog perioda kontinuiranim procesom
proizvodnje proizvede vise posuda iste vrste, u skladu sa zajedni¢kim dizajnom, kao i koriséenjem istih proizvodnih procesa.

3.1.9. Inspekeijski list: je dokument kojim proizvodaé materijala potvrduje da isporudeni proizvodi ispunjavaju narucene
zahteve 1 koji odreduje rezultate rutinskog inspekcijskog pregleda fabrike, posebno hemijski sastav i mehani¢ka svojstva, za
proizvode koje proizvodi isti proces proizvodnije, ali ne nuzno u isporuéenim proizvodima,

3.2. Simboli

A [Izduzenje nakon preloma (O = 5,65VS,,) D

IA80 mm IzduZenje nakon preloma (O = 80 mm) K

KCV Sila kidanja tokom savijanja J / cm?2
(P Projektovani pritisak |Bar

PS [Maksimalni radni pritisak Bar

Py Razmatrani hidrostaticki ili pneumatski pritisak Bar
Rpo2 0,2% dozvoljeno produzenje N/ mm2
Rer Ogranicenje produzenja pri maksimalnoj radnoj temperaturi N/ mm?2
Rent Najvisa tacka prinosa IN / mm?2
Ry Izdrzljivost zatezanja N/ mm2
Rin, max Maksimalna zatezna izdrzljivost N/ mm2
Rpi0 |Dozvoljeno izduzenje od 1,0% N /mm?2
L i [Maksimalna radna temperatura °C

= Minimalna radna temperatura -

\4 Zapremina posude L

99




PRILOG 4

IZJAVA O USAGLASENOSTI EU-a (br. XXXX)!
I.Posuda / vrsta posude (proizvod, vrsta, kontrolni broj ili serijski broj).
2.Naziv i adresa proizvodaca ili, prema potrebi, njegovog ovlad¢enog predstavnika.
3.0va izjava o uskladenosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost proizvodaca.
4.Predmet deklaracije (identifikacija posude koja omogucava traganje; gde je potrebno za identifikaciju posude moze ukljucivati i
fotografije):
5. Cilj gore opisane deklaracije je u skladu sa relevantnim zakonodavstvor:

6. Pozivajuci se na uskladene standarde koji se koriste ili upucujuci na druge tehnicke specifikacije u vezi sa kojima je deklarisano
uskladivanje:

7. Notifikovani organ .... (naziv, broj) koje je izvrdilo .... (opis intervencije) i izdati sertifikat:
8. Dodatne Informacije:

Potpisano za i u ime:

(mesto i datum izdavanja):

(ime, funkcija) (potpis):

Opcionalno je za proizvodaca da odredi broj u izjavi o usaglasenosti

100



	927 Faqja e pare .pdf (p.1)
	927 Rregullore ME Nr-01-2022 per enet e thjeshta nen presion.pdf (p.2-43)
	927.pdf (p.44-101)

